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1 BBEAEHUE K PABOYEW NPOrPAMME OUCLUMMNIIUHBI

1.1 Uenb pgucuunnuHbl: CcopmupoBatb y obyyalowwmxcsa KOMMNETEHUMM B obnactu npodeccuoHarnbHON
OEeATenbHOCTN, CUCTEMY $3bIKOBbIX 3HAHWA W KOMMYHWKATUBHbLIX YMEHWA W HaBbIKOB MNPaKTUYECKOro BrageHus
COBPEMEHHBLIM WMHOCTPaHHbIM A3bIKOM Afsl 3HAaKOMCTBA C HOBbIMW LOCTWKEHUSMW B COOTBETCTBYHOLLEN cdepe
npodeccnoHarnsHo OeATENBHOCTH, NOBbLILLIEHNUST 0BLLENR KyNbTypbl U KYNbTypbl peyn.

1.2 3agaum gcuMNInHLI:

PaccmoTpeTb CTPYKTYpYy WHOCTPa@HHOIO £3blka, (POHETMYECKMA CTPOM, FfEeKCUMKO-rpammaTUdeckue npasuna,
TEPMUHONOrNYeckyto 6asy cneumanbHOCTH.

PackpblTb NpUHUUNBI NMOCTPOEHUS MOHOMOMMYECKON U ANAnNorn4eckon pednm Ha MHOCTPAHHOM SI3blKE Ha S3blKe
cneumanbHOCTU 1 B ObITOBOM OOLLIEHUN.

MpogemoHcTpnpoBaTb OCOBEHHOCTN FPAMMAaTUYECKOro CTPOSt MUHOCTPaHHOIO A3blKa

CdhopmmpoBaTh yMEHUSI U HABbIKM OCYLLLECTBIEHNSI TEXHUYECKOrO NepeBoda Nno cneumanbHOCTY.

1.3 TpeboBaHus K NnpeaBapuTeNibHOM NOAroTOBKe OOy4aloLerocs:

I'Ipe,uBapMTeanaﬂ noAroToBKa npegnonaraeT co3gaHne OCHOBbI OIA (bOpMVIpOBaHVIﬂ KOMMeTEeHUUNA, YKa3aHHbIX
B M. 2, npun n3yv4eHnmn ancunninH:

OucumnnuHa 6a3V|pyeTc;| Ha KOMMNeTeHUunsX, C(bOpMVIpOBaHHbIX Ha npeagbigyuem ypoBHe O6pa3OBaHVIF|.

2 KOMMNETEHUMN OBYYAIOLWEIOCsA, ®OPMUPYEMBDIE B PE3YJIbTATE OCBOEHUA OUCLIUMNITUHBI

YK-3: Cnoco6eH ocyllecTBNATb counanbHoe B3aMmMoAencTBME N peannu3oBbiBaTb CBOK POJib B KOMaHAe

3HaTb: 0CcO6eHHOCTU OOLLUEHMs] B CTpaHaxX M3y4aemoro si3blka, Kak MpW YCTAHOBMEHUW JIUYHBIX KOHTaKTOB, Tak U Mpwu
paboTe B KOMaHAE.

YMeTb: OCYyLEeCTBNSATL B3auMOZEWNCTBME C 3apybexHbiMU napTHEpamu, obecneuyvBalollee YycrelwHyilo paboTy B
MEXOYHapO4HOM KOMMEKTMBE.

BnapeTb: 0CHOBaMU KOMMYHUKaLUM B Xode paboTbl B MEXAyHApOAHOW KOMaHAe COrnacHo HauuoHasmnbHbIM Tpaguumuam
CTpaH 13y4aemoro si3blka.

YK-4: Cnoco6eH ocylecTBNATL AeIOBYIO KOMMYHUKaLUIO B YCTHOM U NUCbMEHHOM chopmMax Ha
rocyaapcTBeHHOM si3bike Poccuiickon Pefepaumum m MHOCTPaHHOM(bIX) s3bike(ax)
3HaTb: nekcuky obLuero, 4eNOBOr0 U TEPMUHOMOrMYECKOro XapakTepa, rpaMMaThKy U CTUIMCTUKY MHOCTPaHHOTO A3bika B
06beme, HeobX0aMMOM AN MOCTPOEHUSI YCTHOTO Y MUCbMEHHOTO COOBLLEHMS HA MHOCTPAHHOM A3bIKe
YMeTb: NPUMEHSTb HaBbIKM y4acTus B AUCKYCCUU HA MHOCTPaAHHOM A13blke, aHanu3a v OLEHKM Nory4eHHoW HdopmaLuuu.
BnageTb: YCTHbIMW M MUCbMEHHBIMU POPMaMmn OOLLEHMS HA MHOCTPaHHOM $3blKe; HaBblkaMy YTEHWs, nepeBoda U

N3BMNEYEeHNs MHPOPMALIMM M3 PasfIUYHBIX WCTOYHMKOB C LIENbIO U3yYeHUs 3apyBexxHoro onbiTa B NpodyeccroHarnbHoM
obnacTu.




3 PE3YJIbTATbI OBYYEHUA NO AUCLUUMINHE

HanmeHoBaHue n cogepxaHue pa3genos,
TEM U y4eOHbIX 3aHATUI

CemecTp
(kypc gns 3A0)

KoHTakt
Has
paboTa

Mp.
(4achbl)

CP
(vacebl)

MHHoBaL.

dopmbI
3aHATUN

dopma
TekyLero
KOHTpONA

Pasgen 1. VIHoCTpaHHbIA S3bIK Ansa obLimnx
uenen. beiToBasa chepa obLeHns.

Tema 1. Moga cembs. buorpadus.
CopepxxaHue Tembl: [pammatuka.
AHM.A3.:4 TMna yaapHbIx crnoros. [Npasuna
YTeHWsi, MHTOHUpoBaHue. [lopagok cnos
@HIMMIACKOro NpeanoXeHus,
rpamMmmaTuyeckasl OCHOBa NpPeanoXeHus.
Hem.q3.: [lpaBuna uteHus. MNMopsgok cnos
HEMeLKOro npeaioxkeHusl, ckasyemoe.
®paHu.a3: lNMpasuna 4teHnsa. Mopagok cnos
bpaHUy3cKoro  npeasniokeHus,  apTUKW,
npuTsXXaTenbHble MECTOUMEHNS,
rpaMmaTtuyeckasi OCHOBa NPEeLNOXEHNS.

Tema 2. Mow poaHol ropog. Xoo6u.
CopepxaHue Tembl: [pammatuka.

AHrn.a3.: Cwncrtema BpemeH rrarona B
OEeNCTBUTENbHOM 3arore, CTeNeHu
CpaBHEHWsi NpunaraTenbHbIX U HAPEYni.
Hem.q3.: Cwuctema BpeMeEH HEMELKOro
rnarona B AeWACTBUTENBHOM 3ariore.
®paHu.a3.: Cuctema cpaHLUy3CKoro rnarona
B  OEWCTBMTENbHOM  3arore, CTeneHu
CpaBHEeHWsi NpunaraTesnbHbIX U Hapeyuni.

Tema 3. Jocyr. 300poBbIn 06pas XnU3HU.
CopepxxaHue Tembl. [pammatmka.

AHrn.g3.: MopganbHble rnaronbl UM UX
3KBMBAmNEHTHI.

Hewm.s3.: MoganbHbie rnaronsl. MoganbHble
KOHCTPYKLMM.

dpaHu.43.: MopanbHble rnarofsibi.
MoganbHble KOHCTPYKLUK.

Pasgen 2. MlHoCTpaHHbIN Sa3bIK AN obLmx
uenen. CouuanbHO-KynbTypHas  cdepa

06LeHus. CTpaHbl n3y4aemoro si3bika.




Tema 4. Tleorpaduyeckoe MNONOXeEHME,
nonuTuyeckas CcUCTeMa, 93KOHOMMKA CTpaH
n3y4aemoro si3blka.

CopepxaHuve Tembl. [pammatmka.

AHMN.93.: CnoBoobpasoBaHue.

MHorodyHkumoHanbHble  cnoea  IT, ONE, 8 8
THAT, THOSE.
Hewm.q3.: Npegnoru n nx ynpaesnexuve.
®paHu.a3.: BpemeHa: 6yayuwee, bnwkanwee
Oyaywee, bnnxkanilee npowleaiee.
Tema 5. HauuoHanbHas KynbTypa CTpaH,
n3y4yaemoro s3blka.
CopgepxaHue Tembl. [[pammatuka.
AHrn.a3.: MHorodyHKUMOHanbHbIE rnaronsl to
be, to have, to do. 4 7,75
Hem.n3.: YnpaeneHue rnarosos.
MecToumeHHbIe Hapeuus.
®paHL.a3. Crenenu CpaBHEHWI
npunaratenbHbIX 1 Hapeynii.
Wtoro B cemecTtpe (Ha kypce ans 3A0) 34 37,75
KoHcynbTauum 1 npoMexyToyHas atrectaums 0.25
(3auver) '
Paspen 3. MHoCTpaHHbIN A3blK  OAns
npodeccroHanbHbIX uenen.
ABTOMaTM3NPOBaHHbIE CUCTEMbI YNpaBeHUs
Tema 6. Mos 6yayLiasa cneunanbHOCTb.
CopepxaHue Tembl: [pammatmka.
AHMN.A3.: cTpagaTernbHbIN 3arnor. 10 10
Hewm.q3.: CTeneHun cpaBHeHUS npunaraTenbHbIX
N Hape4dni.
®paHL.a3.: PacnpocTpaHeHHOe onpeaeneHue.
,O
Tema 7. ABTOMaTU3NPOBAHHLIA KOHTPOIb
KayecTBa Ha NPOM3BOACTBE.
CopepxxaHue Tembl. [pammatuka.
AHrn.g3.:  lMpuyactua:  dopmbl,  YHKLUK,
npasuna nepesopa. } 8 10
Hem.q3.: [laccuBHbIn ~ 3anor, ©e3nu4HbIv
naccvBe, NaccyB COCTOSTHUS.
dpaHu.43.: CornacoBaHue BpeMeH
N3bABUTENBHOIO HaKMOHEHMS. CnoxHo-
COYMHEHHbIE MPEeASIOKEHMS.
Pasgen 4. N3bpaHHoe HanpaBneHne OK

HpO(*)eCCI/IOHaﬂbHOVI nOeATenNbHOCTU.




Tema 8. Cnctembl MOHUTOPUHTA.

CopepxaHue Tembl. [[pammatuka.

AHIN.513.; HezaBucuMbI NpUYacTHbIN 060pOT.
HeM.a3. CnoXHO-COYMHEHHbIE NPEANOXEHMUS.
®paHu.a3.: OBOpOThI:  OrpaHUYUTENBHBLIR U
BblaenuTenbHbli. CucteMa npeanoros.

Tema 9. OJTanbl KOHTPONSA  MPOLIECCOB.
CopepxaHue Tembl. [[pammatuka.

AHMM.53.; ing- ¢opmbl, YHKUMM W MpaBuna
nepesoga.

Hewm.q3.: CnoXHO-NoAYMHEHHbIE NPEANOXEHNS.
Mopsgok CnoB. Buabl NpUAATOYHbIX
npeanoXeHnn.

®paHu.a3. Cuctema nUYHLIX MECTOUMEHUN.
Tunbl BONPOCHTENBHbBIX NPEANOKEHNN.

12

12

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce anga 3A0)

5,75

KoHcynbTauum 1 npoMexyToyHas atrectaums
(3auver)

34

37,75

0,25

Paspgen 5. MHoCTpaHHbIN A3bIK  Ons
npodeccuoHanbHbix  uenen. OcobeHHOCTU
PYHKLMOHMPOBAHNS aBTOMaTU3NPOBAHHbIX
CUCTEM.

Tema 10. OOHapyxeHMe ownMBOK U KX
yCTpaHeHue.

CopepxaHue Tembl: [pammatuka.

AHMmM.a3.:  UHuHUTMB:  dopMbl,  dyHKUMN,
nepesoa.

Hem.qa3. UHUHUTUB. MHMHUTUBHBIE rpynnbl K
0bopoThlI.

dpaHu.a3. NHMHKTYB, WHPUHUTUBHOE
npegnoxexHve, UHOUHUTUBHbIE OBOPOTbI.

Tema 11. JnarHOCTMKa BO3MOXHbIX HApyLUEHWI
n cboes cuctem.

CopepxaHue Tembl: [pammatuka.
AHrn.a3.:AnropyutM  paboTbl Hag  TEKCTOM
Hay4YHO-TEXHUYECKON TEMATUKN.

Hem.q3. CocnaratensHoe HaKrnoHeHue,
obpa3oBaHue, BpeMeHa.

®paHu.a3. CocnaraTenbHoe  HakKrOHeHMe.,
obpa3oBaHue, BpemMeHa.

10

12

Paspgen 6. WHocTpaHHbIN A3bIK  Ons
npodpeccnoHanbHbix  uenen.  OpraHunsauus
NPOU3BOACTBEHHOW AEATENBHOCTU




Tema 12. lNoHATNE CcUCTEMBI.

CopepxaHue Tembl: [pammatuka.

AHrN.53. MIHPUHUTUBHLIE 060POTHI.

Hem.q3.: [puyactns |1,ll.  ObGpasoaHue.
YnotpebneHve B ponu onpeaeneHus.
CocnaraTenbHoe HakOHEHWE B NPUAATOYHbIX
NpeanoXeHnsix 1 KOCBEHHOWN peyun.

®paHu.43.: CornacoBaHue BpemMeH
cocnaratenbHOro HakMoHEeHs.

Tema 13. CuWCTEMHBIA  UHXUHUPWUHT 1
opraHusauums.

CogepxaHue Tembl: [pammaTuka.

AHrn.Aa3. YcrnoBHble npeanioxeHust c
KOHCTpyKumamu if only/ | wish .

Hem.qa3. PacnpocTpaHeHHOe onpegeneHue.
CocnaraTenbHoe HakfnoHeHve B  dopmax
BEXITMBOCTMW.

dpaHu.a3. MpuyacTtne HacTosLero "
npowelero BpemMeHu. [leenpmyacrtue.

10

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce anga 3A0)

7,75

KoHcynbTauum 1 npoMexyToyHasa atrectaums
(3auver)

34

37,75

0,25

Paspen 7. MHoCTpaHHbIN A3bIK  Ons
npodeccnoHarnbHbIX uenen.
ABTOMAaTM3MPOBAHHbIN KOHTpPOIb Ha
npou3BOACTBeE.

Tema 14. SkcnepTHbIE CUCTEMBI.

CopepxaHue Tembl: [pammatuka.

AHIm.a3. YcnoBHble npeasioXeHus.
CocnaraTenbHoe HaKINoHEeHWe.

Hem.q3. [lenoBasi nepenncka Ha HEMELKOM.
OnekTpoHHas noyTa. CokpalleHusi, NpuHATbIE
B [ENTOBOW Nepenucke.

®paHu.4a3.: MNaccmBHbIn 3anor. ObpasoBaHue
ynoTpebreHue.

Tema 15. JlokanbHble CETU U NOACUCTEMBI.
CopepxaHue Tembl: [pammatmka.

AHMM.43.: 3anoroBo-BpeMeHHbIe dopmbl
repyHamsi. ®yHKLMN repyHans B NPeLnoxKeHNN.
CnoxHbli repyHamanbHbeli obopoTt. Passutne
HaBbIKOB BCEX BMOOB YTEHUS.

Hem.s3. CTpykTypa [enoBOoro  nucbma.
Mpumepbl eNOBbIX MUCEM.

®paHu.43. C10BXXOHKTUB: obpasoBaHue,
ynoTpebrneHue.

10

Paspgen 8. WHocTpaHHbIN A3bIK  Ons
npodpeccunoHanbHblx Uenen. [MnaHupoBaHue
NPOU3BOACTBEHHOW AEATENBHOCTY.

OK




Tema 16. KoMmnbloTEpPHbLIE CUCTEMBI.
CopepxaHue Tembl: [pammatuka.

AHII.43.

BeccotosHble NpuaaTovHble NPeanoXeHus.
Hem.s3. INpuyactHble 060poThI.

dpaHu.a3.
npeanoXeHus:

npungaTtodHblie MNpU4YnHbI U
obpasa gencreusi.

CnoXHonog4YMHEeHHble

Tema 17.
aBTOMaTU3NPOBAHHbLIX CUCTEM.
CogepxaHue Tembl. [pammaTuka.
AHn.A3., Hem.a3., hpaHu.a3.

AxTnBM3aUUS
NeKcHUYeckoro

rpaMmmMmaTn4ecKknx
HaBblKOB NnepeBoda Hay4HbIX  TEKCTOB,
akKTnBn3auuna HaBblKOB HanmcaHunA OernoBoro

nmcbma.

mMaTtepuana, 3aKkpenseHune

O6wunn 0630p

rpamMmmMaTmn4yecKkoro n

HaBbIKOB, 3aKpernmeHud

WUtoro B cemecTpe (Ha kypce anga 3A0) 34 2

KoHcynbTaumm n npoMexyToyHas

25 33,5
aTTectauus (Ok3ameH)

Bcero koHTakTHas pab6orta n CP no

139,25 | 148,75
aucumnnuHe

4 KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE

KypcoBoe npoekTvpoBaHue y4eGHbIM MiaHoOM He NPefyCcMOTPEHO

5. ®OHl OLIEHOYHbIX CPEACTB AN NPOBEAEHUSA NMPOMEXYTOYHOW ATTECTALMU

5.1 OnucaHue nokasarteneun, KpUTEPUEB U CUCTEMbI OLleHUBaHUS pe3ysibTaToB 00y4yeHus
5.1.1 NMoka3aTenun oueHUBaHUA

Kon HanmeHoBaHWe oLeHOYHOro
MokasaTenu oueHnBaHWsA pe3ynbTaToB 00y4YeHus
KoMneTeHumnm cpeacTtea

1. OemMoHCTpUpyeT 3HaHMA NEKCMYECKOro MUHMMYyMa ANns pelleHus
BOMPOCOB KOMMYHUKaUMU B TMUCbMEHHOW W YCTHOW ¢hopmax Hall. Bonpocbl YCTHOro
WMHOCTPaHHOM £i3bIKe. cobecenoBaHus

YK-3 2. ObriagaeT YeTKUMU 3HAHUSIMU MO rpaMMaTUKe MHOCTPAHHOIO A3blka. (2. MpakTuko-
3. MpaBunnbLHO CTPOUT MOHONOMMYECKYIO U Ananorniyeckyto pedb C Lienbio|OpMeHTMPOBaHHHbIE 3a4aHns
MEXIMYHOCTHOrO U MEXKYNbTYPHOro B3aumoaencTeums (Ha 6bIToBoM ©
NpodeccnoHanbHOM YPOBHE).
1. MNpaBunNbHO NCMOMNb3YeT CNPABOYHYIO NUTEPATYPY Ha MHOCTPAHHOM
A3blke ( TOMKOBblE M TEPMWHOMNONMYECKUE CrioBapu; rpammaTunyeckue|l. Bonpocl YCTHOTO
CNpPaBOYHUKN). cobecenoBaHusi

YK-4 2. [0eMOHCTpUpYyeT XOpOoLUME HaBblKM WCMOSIb30BaHUS pPeCcypcoB|2. MpakTuko-

WHTEpHEeTa, 3NEKTPOHHbIX GUBIMOTEK, CATOB HA MHOCTPAHHOM SI3bIKE,
MOUCKa WHOCTPaHHbIX WCTOYHWKOB B WHOCTPaHHbIX Hay4HbIX W
NoNynsiPHbIX XXypHanax, npecce.

OpUeHTnpoBaHHHbIE 3adaHNA

5.1.2 Cuctema 1 KpuTepumn oLueHUBaHUs

LLikana oueHuBaHna

KpuTepun oLeHMBaHUA CPOPMMPOBAHHOCTU KOMMNETEHLIMIA

5 (oTnmn4HO) WHOCTPaHHOIO A3blKa. CeobogHo

rnyboKve 3HaHUS MO NIEKCUKE U rpaMMaThke

BbINONHAET 3afaHud,npegyCMoTPEHHbIEe
nporpaMmmMon.
MpaBunbHO NepeBoANT UHOCTPaHHbLIV

nporpaMmbl.

YcTHoe cobecegoBaHue MucbMeHHas paboTa
O6yvatowwmiics nokasbiBaeT
BCECTOPOHHUE,CUCTEMATUYECKNE "

KavecTtBo NCNOJTHEHUA BCeX aneMeHToB
MUCbMEHHOro 3agaHuna No MHOCTPaHHOMY A3bIKY
NOJTHOCTbO COOTBETCTBYET BCEM Tpe60BaHI/I9|M




TEKCT, NpoABIAET TBOPYECKNE
CMOCOOHOCTM B MOHMMaHUKN, NU3MNOXEHUN U
ncnosib3oBaHun y‘-leGHOI'O mMmaTtepuana no
MHOCTPaHHOMY A3bIKY.

4 (xopoLwuo)

Obyuatowmiicsa nokasbiBaeT AOCTATOYHbIN
YPOBEHb 3HaHWI B Npefenax OCHOBHOIO
y4yebHOro matepvana no WHOCTpPaHHOMY

A3blky. Bes  cywecTBeHHbIX  OWMBOK
BbINOMHAET npeaycMoTpPeHHbIe B
nporpamme 3apjaHus. Honyckaet

HeCyLLeCTBEHHbIE MOrpeLIHOCTU B OTBETE
Ha 3K3aMeHe n npu BbIMONTHEHUN
9K3aMeHaLWOHHbIX 3ajaHui, yCTPaHaeT ux
6e3 nomoLu npenogasaTens.

MucemeHHas pa60Ta Nno MHOCTPAHHOMY A3bIKY
BblNOJIHEHA B COOTBETCTBMW C 3adaHUeM.
WmetoTcs oTaenbHble HeCylwleCTBEHHbIe owmnbKkm
Nno Nekcuke n rpammMmaTmke MHOCTPaHHOIO A3blka
mnn OTCTynneHuna OT npaBun Od)OpMJ'IeHVIﬂ
NMMCbMEHHOro nepesoaa.

3 (yBoBneTBOpUTENBHO)

Obyuvatowmiica rnokasbiBaeT 3HaHuA
OCHOBHOro yyebHoro martepuana no
NeKcuke ”n rpamMmmMaTtvke WHOCTpPaHHOro
A3blKa B MUHUMAIbHOM obbeme,
Heobxogumom Ans AanbHenwen y4edbbl.
CnpaensieTcs C BLINOMIHEHMEM 3adaHuMN,
npeaycMOTPEHHbIX

nporpaMmMmor,  gonyckas npu  3TOM
6ornbLUOEe KONMMYECTBO HENMPUHLMMUANbHbIX
OLUMBOK; 3HAKOM C OCHOBHOW NMTepaTypon,
pekoMeHL0BaHHOW NPOrpaMMOn.

3agaHne  BbINOMHEHO  MONIHOCTbKO, HO C
MHOTOYNCNEHHBIMU CYLLLECTBEHHBIMU OLLIMBKaMm
no fIeKCUKe 1 rpaMMaTrke UHOCTPAHHOTO A3bIKa.
Mpw 3TOM HapyLLEeHbI MpaBuna opopMIeHns Nnm
CpOKV NpefcTaBneHunsi paboTsl.

2 (HeypOBRETBOPUTENBHO)

OO6yyatowwmiica obHapyxuBaeT npobernbl B
3HaHMAX OCHOBHOro yyebHoro martepuana
Mo NEeKCcKe N rpamMmmaTuKe WMHOCTPAHHOrO
A3blka,  AonyckaeT  NpuHUMNManbHble
OLUMOKM B BbIMNONIHEHUN NPEAYCMOTPEHHBIX
nporpaMMon 3adaHui, He 3HaKoM C
pEeKOMEHOOBAHHON  NUTepaTypon,  He
MOXeT UCnpaBuTb AOMNYLLEHHbIE OLINBKN.

MHoroumcneHHble rpybbie owmnbKkm B
NMCbMEHHON paboTe unmn YacTnyHoe
BbIMOSIHEHME MUCbMEHHOIO NepeBoaa.

Obyuatowniica TBepAO 3HaeT FEeKCUKO-
rpaMMaTU4eCcKMin MaTepuan no nporpaMmve
MHOCTpPaHHOro 3blka, rpamMoTHO U Mo
CyLleCTBY u3naraeT ero, He ponyckaet
CYLLLECTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha

MucbMeHHas paBGoTa Mo MHOCTPaHHOMY SA3bIKY
BbiMOfIHEHA B COOTBETCTBUM C 3agaHuem.
NmetoTca oTaenbHble HeCYLLECTBEHHbIe OLUIMGBKK

3ayTeHo
BOMPOCHI, cnocobeH NpaBUIbHO [NO NEeKcuKe U rpammMaTUKe MHOCTPaHHOTO A3blka
NPUMEHUTb UNU  OTCTYMNEHWss OT npaBun odopMIIeHUs
OCHOBHbIE 3HaHWA, BnageeT [nncbMeHHOro nepesoaa.
Heo6XoANMbIMU A3bIKOBbIMW HaBbIKAMW U
nprvemamu Ux BbIMOSHEHNUS!.
OGyyalowminca He  MOXET  U3MOXWUTb N
_ Ob6yu4atowmics He MOXeT NU3MNOXUTb
3Ha4YUTENbHOM yacTtu neKcukKo- - -
. 3HAYUTENbHOWM YacTu NEeKCUKO-rpaMmmaTUYecKuii
rpaMMaTUyecKknini MaTepuran no nporpaMmve
MaTepwan no nporpaMme MHOCTPaHHOrO A3bIKa,
MHOCTPaHHOro A3blKa, gonyckaet
He 3auteHo gonyckaet CYLLECTBEHHbIE OLLNGKM B
CYLLECTBEHHble OWWNBKM B MOCTPOEHUN
NOCTPOEHUM npeanoXxeHus, aonyckaet

npeanoXeHus, OOMycKaeT HETOYHOCTU B
dopMynupoBaHuu MbICnen Ha
WHOCTPaHHOM fA3blKe.

HETOYHOCTM B (DOPMYNMPOBAHUM MbICNe Ha
WNHOCTPaHHOM fi3biKe.

5.2 TunoBble KOHTPOJbHbIE 3a4aHUA UNN UHbIe MaTepuarbl, HEO6X0AUMbIe ANsl OLLeHKU 3HAaHUMW, YMEHUH,
HaBbIKOB U (MNK) ONbITa AeATeNIbHOCTU
5.2.1 Nepe4vyeHb KOHTPOJbHbLIX BONPOCOB

Ne n/n | dopmMynnpoBKM BONpoOCoOB
Cemectp 1
1 MpuyacTus: npocTble hopMbl, NepeBo. HesaBncuMbI NpUYacTHLIN 060POT, NpaBuna nepesoga.“vteHune n

nepesop, TekcToB: Role of automatic supervision in manufacturing. Quality of product and quality of production.




CnoBooGpa3soBaHue. [laccuBHbIN 3anor: opMbl, NpaBuna nepeeoga. [llopsgok paboTel ¢ TekcTtoM. Mosi

2 Oyayuwas cneumanbHOCTb.

3 CyuwiecTtBuTenbHble B ponu onpegeneHns. MHorodyHkuMoHanbHble cnosa. MoganbHble rnarosbl.

4 naronel «to bey», «to have». KoHcTpykuusa «there be». BpemeHa rnarona B genctemTensHoM 3anore BpemeHa
rpynn Simple, Continuous, Perfect. CTeneHn cpaBHeHUSA npunaratenbHbIX 1 Hapeyunn.

5 TpaHckpunuus, npaeuna YteHns. [pammaTtmnyeckuii cTpon npeanoxeHust B AA n nopsgok crnos. MHBepcus.
Brnorpadums, cembs, xob66u, 3aHATUSA B YyHUBEPCUTETE.

Cemectp 2

6 CnoxHble npeanoxeHuns. beccolosHble npuaaToyHble NpeanoxeHns. YteHne n nepeson TEKCTOB: Process
control. Motion control. Sensors.

7 HenuuHble dhopmebl rnarona: ing- gopmel. CocnaratensHoe HaknoHeHue. [naronsl «shouldy», «wouldy». YteHune un
nepesog Tekctos: Monitoring and measurements. Supervisory actions. Flexible automatic assembly system.
MHMDUHNTMB: ponb B NpeanoxeHuu, npasuna nepesoga. WHdunHuTUB B dyHKUunn onpegenernms. MHUHUTUBHBbIE

8 obopoTbl: CNoXHOE noanexatlee, CroXxHoe gononHeHe.YteHne 1 nepesog TekcToB: Monitoring, diagnosing,
supervising. Automatic supervisory systems.

9 Feppr,l_/M: dopmMbl, npasuna nepesoaa. Fepyﬂ,qmaanble 060poThI. l-I_TeHme W NepeBO/] TEKCTOB: Disturbances,
adaptation and supervision. Classification of disturbances and supervisory functions.

Cemectp 3

10 J'IeKcv!Ko-_rpammaqueCKMPl aHanua Tekcta. UteHne n nepeBog TeKCToB: System engineering and the
organization.

11 _ﬂpagmna nepesoga TEKCTOB Hay4YHO-TEXHUYECKOW nuTepaTypbl.YTeHne 1 nepesoq TEKCTOB: Supervising
individual hardware components.

12 Anropv_lT_M paboTbl Hag TEKCTOM H_ay‘-IHOTTeXHW-IGCKOVI TemaTtukn. YteHune n nepesog TekcToB: Automatic
supervision of control systems. Diagnosis.

13 YcnosHble npegnoxenus (1,11,111 Tunos) YteHne n nepesoa TekcToB: Errors. Error recovery.

Cemectp 4

14 MoBTOpeHune pasroBopHbix TeM «About myself», «My native towny, «My future occupation». MoHonormnyeckas u
ananornyeckas pedb.

15 BbinonHeHune rpamMmaTN4ecKmx yrpaKHeHW No BCEM Temam. t-ITeH|/|_e n nepesof TekctoB:Management/Business
subsystem. Planning and Control subsystem. Computer-Aided-Design (CAD) subsystem.

16 PassuTtune HaBbIKOB BCEX BU/OB UTEHMS. UteHne u nepesog Tekctos: Decentralization of planning and control in a
cellular flexible manufacturing system.

17 YacTtu peun. Mpeanoru n cotosbl. YteHne n nepesog Tekctos: Use of expert systems.

5.2.2 TunoBble TeCcTOBble 3aAaHUA

He npegycmoTpeHo.

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OPUEHTUPOBaHHbIe 3afaHuA (3agaym, Kenchbl)

TunoBble NPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbIE 3afaHNA (3adaun,kencbl) HaxoaaTces B MpunoxeHun k aaHHow PI.



5.3 MeToanyeckne maTtepuansl, onpegensiolime npoueaypbl oueHMBaHWUs 3HaHUWA, YMEHUI, BNafaeHUi (HaBbIKOB
1 (UNKN) NPaKTUYECKOro onbiTa AeATENbLHOCTH)

5.3.1 YcnoBus gonycka oby4atrowerocsi K npomMexXyTo4HOW aTrecTaumm U NopsAoK NMUKBMAALMKN akafeMU4yeckon
3a10/MKEeHHOCTH

MpoBeaeHe NMPOMEXYTOYHOW aTTecTauum pernameHTUPOBaHO rokarbHbIM HOopMaTuBHbIM aktom CIIOrYMTA
«lMonoxeHne o0 NpoBeAeHMN TEKYLLLErO KOHTPONSA YCNeBAaeMOCTM U MPOMEXYTOYHOM aTTecTauumn obydaroLmxcay

5.3.2 dopma npoBeaeHUs NPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No AUCUUnInHe

YcTHasa X MucbMeHHas X KomnbloTepHoe TecTupoBaHue WHas

5.3.3 Oco6eHHOCTU NpoBeAeHUsi NPOMEXYTOYHOM aTTecTauMm No AUCLUNNnHe

3ayeT OCyLLEeCTBRSETCS B KOHLE KaXaoro cemMecTpa W npeacTtaBnsieT cobol noasefeHne UTOroB paboThbl
CTyAeHTa B TedeHne cemecTpa. [pn 3TOM yunThbIBalOTCA 3a4TEHHbIE KOHTPOSIbHbLIE pabOoTbl U Pa3roBOPHbLIE TEMbI.

Ok3ameH npoxoanT no buneTtam B hopme:

1. NuncbmeHHOro NepeBoda HE3HAKOMOro TEKCTa Mo cneumnanbHOCTU co crioBapeM (06bem — 1500-1800 n.3H.)

2. YCTHOro nepesoga NponAeHHOro TekcTa no crneumanbHocTn 6e3 cnosaps (o6bem — 1500 n.3H.). B 6unete
OTpaXatoTCHA CTpaHMULbl, MO KOTOPbIM BEAETCS NPoBepKa.

3. becena ¢ npenogasatenem no temam "Mos 6uorpadums, cembs", "Mon nHcTuTyT", "CaHkT- MNeTtepbypr”, "Mos
OyayLwias cneynanbHoOCTL".

B03MOXXHOCTb NONb30BaTLCSA CrIOBapPsSMU, CNpaBOYHUKaAMK U T.4.;

Bpems Ha nogroToBky oTBeTa no 6mnety 90 MUHYT, B 3TO BpeMsSi BXOAUT BbINOSTHEHWE MMCbMEHHOrO Nepesoaa u

noaroToBKka K yCTHOMY cobecenoBaHuto.

6. YYHEBHO-METOOMYECKOE N UH®OPMALMOHHOE OBECMNEYEHUE OUCUUNIIUHDI
6.1 YyebHasa nutepaTtypa

AsTop

3arnasue

MN3paTenbcTBO

lon nspaHua |

Ccblinka

6.1.1 OcHoBHas y4yebHas nuTepaTtypa

[toMOH, H. H.,|TeopeTtnyeckaa rpammaTuka| CrtaBponosb: CeBepo- http://www.iprbooksh
lonoeko, E. A. (cbpaHuy3ckuin a3bIK) KaBkasckui 2016 0p.ru/69438.html
denepanbHbIv
YHMBEPCUTET
Bbarpos, 0. 1. MHoCTpaHHbIN A3blK.| CaHkT-INeTepbypr: CaHKT- http://www.iprbooksh
AHrncKmMn A3bIK: MeTtepbyprekui 0p.ru/102420.html
npakTuyeckasi rpaMMmaTuka rocyaapCTBEHHbIN 2017
yHuBepcuTeT
NPOMBbILLIEHHbIX
TEXHOMNOrMM N gnsanHa
MwupoHosa, M. B. COopHuk  ynpaxHeHui no| Mocksa: MoOCKOBCKUIA http://www.iprbooksh
npakTuke NMCbMEHHOTO negarornyeckumn 2016 op.ru/70147.html
nepeeoaa. PpaHLy3cKkuii rocyapCTBEHHbIV
A3bIK YHMBEPCUTET
Minbcparnosa, . X, |Hemeukun asbik Caparos: A Nu Ap 2020 http://www.iprbooksh
Minedaxos, P. T. Meana 0p.ru/90198.html
AukacoBa, H. T. Hemeuxun A3bIK ons . http://www.iprbooksh
HakanaBpoB Mocksa: IOHWTV-IAHA 2015 0p.ru/66282.html
3aropogHoBa, . A. AHIMNACKMI A3bIK HoBoouBMpCK: CM6MRCKMﬁ gg%ﬁ\gx\gééprr]?&?ksh
rocyaapCTBEHHbIN
yHUBepcuTeT 2017
TenekoMMYHUKaLuin 1
MHOpMaTUKK
CmupHoBa, 0. B.,[MHOocTpaHHbI A3bIK| CaHkT-MeTepbypr: CaHkT- http://www.iprbooksh
Jlnckoeewu, Y. B. (aHrnuickmn). MeTepbyprckumi 0p.ru/102415.html
MHTepaKTuBHbIE 3aHATUSA rocyLapCTBEHHbI 2019
yHMBEPCUTET
NPOMBbILLNEHHbIX
TEXHOMNOIrMN U gu3amnHa

6.1.2 lononHuTenbHasa y4yebHasa nutepartypa




T.B. JlnopeHueBuY, |AHIMUNCKkMA  A3blk  [TekcT]: MUHICTEPCTBO http://nizrp.narod.ru/
B.B. Kupnnnosa, M.A.|y4e6Ho- mMeTogunyeckoe metod/kafinyaz/24.pd f
BacunbeBa nocobue no pasBuUTUIO 06pa3oBarus 1 Hayky 2017
P®,BLUTS Creryntg. —
MHTEPaKTUBHbIX HaBbIKOB| ~e" b1 11T CrerynTa
YCTHOW peyu
C.IN. Octposckas, M.K.[IHOCTpaHHbIN A3bIK.| M-BO HayKu 1 BbICLLETO http://nizrp.narod.ru/
CokonoBa Hemeukunn A3blK.| obpasoBaHua PO, C.- metod/kafinyaz/1599
Automatisierte Steuersysteme| MeTep6. roc. yH-T Npom. 913954.pdf
der technologischen| TtexHonoruin n gusanHa, 2020
Prozesse: y4eb. nocobue BbICL. WK. TEXHONOMMN 1
3HepreTukm. - CaHkT-
MeTtepbypr : BLUTO
cnerynrTa
LWysaesa, L. H. Hemeukun asbik. [enosas Hosocunbupck: http://www.iprbooksh
KoppecnoHaeHums Hosocubupckuin op.ru/87140.html
rocynapCTBEHHbIN 2018
YHUBEPCUTET IKOHOMMUKU U
ynpasnenus « HUHX»
H.N. MonTopaukas TecTbl no rpamMmmaTuke http://nizrp.narod.ru/
dpaHuy3ckoro a3bika [TekcT] ;|  M-Bo ob6pasoBaHus u metod/kafinyaz/18.pd f
y4yebHo- MeToguyeckoe Haykn PO, BLUTS 2016
nocobne pgns crtygeHTos,| CM6rYMTA. -- CI16. :
MarmcTpoB 1 acnnpaHToB BLWUTS CMN6rynTA
Poaonuesa, A. A, |/lHOCTpaHHbIN A3blK. | CankT-MeTepbypr: CaHKT- http://www.iprbooksh
MapHuubiHa, E. C.,|AHrnunckmn A3bIK. MeTepbyprckuin op.ru/102419.html
Knnmoea, C. B.,|KoHTponbHbIE paboThl. rocyaapCTBEHHbIN 2017
YaxosH, A. O., eauk,|CamocToaTensHas pabota yHUBEpCUTET
O. M., Kysbmunues, A. NPOMBbILLUNEHHbIX
n. TEXHOMOMMN 1 an3anHa
H.N. MonTtopaukas ®paHuy3ckumn A3bIK. http://nizrp.narod.ru/
MpammaTtuyeckne metod/kafinyaz/2019
ynpaxHeHus [TekcT] : yd4ebHo| M-BO Hayku 1 BbICLUETO _06_19 01.pdf
-mMmeToguyeckoe nocobue no| obpasoeaHus PO, BLUTS 2019
rpammaTuke  dpaHuysckoro( CIerynTtn. — Crie. :
A3blka ANA CTyOEeHTOB BCEX BLUTS CMerynTa
HanpaBneHun
T.M. BuxmaH, KA. |JAHrnuiickuin A3bIK. M-BO 06D330BaHMS 1 http://nizrp.narod.ru/
Cepreesa, T.C.|KoppekTnBHbI Kypc [TekcT] : P metod/kafinyaz/19.pd f
LWapana y4ebHo-mMeTOoaNYECKOE Hayki P®, BILITS 2016

nocobue

crneryntq. — 2-e uag. —
Cne. : BWUT3 CcnerynTh

6.2 MNepeyeHb npocdheccnoHanbHbIX 6a3 AaHHbIX U MHPOPMALIMOHHO-CNPABO4YHbIX CUCTEM

OHnaiiH-cnoBapb ABBYY Lingvo-Online - aHrnunckuin, pycckun, Hemeukui. lingvopro.abbyyonline.com
Multitran (MynbTuTpaH) - MHorosisbluHbI OHnanH MNepeBoguuk ...radugaslov.ru/multitran.htm

Matepuansl BBC ansi oTpaboTkM HaBbIKOB WCMOSIb30BaHUS

ayampoBaHua U nucbMa Ha O6LIJ,yIO 1 0enoByto TeMaTUKy.
- http://www.bbc.co.uk/learningenglish/

NIEeKCUKN 1 TrpaMMmaTukn, HaBbIKOB YTEeHUA,

6.3 MNepeyeHb NMLEH3UOHHOIo U CBO6OAHO pacnpocTpaHsAeMoro NporpamMmmMHoro oéecneyeHus
MicrosoftOfficeProfessional 2013
Microsoftwindows 8

6.4 OnucaHue MaTepuanbHO-TeXHMYeCKon 6a3bl, Heo6XxoAUMON Ans ocyllecTBlIeHUs obpa3oBaTeNbLHOro
npouecca no AuCUUNIIMHe

Ayantopus

OcHalleHune




YyueGHas ayautopus

CneuunanuanpoBaHHasa mebernb, 1ocka

JlekumoHHas
ayautopus

MynbTumeguiitHoe o6opynoBaHue, cneLmannsnpoBaHHas mebernb, fgocka

MpunoxeHue

pabouelt nporpaMmmbl AUCLUMNITUHDI MHocTpaHHbIN A3bIK (QHTUIACKKI)

no HanpasneHuto nogrotoekn b13.03.02. IneKTpOIHEpPreTMKa U SNEKTPOTEXHUKA
HanmeHoBaHue Ol (npodmng): dnekTponpuBoa 1 aBToMaTUKa

5.2.3 TunoBble NPaKTUKO-OpUEeHTUPOBaHHbIE 3afaHus (3apayn, Kenchbl)

Nen/n |

YCcnoBus TUNOBbIX MPaKTUKO-OPUEHTMPOBAHHbIX 3agaHni (3agay, Kencos)

CewmecTp 1

1 3apaHue: nepeBeauTe NpenrioXeHUss Ha PYCCKUM A3bIK, YUUTbIBasi U3yYeHHble rpamMmaTuyeckue

CoNoUR~WNE

npasuna: BpemMmeHa rnaromna, moaasribHble rnarosbl, CteneHn cpaBHeHUA.

Rapid development of chemistry will help people to understand many phenomena.
He has carried out new experiment lately.

Last year they had to work at the laboratory of chemistry.

Metals are the best conductors of the electricity.

These experiments showed better results.

These machines should be handled with great care.

You can get this book tomorrow: the library will be open.

We will be able to finish this work in a day or two.

He had to stay at home as he wasiill.

The latest research of this scientist is the most important one.

They could use any motor for this system.

They have already translated the article, you may take it.

He was to meet them at the station.

They used analytical balances as they were to deal with very small quantities.
Today they will be able to prepare everything for the experiment.

The pressure of the gas should be doubled.

There were no mistakes in his test.

The moon is much smaller than the earth.

Cewmectp 2

1 3a.qa|-me: nepeBeauTe npeanoXxeHus Ha pyCCKI/II;I A3bIK, YyYUTbIBas U3y4eHHble rpaMmaTuyeckue

9.

1.
2.

P

©No g

npasuna: naccuBHbIN 3anor, npuyacTusa, He3aBUCUMbIN ﬂpM‘IaCTHbIVI 060p0T.

This unit (bnok) consists of some devices using different means.

Discussing the advantages of the new memory unit the professor gave the students all the
necessary explanations.

The fast electronic machines, such as microcomputers, are effective for carrying out complicated
(cnoxHbI) computations.

The first automatic computers of the 1940s not being very reliable, scientists went on (npogomnxaTtb)
improving them.

There are many sensor methodologies suggested for the machine tool monitoring.

This is the biggest obstacle confronting the computer manufacturing.

With the current being on (Bkntovats), the computer automatically began operating.

The computer performs the operation 3 times, the code for number 3 being stored in one of the
registers.

The automatic location of changes in the process is followed by observations and tests.

10. Every time the equipment is switched on all the hardware components are checked.

CemecTtp 3

1 3apaHwue: nepeBseauTe npeanoXeHusa Ha pyCCKVIFI A3bIK, yYUTbiBaAd U3y4YeHHble rpammatTunyeckue

ok~ whpE

~N

npasuna: UHPUHUTUB, UHPUHUTUBHLIE 0GOPOTLI, FepyHAUNA.

The assistant came to be instructed by the professor.

The experiments to be carried out will be very important.

Our programmers are known to be studying the theory of programming.

Logical operations consist of comparing, selecting, sorting, matching and determining.

Proper relation between theory and practice must be observed in training young specialists.

The device invented by the German mathematician Leibniz could control automatically the amount
of adding to be performed by a given digit (umdpa).

The monitoring function is introduced into the control system to increase output.




8. The choice of procedures for testing operation has to be made carefully.

9. Itis the tests to supervise and diagnose the hardware of numerical control that are described in
these figures.

10. The task of this expert system is to accumulate experience of those working in poorly formalized
fields, such as history, biology, etc.

11. Writing the program often takes less time than the process of discovering and correcting errors.

12. The programmer can modify a program by changing the content of indirect addresses.

13. The inner memory of a computer is believed to be usually small.

14. The input unit to be described here is a new device.

Cemectp 4

OTBeTbTE Ha BOMpoOCHI NO cnegywowmux Temam:

"I'm a Second-year Student"

What is your name?

What Institute do you study at?

What are your favourite subjects? What are they?
Do you have any hobbies?

"Our University"

When was your university founded?

What Institutes are there at your university?
What specialists does your institute train?
How is education realized at your university?

"My Future Occupation”

What is your future specialization?

Why have you chosen it?

Why is your future occupation important?

What skills should a specialist in this field possess?

"Saint Petersburg”

When was St. Petersburg founded?

Why is St. Petersburg sometimes called the Venice of the North?
What is your favourite place in St. Petersburg?

Do you often go to the famous museums of St. Petersburg?

MpuroToBbTE YCTHOE BLICTYMJIEHUE MO OA4HOM U3 crnegyrowmx Tem: "I'm a Second-year Student”,

"Qur University", "My Future Occupation", "Saint Petersburg".

MNepeBeaunTe 3HaKOMbIM TEKCT YCTHO 6e3 crioBaps.

Automatic supervision of control systems.
Diagnosis (1)

In order to increase output as well as to protect systems and operators, it becomes standard practice to
integrate the monitoring and diagnosis functions of manufacturing into the control systems. The term
"diagnosis" is of Greek origin and means "the detection and determination of all illness". For technological
processes the "illness" corresponds to "disturbances” which affect the process adversely. The disturbances
can be located in the machine system, the process itself or the operator.

As soon as the monitoring system has detected a functional disturbance, it is the task of the diagnosis system
to determine its location, type and cause. Following diagnosis, an adequate reaction which nullifies the
influence of the disturbance of the process is necessary.

The monitoring and the diagnosis can be done either manually or completely automatically. Automatic
diagnosis systems are based on an analysis of the system, module-by-module. To draw up conclusions,
automatic diagnosis systems must also know the behaviour of these modules under normal conditions,
automatic location of changes followed by observation and tests. The diagnosis knowledge is a part of the
automatic system.

Since a great number of factors can lead to many undesirable kinds of behaviour, complete automatic
monitoring and diagnosis are only possible in exceptional cases, depending on the application. For
non-automatic cause detection, specialists are needed to carry out a manual diagnosis. This manual
diagnosis can be done in a computer-aided form by so-called "Expert Systems", whereby the type of
disturbance is determined via a dialogue of questions and answers with the help of structured knowledge.

nepeBep.uTe He3HaKOMbIA TeKCT MMCbMEHHO COo crnoBapem.

There is a wide requirement for sensors in manufacturing automation. If we are to reduce the handling,
measurement and machine monitoring activities of a human operator we must replace his eyes, ears and
touch.

We use of vision to monitor the position of an object in the workplace can be expensive, technically risky and
difficult to achieve with the necessary accuracy. It is usual to use as simple a sensor as possible to carry out




a task. Simple position sensing task can be divided into two groups: those requiring high accuracy sensors
and those requiring lower accuracies. Low accuracy sensors are usually known as proximity sensors.
Proximity sensors are usually considered to be non-contact devices. The most frequently encountered true
proximity sensor is the inductive type. As the sensor, an indicator approaches a magnetic material, and the
magnetic circuit that includes the censor is changed. This alters the resonant frequency or the balance
voltage of a sensing circuit. This signals the logical presence of the magnetic material.

Touch trigger probes are used for a number of tasks requiring accurate position measurement. These
activities are carried out on co-ordinate measuring machines and machining centres. The touch trigger probe
is a precision omni-directional trigger device.

MpunokeHue

paboyein nporpaMmbl ANCUMMNANHDI NHOCTpaHHbIN A3bIK (HEMeLKNi1)

no HanpasaeHuto noarotoskn b13.03.02. INeKTPO3HEPreTUKa U INEKTPOTEXHMKA

HammeHoBaHue Ol (npodwuna): dnekTponpMBoa M aBTOMaTHKa

5.2.3 TunoBble NPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbIE 3a4aHuUA (3a4aum, Keiicbl)

Ne n/n

YCcnoBus TUNOBbIX MPAKTUKO-OPUEHTUPOBAHHBIX 3a4aHui (3agad, KencoB)

CewmecTp 1

1

Onpepennute BpeMeHHY0 hOpMy CKalyeMoro B criegyrolmx npeanoxeHusx. Nepesegure.

1. Die gesamte Tatigkeit des Instituts fir Kernforschung tragt zur Erklarung der ungewdhnlichen
Erscheinungen im Weltraum bei.

2. Der groBe Chemiker lieR einige Stellen in seiner Tabelle frei fir die noch unbekannten chemischen
Elemente.

3. Man soll die Bequemlichkeit fir die Fahrgaste und die Sicherheit der Fliige gewahrleisten.

4. Nachdem der Wissenschaftler eine Reihe von Experimenten durchgefiihrt hatte, stellte er eine
interessante GesetzmaRigkeit fest.

5. Die Richtigkeit dieser Annahme war lange Zeit unbewiesen geblieben.

6. Wird es gelingen, die verbesserten Eigenschaften des neuen Werkstoffes in der Medizin zu verwenden?

MepeBeauTe cnepyrowme npegnoxeHus, oépawias BHUMaHWe Ha PYHKLUIO MECTOMMEHMIA man U es.
1. Da Deutschland in Mitteleuropa liegt, ist es ein wichtiges Transitland.

2. Es sei betont, daf® der Versuch in einem luftleeren Raum durchzufihren ist.

3. Es ist den Konstrukteuren gelungen, eine neue Art des Antriebs zu schaffen und sie schnell in die
Produktion einzufuhren.

4. Mit dieser Werkzeugmaschine kann man ein Maschinenteil so bearbeiten, dafl es den hdchsten
Anforderungen entspricht.

5. Im vorliegenden Artikel handelt es sich um die Folgen der Wiedervereinigung Deutschlands sowohl fir
Deutsche als auch fiir die ganze Welt.

6. Man berlcksichtige, daR die langwierige Arbeit mit Computer die menschlichen Augen sehr
beansprucht.

MepenuwnTe CrNoXHble CylleCTBUTENbHbIe, NOAYEPKHUTE B HUX OCHOBHOE CIIOBO, NepeBeauTe UX
NUCbMEHHO Ha PYCCKUM A3bIK.
der Lehrprozess, die Werkstatte, der Lehrstoff, das Griindungsjahr, die Schiffswerft, der Meereshafen

M3 paHHbIX npepnoXeHWM BbINUWLIATE Te, CKadyeMoe KOTOpbIX CTOUT B MaccuBe.
MoayvepkHUTEBHUXCKa3yeMoeunnepeBeAMTeITUNPEATOXKEHUA.

1. Im Institut fir Physik wurden die Arbeiten mit Laser intensiv durchgefihrt.

2. Unter den Bedingungen des wissenschaftlich-technischen Fortschritts wird die gesamte Produktion auf
der Anwendung von hocheffektiven technischen Mitteln beruhen.

3. Die wissenschaftlichen Errungenschaften dieses Landes werden von Jahr zu Jahr groRer.

4. Wissenschaftliche Forschungen in Russland waren von M.W.Lomonossow begonnen worden.

5. Das Periodische System der Elemente ist von D.l.Mendelejew aufgestellt worden.

Cemectp 2

MepeBeauTecnenyroLwMecnoXXHoNoA4YMHEeHHbIENPeANOXeHNA:

1. Je breiter die Automatisierung in der Produktion eingesetzt wird, desto leichter wird die Arbeit des
Menschen.

2. Der Betrieb, dessen optische Gerate Uberall breite Anwendung finden, wird bald seine Produktion
bedeutend erweitern.

3. Indem man die Temperatur des Korpers erhoht, vergroRert man die Geschwindigkeit seiner Molekiile.

4. Der Laborant bedient die neue Anlage so sicher, als ob er sie schon lange Zeit benutzt habe.

5. Wenn die Metalle nicht durch Korrosion zerstort wiirden, so hatte unsere Volkswirtschaft ungeheuere
Vorteile.

6. Die Stadt Frankfurt am Main, deren Bedeutung als finanzielles Zentrum Deutschlands allen bekannt ist,
liegt im Bundesland Hessen.

MepeBeauTe NpeanoxeHus, cogepxalime pasfiMiHbie CNOCO6LI BbipaXXeHUss MoganbLHOCTH.
1. Diese These lalt sich nur im Experiment Uberprifen.
2. Die Qualitat der Erzeugnisse kann leicht wahrend des Bearbeitungsprozesses kontrolliert werden.




3. Es giltim Vortrag genaue Angaben Uber den Verlauf des Experiments anzufiihren.

4. Nach dem Experiment hatte man seine Ergebnisse noch griindlich zu studieren.

5. Bei der Arbeit an der Werkzeugmaschine sind alle Hinweise der Betriebsanleitung zu beachten.

6. Die kompliziertesten Berechnungen fir die Marsfliige lieRen sich nur mit Computertechnik ausfiihren.

MepenuwnTe M NnepeBeanTe NpeanoxeHus, obpallas BHUMaHUe Ha nocnefoBaTeNnbHOCTbL NepeBoaa
OTAeNbHbIX YNEeHOB MH(MHUTUBHLIX FPyNnn 1 060poTOB.
1. StattindieBibliothek zu gehen, blieben wir den ganzen Abend im Laboratorium.

2. Es ist notig, jede Arbeit gut vorzubereiten.

3. Um den Menschen von der schweren Handarbeit zu befreien, muss man die Automatisierung der
Produktionsprozesse verwirklichen.

4. Der Wissenschaftler hatte das Ziel, neue Stoffe zu schaffen und ihre Eigenschaften zu erforschen.

5. Der Mensch hat die Elektronen entdeckt, ohne sie zu sehen.

M3 paHHbIX rnaronoB obpa3synTte npuyactus Il 1 ynotpebuTte nx ¢ cywecTBuTenbHbIMU, JaHHbIMU B
cko6kax. MepeBeauTe Nony4yeHHbIe CNOBOCOYETaHUS.

O6paseu: lesen (dasBuch) - dasgeleseneBuch - npountaHHasa kHura

vorschlagen (das Projekt)

einfihren (das Verfahren)

durchfiihren (die Forschung)

besprechen (die Vorlesung)

schreiben (der Brief)

beginnen (die Arbeit)

erfillen (derPlan)

MNepenuwiMTe NpeanoxeHusi, BO3bMUTE B CKOGKM pacnpocTpaHEéHHoe onpeaeneHue, NogvyepkHUTe
ero OCHOBHOM 4NneH (npuyacTue Unu npunaratesibHoe); nepeBeauTe NpearoXeHus.
1. Die bei der Kernspaltung frei werdende Energie wird meist in Warme umgesetzt.

2. Die Zeitschrift verodffentlichte einen Artikel Uber die in den letzten Jahren auf dem Gebiet der
Lasertechnik erreichten Leistungen.
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YkaxuTte, 4TO oTAenseT 3ansitas B AaHHbIX NpPeanoXeHusnX:

1. Der Kursor, ein kleines Quadrat auf dem Bildschirm, steht immer dort, wo nach ihm das eingegebene
Zeichen erscheinen wird. 2. Fiir Computer brauchen wir ein Programm, um unsere Sprache in die Sprache
der Maschinen zu Ubertragen. 3. Um die Information anschaulich zu machen, werden heute spezielle
Displaygerate mit mehreren Bildschirmen entwickelt, auf denen der Computer Informationen in einer
bequemen Form ausgibt.

OnpepenvTte No cnoBapro 3Ha4YeHNe NOoAYEPKHYThIX CIOB:

1. Technische Zeichnungen setzen sich aus Geraden, Kreisen usw. zusammen. 2. Die Notwendigkeit,
gerade die produktionsvorbereitenden und -durchfihrenden Prozesse abzukirzen, stimulierte
CAD/CAM-Systeme, 3. Computer kdnnen fiir verschiedene Zwecke eingesetzt werden. 4. Im CAD-System
werden die gespeicherten Zeichenelemente auf dem Bildschirm eingesetzt.

MpounTtanTte M nepeBeanTe NUCbMEHHO CreayOLWUIA TEKCT.
1. BbinuwmnTe U3 TeKCTa NpearioXeHUsl ¢ pacnpocTpaHeHHbIM onpeaeneHneM. BosbMute B CKOGKM
pacnpocTpaHeHHoe onpefeneHune, nogYepKHMTE ero OCHOBHON YrneH. NepeBeanTe npeanoxeHus.
2. Bbinuwuute U3 TeKkcTa MNpPeANioKeHUss C  KOHCTpykKuuMen sein... zu +  Infinitiv.
MepeBeanTeaTUNpPEONOXKEHUSA.

Industrieroboter als programmierbare Systeme

Als eines der wesentlichen Kennzeichen der Industrieroboter istihre Programmierbarkeit
anzusehen. Dadurch sind die Industrieroboter mit anderen programmierbaren Systemen vergleichbar, die
als Kernstuck einen Rechner (Prozessor Automat) enthalten. Modernelndustrieroboter sind mit Mikrorechner
ausgestattet, die ein vom Menschen (Bediener, Technologen) aufgestelltes Programm arbeiten konnen. Der
Anwender formuliert die Aufgabe in einer fur das Industrierobotersystem verstédndlichen Form
(Eingabeform). Das Industrierobotersystem setzt dieses Programm in entsprechende Bewegungen und
Aktionen im technologischen Umfeld um. Gegeniber der ,normalen Rechenprogrammierung weist die
Industrieroboterprogrammierung eine Reihe von speziellen Problemen auf, die vorwiegend mit dem
Prozelcharakter der Aufgabe zusammenhangen. Der Rechnereinsatz zur Industrierobotersteuerung ist
daher auch als Sonderfall der ProzefRrechnersteuerung anzusehen. Pronzionell ist zwischen der internen
und externen Industrieroboter-Programmierung zu unterscheiden.

Gegenwartig steht die Schaltung neuer Computer auf derTagesordnung mit denen sich
umfangreiche wissenschaftliche Aufgaben I6sen lassen und die flr automatische Entwurfssysteme sowie
die Schaltung Okologischer Modelle geeignet sind. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine neue
Generation mikroelektronischer Anlagen zu schaffen, die vor allem auf neuen physikalischen Effekten
undtechnologischenProzessenaufbauen.

CemecTtp 4

Onpepenure, BKaKONyHKLUMN (onpepeneHnennMobCcToATENbCTBO)
BbiCTynaloTnoavepkHyTblecrnoBa. [lepeBeguTenpennoxeHus:

1. Die Computer werden industriell gefertigt. 2. Die industrielle Fertigung der Computer begann in den
Jahren 1948-1958. 3. Entsprechend codierte Anfragen werden in den Rechner eingegeben. 4.
Entsprechende Anfragen werden codiert. 5. Heute werden sog. Industrie-Personalcomputerzunehmend in
die Prozelleitsysteme integriert. 6.Die zunehmende Automatisierung von Produktions-und
Verwaltungsprozessen stimuliert die Sensorentechnik besonders. 7. Die entscheidende Rolle in der
Automatisierungstechnik spielt die Elektronik. 8. Entscheidend hatte sich die Lage verandert, als um 1967
die ersten integrierten Schaltungen aufkamen.




MpoaHanusupyinTe n nepeBeauTe criepyrolme nNpeanoXeHus:

1. Ist die gewlinschte Berechnung ausgeflhrt, kodiert der Rechner die Dualzahlen in Dezimalzahlen um. 2.
Waren fir elektronische Gerate von 1920 zehn elektronische Bauelemente typisch, enthielten Spitzengerate
von 1940 mehrere hundert, Radaranlagen 1000 und mehr. 3. Méchte ein Anwender die Programmierung
selbst Ubernehmen, ist das mit Hilfe eines programmierbaren Festwertspeicher (PROM) und eines
Programmiergerates mdoglich. 4. Wird der Einsatz von Industrieroboter mit der technologischen
Umgestaltung ganzer Festigungsprozesse verbunden, dann bringt er die groRten Effekte.

Mpountante n nepeBeguTe NUCbMEHHO creaylWMn TeKcT. Hanaute BTeKkcTe npeanoxeHus c
060C06NeHHbIM NPUYaCTHLIM 0GOPOTOM.

PCundCAD/CAM

DieAbklrzungenPCundCAD/CAMbegegnenunsinjlingsterZeitbeinahetaglich. PC, derPersonalcomputer,
erweist sich als besonders nutzliches Glied der Mikrorechnerfamilie. Personalcomputer ist ein ,personlicher”
Computer, zugeschnitten auf einen bestimmten Arbeitsplatz bzw. Aufgabenbereich. Seine Nutzung, bei der
Bildschirmdialog eine wichtige Rolle, ist leicht erlernbar. Er kann vielfaltig eingesetzt werden.

In der Grundkonzeption unterscheidet sich der PC nicht von anderen Mikrorechnern. Er besteht aus einer
Recheneinheit mit Speicher, einer Tastatur und einem Bildschirm-Bestandteile, die bei allen
Personalcomputern vertreten sind.

PC kénnen anpassungsfahig sein und ein umfangreiches Programmspektrum abarbeiten. Anschlustellen
fur Drucker, Magnetbandspeicher, Zusatze fur Textverarbeitung oder zur Kommunikation mit anderen
Computern oder Speichern eréffnet ihnen ein weiteres Anwendungsfeld, dessen Erschliefung grofie
Bedeutung beigemessen wird. Es erstreckt sich von 6konomischen und technischen Berechnungen Uber
Verwaltungs- und Organisationsarbeiten bis zur Rationalisierung meftechnischer, medizinischer und vor
allem produktionsvorbereitender und -durchflihrender Prozesse.

Die Notwendigkeit, gerade solche Prozesse abzukirzen, bei Entwurf und Konstruktion flexibel und schnell
auf Anderungen und Verbesserungen selbst bei kleinen Produktionsserien reagieren zu kénnen, stimulierte
CAD und, damit verknupft, CAD/CAM.

MpunorxkeHue
pabouei nporpammbl AUCLUMNINHBDI MHOCTpaHHbIN A3bIK (bpaHLy3CcKMiA)

no HanpasseHuto NoarotoBkM b13.03.02. INeKTPOIHEPreTUKA U I/TIEKTPOTEXHUKA

HaumeHoBaHue O (Npoduna): DNeKTPoNpMBOL U aBTOMATUKA

5.2.3 TunoBble NPAKTUKO-OPMEHTUPOBAHHbIE 3a4aHuA (3agaum, Keicbl

Ne
n/n

Ycnosus TMNOBbIX NPaKTUKO-OPUEHTUPOBAHHbIX 3agaHun (3ap,aq, KeVICOB)
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1

OnpeaenvTe BpeMeHHYI0 hopMy cKasyeMoro B criegyrolumx npeanoxeHusx. NMepesegure.

1). On s'est construit une petite maison.

2).
3).
4).
5).
6).
7).
8).
9).

Il devra faire cette experience.

Je n'ai pas puvoir ce film.

Qui dira cela?

Avez-vous vu ce film a la television?

Cet homme est venu pour acheter quelque chose.
s jouaient aux cartes tous les soirs.

Ce garcon etait aime de ces amis.

J'ai apporte mon livre et celui de mon ami.

10). Saint-Petersbourg est une belle ville dont les rues sont larges et longues.

MepeBeauTe cnegylowme nNpeanoxeHus, o6palias BHUMaHUe Ha (PYHKLMN MECTOMMEHUIA U Hapeyui.

1).
2).

Cet homme me donnant un journal est mon professeur.
En mangeant on ne lit pas.

. L'histoire racontee par lui ne me plait pas.

. La Volga est plus grandequela Seine.

. On peut finir ce travail al'heure.

. Tu l'as deja vu?

. Nous allons lire ce journal.

. Nous ne nous occupons que des questions economiques.
. C'est dans cette Universite qu'il faisait ses etudes.

OTBeTbTE Ha cnegywowme BOnpochl.

1) Quel est votre nom?

2) Quel est votre prénom?

3) Quel age avez-vous?

4) Quand étes-vous né?

5) Quelle est votre ville natale?

6) Ou habitez-vous?

7) Votre famille, est-elle nombreuse?




8) Quels sont les membres de votre famille?
9) Quel age a votre mére?

10) Quel age a votre pere?

11) Avez-vous des fréres et des soeurs?
12) Sont-ils plus agés que vous?

13) Que font-ils?

14) Votre mére, travaille-t-elle?

15) Ou travaille votre pere?

16) Qui s'occupe du ménage?

17) Vos grands-parents, travaillent-ils encore ou sont-ils retraités?
18) Votre frere, est-il marié?

19) Votre soeur, est-elle mariée?

20) Avez-vous des neuveux ou des nieces?
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I'IpoaHanusupyﬁTe n nepeseguTe cregyrowme npennoxeHus.

1). Il sut que son amiarrivait aujourd'hui.
2). Il avait ecrit sa lettre quand on I'appele au telephone.
3). Elle m'a dit qu'elle voulait y aller.
4). lls nous ont raconte la nouvelle gu'ils avaient entendue.
5). Si vous voulez, je vous donnerai cette lettre.
6). Si vous travailliez beaucoup, vous pourriez ecrire sans fautes.
7). Je serais heureux de vous vaoir.
8). Vous me faites rire.
9). Je ne pense pas qu'il puisse comprendre ce texte.
10). Ecrivez a votre ami qu'il vienne me voir.
11). Apres avoir lu le journal il le donna a son ami.
12). Ces lettres sont aecrire.
13). Il est sorti sans dire un mot.
14). Il 'a regarde avant de repondre.
15). Etant venu a I'Universite il est alle au laboratoire.
16). Le train arrivant, j'ai vu mes amis.
17). Elle entendit son pere venir.
18). J'ecoute mon ami parler francais.
19). Je veux le voir ce soir.
20). Tout les etudiants travaillaient bien

OTBeTbTE Ha cneaywuime Bonpochl.

1) Quand a été fondé Saint-Pétersbourg?

2) Par qui a été fondé Saint-Pétersbourg?

3) Quand la ville est devenu la capitale de la Russie?

4) Combien d’années Saint-Pétersbourg est resté la capitale de la Russie?
5) En quelle année notre ville a pris le nom de Léningrad?

6) Quand lui est revenue son premier nom?

7) Qu’est-ce que la ville a subi pendant la Grande Guerre Nationale?
8) Pourquoi est-ce qu’on appelle Saint-Pétersbourg la Venise du Nord?
9) Quelle est la place centrale de la ville?

10) Qu’est-ce qu’il y a au centre de cette place?

11) Quel musée est le plus célebre a Saint-Pétersbourg et pourquoi?
12) Qu’est-ce que vous pouvez dire sur la forteresse Pierre-et-Paul?
13) Saint-Pétersbourg est votre ville natale ou non?

14) Cette ville, qu’est-ce qu’elle signifie pour vous?

Cemectp 3

I'IpquTaﬁTe n nepesegunTe NUCbMeHHO cne.qylou.wm TEeKCT.




Le secteur économique de I'énergie en France comprend la production locale et I'importation
d’énergies primaires, leur transformation éventuelle en agents énergétiques secondaires. |l comprend le
transport de ces agents et leur consommation finale, ainsi que les flux d'importations et d'exportations
d’énergies.

La consommation finale d’énergie en France se fait sous la forme :

- de consommation de produits pétroliers (transport, chauffage, process industriel, etc.) ;

- de consommation de gaz naturel (chauffage, industrie, habitat, etc.) ;

- de consommation d'électricité (chauffage, habitat, industrie, , etc.) ;

- de consommation d'énergies renouvelables.

En 2008, I'énergie est consommée en France par les ménages et le secteur tertiaire (43 %), par le
secteur des transports (31 % de la consommation finale totale), et par I'industrie et le secteur agricole (26
%). En 2008, la production locale d'énergie primaire représente 137 Mtep (mégatonne d’équivalent
pétrole) essentiellement de I'électricité nucléaire, les importations totales d’énergie représentent 172 Mtep
(essentiellement des produits pétroliers et du gaz dont la production locale est trés faible), et les
exportations (essentiellement électricité et produits raffinés) représentent 34 Mtep.

La production d’énergie en France se fait essentiellement sous forme de production d'électricité (121
Mtep en 2008, sur un total de 137 Mtep produites). La production d’électricité en France est faite pour
76,5 % par I'industrie nucléaire; la France est le second producteur d'énergie nucléaire au monde apres
les Etats-Unis.

OTBeTbTE Ha BONPOCHI.

1) Ou faites-vous vos études?

2) En quelle année étes-vous? Et de quelle faculté?

3) Quelles sont les spécialisations a votre faculté?

4) Votre faculté, qui forme-t-elle?

5) Est-ce que les étudiants de votre faculté apprennent les disciplines de la formation générale?
Lesquelles?

6) Quelles disciplines enseignent des chaires de formation spéciale?

7) Quel est le but des chercheurs des chaires spéciales?

8) Quelles spécialisations ont apparu a votre faculté?

9) Ou trouvent leur emploi les éléves de votre faculté?

10) Quelle spécialisation voulez-vous choisir pour votre profession future?

4 cemecTp

MpouuTanTe M NnepeBeanTe NMCbMEHHO CreayroLWni TeKCT.

En France, la consommation de cette branche correspond a un peu plus de 60% de I'énergie
finale consommée, c'est-a-dire que cette filiere consommerait 60% de ce qui est consommé par les
utilisateurs finaux que sont les ménages et les industries. Pour comprendre ce constat il faut analyser les
différents postes de consommation de cette branche, par ordre d'importance.Ajustements: on ajuste
I'énergie primaire nécessaire a la production d'énergie secondaire. On définit, selon le type d'énergie
primaire (électricité thermo-nucléaire ou géothermique), la quantité d'énergie nécessaire a la production
de I'énergie secondaire (électricité). Ainsi, on considere qu'il faut environ 3 TEP (tonne d’équivalent
pétrole) d'énergie nucléaire pour produire 1 TEP. C'est comme si I'on considérait que le rendement d'une
centrale nucléaire était de 33%. Pour comparaison, le rendement d'une centrale thermique a pétrole est
d'environ 35%. Comme la France produit énormément de Kwh d'origine nucléaire, les pertes théoriques
ou ajustements sont énormes. Pertes: il s'agit des pertes des transformateurs électriques, des pertes des
lignes électriques...Production d’électricité thermique: il s'agit des pertes dues au rendement des
centrales thermiques a flamme (hors nucléaire). Usages internes: il s'agit pour une grande partie de
I'énergie nécessaire a la purification de l'uranium naturel.

OTBeTbTe Ha Bon POChbI.

1) Ou faites-vous vos études?

2) En quelle année étes-vous? Et de quelle faculté?

3) Quelles sont les spécialisations a votre faculté?

4) Votre faculté, qui forme-t-elle?

5) Est-ce que les étudiants de votre faculté apprennent les disciplines de la formation générale?
Lesquelles?

6) Quelles disciplines enseignent des chaires de formation spéciale?

7) Quel est le but des chercheurs des chaires spéciales?

8) Quelles spécialisations ont apparu a votre faculté?

9) Ou trouvent leur emploi les éléves de votre faculté?

10) Quelle spécialisation voulez-vous choisir pour votre profession future?




