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1. BBEOEHUE K PABOYEN NPOrPAMME OUCLMINUHDI

1.1. MecTo npenogaBaeMon QUCLUNIIMHBbI B CTPYKType obpa3oBaTenibHOM NporpaMmmbl

basoBas Ob6sna3aTenbHas I:l JononHuTensHo

Bnok 1: aBnseTca akynbTaTMBoM

BapwnatusHas I:l Mo BbIGOpPY I:l

1.2. Uenb aucumnnuHbl
CdopmumpoBaTb koMneTeHLuUn obyyarouerocs B obnactn npogeccnoHanbHon AedaTenbHOCTH,
ana  paboTbl B HAyYHbIX U BEAOMCTBEHHbIX OpraHu3aunsx;
CBsi3aHHbIE C pelleHneM Hay4YHbIX N TEXHUYECKUX 3aau;
Hay4YHO-MccnegoBaTenbCKNE N BblYUCTIUTESbHBIE LEHTPLI;
Hay4HO-NPOM3BOACTBEHHbIE 06BbEANHEHNS;
obpasoBaTtenbHble opraHn3auumn cpegHero NPodeccrMoHanbHOro 1 Bbiclero obpasoBaHus

1.3. 3agaum gMcunnnuHbi
o PaccmoTpeTb CTPYKTYpYy WHOCTPaHHOrO 43blka, (POHETUYECKUA CTPOM, FNEKCUKO-rpammMmaTndeckmne
npasuna, TepMUHONOrnyeckyto 6asy cneumanbHOCTHU.
e PackpbiTb NpMHUMMNLI NOCTPOEHUS MOHOMNOIMMYECKON N ANANOrM4eckon peynm Ha MHOCTPAHHOM S3blKe
Ha s3blke cneunanbHOCTU N B ObITOBOM OOLLIEHUN.
e [IpogemoHCcTpupoBaTb OCOOEHHOCTU rPAaMMaTUYECKOrO CTPOSi MHOCTPAHHOIO A3blka
e CdopmunpoBaTb YMEHUS N HABbIKM OCYLLLECTBIIEHMS TEXHUYECKOIO NepeBoda no cneunanbHOCTY.

1.4, I'Iepequb nnaHnpyembiX pe3ynbTtaTtoB o6yquM;| no gucuunniinHe, COOTHeCeHHbIX C

niaHMpyeMbiMU pe3yribTaTaMW OCBOEHUs o6pa3oBaTenibHOM NporpaMmmb|
Ko
A OTan hopmMmpoBaHus
KOMneTeHL MK ®dopmMynupoBKa KOMMeTeHL N

OK-5 CMOCOBHOCTLIO K KOMMYHUKALMW B YCTHOM U MUCbMEHHON 12,3
dopmMax Ha pycCKOM U MHOCTPAHHOM SA3blKax AfA peLleHuns
3aa4 MEXJTIMYHOCTHOIO N MEXKYIbTYPHOTIO
B3aUMONIENCTBUSA

MNMnaHupyemble pe3ynbTaTtbl 06yyYeHUA

3HaTb:

1) HOpMbI MPaBUIILHOTO NUTEPaTYPHOTO NMPOU3HOLLEHUS, NIEKCUMKO-TpaMMaTUYECKNIA CTPO Si3blka,
NEeKCUKy, NPeacTaBnAoLLY HeWTParbHbIA HayYHbIN CTUMb;
2) OCHOBHYIO TEPMUHOIIOTMIO CBOEI CneumanbHOCTH.

YmeTb:

1) unTaTb ¥ NOHMMATL CO CIIOBAPEM CNeLManbHyo NUTepaTtypy;
2) NOHMMaTb YCTHYIO MOHOJOMMYECKYO U ONanorm4yeckyto peyb;
3) BecTu Geceny Ha 6bITOBOM 1 NPOECCMOHANBHOM YPOBHE;
4) BeCTV AenoBYL0 Nepenucky.

Bnapets:

1) nagnomMaTn4eCKn OrpaHNYEHHON PeYbIo;

2) CTUNEM HENTPanbHOro HAay4YHOrO U3IOXEHUS;

3) Hanbonee ynotpebutensHou (6a3oBoi) rpammMaTUKON;
4) TepMUHONOrMen cBoen crneLmansHOCTY.

1.5. AucumMnnuHbl (NPaKTUKK) obpa3oBaTenibHOM NpPorpaMmbl, B KOTOPbIX ObISIO HA4YaTo
c¢hopMupoBaHue KOMNeTeHLMN, yKa3aHHbIX B N.1.4:
OvcumnnuHa 6a3upyeTcs Ha Npeablaywem yposHe obpasoBaHus.
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2. COOEPXAHUE OAUCLUMNIINHDbI

HavnmeHoBaHuWe 1 cogepxaHue
y4ebHbIX Mogynen, TeM 1 OPM KOHTPONS

Ob6beM (4achl)

o4YyHoe
obyyeHune
OYHO-
3a04Hoe
obvyeHune

3a04HOE
obyyeHune

Y4yebHbI Moaynb 1. UHOCTpaHHbIN A3bIK AnA obwmnx uenen. BbiToBasa ccepa obLeHUA.

Tema 1. O cebe. 16
CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna yteHus. Mopsgok cnoB cpaHLy3CKOro NpeanoxXeHus,
ckasyemoe. buorpadums, cembs, Xo60u, 3aHATUS B yHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkT1-lleTepbypr, pogHou ropog. 18
CopepxaHue TemMbl: BpemeHa rnarona B 4eNCTBUTENbHOM 3anore, CTeneHn

CpaBHEeHWs npunaraTenbHbIX U HAPEYUn.

Tekywmn koHTponb 1. IHaAMBMAYanbHbIN onpoc, POHTaNbHLIN ONpoC. 2

Y4yebHbI Moaynb 2. MHOCTpaHHbIN A3bIK ANA o6wmx uenen. CounanbHO-KynbTypHasa cdepa

obLeHus.

Tema 3. CTpaHbl n3y4aemoro s3bika. 16
CopepxaHue Tembl: MoganbHble rnaronsl. MoganbHble KOHCTPYKUNW.

Tema 4. Yueba B yHMBEpCUTETE. 14
CopepxaHue Tembl: CnosoobpasoBaHue. BpemeHa rnarona B cTpagatensHOM

anore. MNopagok paboThbl C TEKCTOM.

TeKywmn KoHTponb 2 . IHaMBuAyanbHbIA Onpoc. 2
Tekywmn KoHTponb. KoHTponbHas paborta. 2
NMpomeXxyToyHasa aTTecTauusa no gucumnnuHe (3a4er) 2

Y4yebHbIn Moaynb 3. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. BBeaeHvne B

cneumnanbHOCTb.

Tema 5. Mos 6yayuwas cneumansHoCTb. 7
CopepxaHue Tembl: IHPMHUTUB 1 MHUHUTKBHBIN 060poT. Ma profession future..

Tema 6. NMpounssoacTeo Gymaru. 8
CopepxaHue TeMbl: PacnpoctpaHeHHoe onpefeneHue. La fabrication du papier.
Tekywmn koHTponb 3. IHAMBUAYanNbHbIN onpoc, PPOHTanNbHbLIN ONPOoC. 2

YyebHbIn Mmoaynb 4. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npodeccuoHanbHbIX Lenen. [ipeBecuHa.

Tema 7. [peBecHoe cbipbe. Llenntonosa 7
CopeprxaHue Tembl: [Npuyactnsi 1 060CcOBONEHHbIN NpUYaCcTHbI 000poT. La

cellulose.

Tema 8. Mpon3BoacTBO KapToHa. 6
CopepxaHue Tembl: CNoXHOCOYMHEHHbIE Npeanoxenus. La fabrication du papier-

carton.

Tekywmn KoHTponb 4. PpoHTanbHbIA ONpoc. 2
Tekywmn kKoHTponb. KoHTponbHa pabora. 2
NMpomeXxyTo4yHasa aTTecTauusa no gMcumnnuHe (3a4ver) 2

YyebHbI Moaynb 5. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npocdeccuoHanbHbIX Lenen. AucTpykums.

Tema 9. bymara n okpyxatoLlasa cpega.

16

CopepxaHve TemMbl: Anroputm paboTbl Haf TEKCTOM HayYHO-TEXHUYECKOW TeMaTUKN.
Le papier et I'environnement.

Tema 10. Bapka gpeBecuHbl.

18

CopepxaHue Tembl: [MpaBuna nepeBofa TEKCTOB HAaYYHO-TEXHUYECKOW TEMATUKU. La
cuisson du bois.

TeKyLwWwmn KOHTpOonb 5. PpoHTanbHbIA Onpoc.

2

YuyebHbIn moaynb 6. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npodeccuoHanbHbIX Lenen. MexaHuyeckoe

npon3BoACcTBO BOJIOKHA.

Tema 11. Cuctema 06paboTkm MakynaTtypbl. 16
CopepxaHue TeMmbl: Jlekcuko-rpaMmaTm4ecknin aHanus Tekcra. Le systeme de

traitement des vieux papiers.

Tema 12. MynbTuncopmepsb!. 14
CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna nepesoga TEKCTOB HaYYHO-TEXHUYECKON TEMaTUKW.

Les multi-formers.

TeKywmn KOHTponb 6. PpoHTanbHbIA OnNpoc. 2
Tekywmn koHTponb KoHTponbHas paborta. 2
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HavnmeHoBaHuWe 1 cogepxaHue
y4ebHbIX Mogynen, TeM 1 OpPM KOHTPOS

Ob6bemM (4achl)

o4YyHoe
obyyeHune
OYHO-
3a04Hoe
obvyeHune

3a04HOE
obyyeHune

NMpomeXxyTo4yHasa aTTecTauusa no gMcumnnuHe (3a4ver)

2

npon3BoACcTBO BOJIOKHA.

YuyebHbIn Moaynb 7. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. Xmummyeckoe

Tema 13. HanopHbI ALLKK. 16
CogepxaHue TeMbl: Pa3BuTne HaBbIKOB BCeX BUAOB YTeHus. Caisse de tete.

Tema 14. BymarogenaTtenoHas MalivHa. 18
CopepxaHue Tembl: [MpaBuna nepesofa TEKCTOB HAYYHO-TEXHUYECKON TeMaTukK. La
machine a papier.

TeKyLwWwmnn KOHTpOnb 7. PpoHTanbHbIA ONpoc. 2

npousBoAcTBa bymaru.

YyebHbIn Moaynb 8. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npodeccuoHanbHbIX Lenen. Metoabl

Tema 15. MeTogpl n3rotoeneHus Gymarn. 17
CopepxaHue TeMbl: Pa3Butre HaBbIKOB BCeX BMAOB YTeHus. Procedes de la
production du papier.
Tema 16. HaTpoHHbIN MeTOoA. 15
CopepxaHue Tembl: [NpaBuna nepeBoaa TEKCTOB HAaY4YHO-TEXHUYECKON TEMATUKMK.
Procede a la soude.
TeKkywmn KoHTponb 8. VIHaMBMayanbHbIN onpoc. 2
Tekywmn koHTponb KoHTponbHas paborta. 2
NMpomexyTo4yHasa aTrecTauusa No AUCUMNNnHe (3K3aMeH) 36
BCEIO: 288
3. TEMATUYECKWU NMJN1AH
3.1. llekunn

He NpeayCMOTPEHbI

3.2. npaKTVI‘-IeCKVIe N CEMUHApPCKne 3aHATUA

Homepa OyHoe obyueHune OuHo-3a04HOE
M3yuaEMbIX HaumeHoBaHve o6yyeHue

3aoyHoe oby4yeHne

Tem 1 hopma 3aHATUI Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl)

Homep
cemecTpa

O6bem
(4acbl)

MpaBuna 4TeHus.
"pammaTnyecknin cTpomn
npegnoxenus 8 ®A u
nopsigoK CroB.

Brorpadgus, cembs, xo66m,
3aHATUSA B By3e.

BpemeHa rnarona B
OEeVCTBUTENBHOM 3anore.
CteneHu cpaBHeHUS
npunaratenbHbIX U HApeYunH.

CknoHeHune
CYLLEeCTBUTENbHbIX U
3 npunaratenbHbIX. 1 8
MopanbHble rnaronbi.
MoganbHble KOHCTPYKLUW.

CnosoobpasoBaHue.
4 CTpagaTtenbHbIv 3anor. 1 10
PesynbTaTvBHLIM NacuB.

UHpmHNTUB. NHOUMHUTUBHBIN
ob6oporT.

YTeHne n nepeBoq TekcTa
Ma profession future.

MpuyacTus.
6 PacnpocTtpaHeHHoe 2 9
onpegenexHue.
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Homepa
n3yvaembix
Tem

HaumeHoBaHne
n chopma 3aHATUN

OuHoe oby4eHune

OuHO-3a04HOE
obyyeHne

3aoyHoe obyyeHve

Homep
cemecTtpa

Obbem
(yachbl)

Howmep
cemecTpa

Obbem
(yachbl)

Homep
cemecTtpa

Obbem
(vachbl)

YTeHne n nepeBo TekcTa
La fabrication du papier.

MpuyacTHbIM 060pOT 1
BapuaHTbl ero nepesoja Ha
PYCCKMIA A3bIK.

YteHne n nepeBog TekcTa
La cellulose.

CnOXXHOCOYNHEHHbIE
npeanoxeHuns.

YTeHne n nepeBoq TekcTa
La fabrication du papier-
carton.

Cno)Honog4YnHeHHble
npegnoxenus. Buabl
NpUOATOYHbIX NPEOSIOXKEHNN.
YteHne n nepeBog TekcTa
Le papier et I'environnement.

10

CocnarartenbHoe
HaKNoHeHue.

YteHne n nepeBog TekcTa
La cuisson du bois.

11

Anroputm paboTbl Hag
TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKOWN
TemMaTUKM.

YTeHne n nepeBo TekcTa

Le systeme de traitement des
vieux papiers.

12

lMpaBuna nepeBoga TEKCTOB
HaY4YHO-TEXHMUYECKOMN
nntepartypbl.

YteHne n nepeBog TekcTa
Les multi-formers.

13

Jlekcuko-rpammaTtmyeckmii
aHanms TekcTa.
YteHne n nepeBog TekcTa
Caisse de tete.

14

YacTtu peun. Npegnoru un
COH3bl.

YTeHne n nepeBo TekcTa
La machine a papier.

15

Pas3BuTne HaBbIKOB BCEX
BWOOB YTEHUS.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Procedes de la production du
papier..

16

BbinonHeHune
rpaMmmaTUyecKnx
yNpaxXHeHU No BCEM TEMaM.
YteHne n nepeBog TekcTa
Procede a la soude.

10

3.3. JlabopaTtopHble 3aHATUA
He NpeayCMOTPEHbI

4. KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE

HEe NpPeaycMOTPEHO

PNa

BCEro:

140
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5. TEKYLUMN KOHTPOJ1b YCNEBAEMOCTU OBYYAIOLLEIOCH

Homepa OuHoe oby4eHune OuHo-3804HOE 3aoyHoe obyyeHne
y4e6HbIX dopma y obyyeHve y
moayneu, no
KOTOpbIM KOHTpOJ:IFl Homep Kom-Bo Howmep Kon-86 Homep Kon-86
npoBoOAMTCA SHaHuu cemecTtpa cemecTtpa cemectpa
KOHTPOJ1b
1 1
- 2 2
1,3,4,5,6,7 | ®poHTanbHbIN ONPOC 3 2
4 1
1 2
- 2 1
1,2,3,8 WNrauBumayanbHbIn onpoc 3 )
4 1
1 1
2 1
2,4,6,8 KoHTponbHasa paboTa 3 1
4 1

6. CAMOCTOATEJIbHAA PABOTA OBYYAIOLWIEIOCA

OyHo-3a04HoE
Buabl CaMoCTOSITENbHOMN paBoThi O4yHoe 06y4yeHne oBydeHMe 3aoyHoe oby4eHne
obyuatoLlerocs Homep O6bem Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl) cemecTpa (4acbl)
YcBO€eHue TeopeTmyecKkoro matepumana 1 17
2 -
3 17
4 19
lMoaroToBKa K NpakTUYECKUM 3aHATUSAM 1 17
2 -
3 17
4 19
BbinonHeHne gomaluHmnx 3agaHum
MoaroTtoBka Kk 3a4eTam 1 2
2 2
3 2
MogroTtoBka K ak3ameHam 4 36
BCEIO: | 112+36

7. OBPA3OBATEJIbHbIE TEXHOJN1OIM'MA

7.1. XapaKkTepucTuka BUAOB U UCMOSb3yeMbIX MHHOBAUMOHHbIX hOPM y4eBHbIX 3aHATUN

O6beM 3aHATUI
B MHHOBALMOHHbIX hopMax

HaumeHoBaHne (4achbl)
BIAOB y4EOHbIX Mcnorbayemble MHHOBALMOHHbIE (POPMbI ® o @ o @
3aHATIA g2 693 oz
2 I3 92 72
3 | 38&| 8¢
] ® 0 ® o
MpakTuyeckne | oby4vatomecs paboTatoT C KOHKPETHBIMWN HaY4YHO- 80
3aHATHA TEXHUYECKMMU TEKCTaMU, 3HAKOMATCH N TPEHUPYIOT
0o6LLeTEXHNYECKYIO 1 CrieunanbHyl NEKCKKY, OBrlageBatoT
HaBblKaMW pacro3HaBaHUA JIEKCUKO-rpaMmMaTUYECKNX
TpygaHocTen A, ncnonb3yroT 3HaHWUS NEKCUKO-
rpamMmMaTuyeckoro cTpos A3blka Ana nepesoaa TEKCTOB MO
HanpaBieHno NpodecCnoHanbHoON AeaTENbHOCTY.
Prg 18.03.01 NHocTpaHHbIi A3bIK
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O6bem 3aHaTUI

B VHHOBALMOHHbIX (hopMax

HavmeHoBaHve (CEI)]
BMAoB yqe6va|x Mcnonb3yemble UHHOBALMOHHBIE (POpMbI ° o @ o @
3aHATUIA g 3 5 83 g S
9 e 72
3> 38> 2=
8 ® '8 ® '8

BCEIO: 80

7.2. Cuctema oueHMBaHUS yCNeBaeMOCTU U AOCTUKEHUN 00yYaroLWMXCA Ans NPOMeXyTOYHOMN
aTTecTaumm

TpaguumnoHHas | X GannbHO-peNTUHroBas

8. OBECIMNEYEHUE ANCLUUNNUHDI

8.1. YuebHasa nutepaTtypa
a) OCHOBHas y4ebHas nuTepaTtypa

1. MpyeHko C.E. MpakTnyeckasa rpammaTika opaHLy3CKoro sidbika [ONeKTpOHHbIN pecypc]: yuebHoe
nocobue/ NpyeHko C.E.— 3OnekTpoH. TekcToBble AaHHble.— OMck: OMCKUIM rocygapCTBEHHbIN
WHCTUTYT cepBuca, 2015.— 118 c.— Pexwum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/32791

6) gononHuTensHasa y4ebHas nuTepaTypa

2. NonoteuHa H.B. N'pammaTuka chpaHLy3CKOro sidbika B CXxemax U ynpaxHeHusix [SneKTPOHHbIN
pecypc]: nocobue ans nayyarLwmx ppaHuy3sckni s3bik/ FonotenHa H.B.— 3QnNeKTpoH. TEKCTOBbIE
AaHHble.— CI16.: KAPO, 2013.— 176 ¢c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/1938

8.2. NepeyeHb yyebHO-MeTOAUYECKOrO OGecnevyeHUs ansa caMoCToOATeNIbHOM paboThbl
obyyarLwmxcsa no gucumniinHe
1. NonTopaukas H.U. TecTbl no rpammatuke ppaHLy3cKoro si3bika: y4ebHO-MeToaMYeckoe nocobume. —
Cri6.: TOyBMNO CrierTypri, 2008. — 107 c.
2. Montopaukasn H.N., AkyneHko O.H. ®paHuy3ckuii a3bik. COOPHMK TEKCTOB ANS CTYAEHTOB BCeX
cneumanbHocTen: y4ebHo-meTogmyeckoe nocobue. — CI16.: TOYBIO CIr1erTyprri, 2012. — 109 c.
3. ManaroTTn O.I. ®paHuy3sckune rnaronel B Tabnuuax [OnekTpoHHbin pecypc)/ Manarottn O.MN.—
OneKkTpoH. TekcToBble AaHHble.— CI16.: KAPO, 2013.— 112 c.— Pexum goctyna:
http://www.iprbookshop.ru/26788
8.3. NepeyeHb pecypcoB UHMOPMaLMOHHO-TENEKOMMYHUKaLMOHHOW ceTu "UHTepHeT",
Heo6XoAUMbIX AN OCBOEHUS AUCLIMNIIUHBI
1. http://www.englishonlinefre>fr.html — Bce gns acpdekTnBHOroO N3yveHms paHLy3CcKoro sa3bika
2. https://www.studyfrech/ru — rpammaTdeckne cnpaBoOYHMKN, OHMNANH-TEKCTLI, 06y4aroLLee BUAMO.
3. http://www.franfan.ru - nsyuyeHue gppaHLy3cKoro, CTpaHoBeAEHNE.
8.4. NepeyeHb NHHPOPMALIMOHHBIX TEXHONOIMN, UCMONb3yeMbIX NPU OCYLUECTBIIEHUMN
obpa3oBaTenbHOro npouecca No AUCLUUNIINHE, BKITHOYasA NepeyYyeHb NPOrpaMMHOro o6ecneyeHns u
MH(OPMALMOHHbIX CMPABO4YHbIX CUCTEM
Microsoft Windows 8.1
Microsoft Office Professional 2013
8.5. OnucaHue matepuanbHO-TeXHUYECKOM 6a3bl, HEOGXOAMMOW ANA OCYLUECTBIEHUSA
obpa3oBaTenbLHOro npouecca no AMcUunimHe
1. AyauTtopwusi ¢ MynbTUMEONAHBIM KOMMIIEKCOM M BbIXOAOM B VIHTEpHET
2. BngeonpoekTop ¢ 3KpaHoOM
3. CtangapTtHO obopyaoBaHHasi ayguTopus
8.6. UHble cBepeHus u (unu) matepuansl
PasgaTouHble maTepuansl (paspabotku MNMC kadenpsbl).

9. METOAMYECKUE YKASAHUA ANA OBYHAKOLWLKNXCA NO OCBOEHUIO
ANCLUUTMIINHDBI

PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK
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Buapbl y4ebHbIx

3aHATUN U
caMocCTodTerNnbHaaA OpraHI/I3aLIM$| AedaTernbHOCTU 06yqa}ou.leroc;|
paboTa
oby4aroLmxcs
MpakTuyeckme PaboTta ¢ KOHCNEeKTOM TeopeTMYecKoro Matepuarna no Temam Moaynen, NoAroToBka
3aHATUSA OTBETOB K KOHTPONbHbLIM BOMpOCaM, U3y4eHne pekoMmeHayemMomn nurepaTypsbl, paboTta
C TeKCTamu mogynen. YteHne n nepeBoq Hay4YHO-TEXHMYECKOW NUTepaTypbl No
cneuunanbHOCTU. BbINONHEHWEe NEKCUKO-rpaMmMaTYECcKMX ynpaxHeHin. BonpocHo-
OTBETHbIE (POPMbI PaboThI.
CamoctositenbHas | [aHHbi BUA paboTbl NpeanonaraeT pacluMpeHmne 1 3akpensieHne 3HaHum, YyMeHUn 1
paboTta HaBbIKOB, YCBOEHHbIX Ha ayAUTOPHbIX 3aHATUAX MYyTEM CaMOCTOATENBHOW

npopaboTkn y4ebHO-MeTOANYECKMX MaTepmanos Mo QUCUUMIVHE N APYrM
WCTOYHMKaM MHGOPMaLMK, a Takke NOArOTOBKM K KOHTPOSIbHbIM paboTam u
ak3ameHy. CamocTosTensHasi paboTa BbINONHAETCA UHAMBUAYAMNBHO, @ TakKe
MOXET NPOBOAUTBLCS MO PyKOBOACTBOM (NpY y4acTum) npenogaBaTens.

Mpu nogroToBke K 3K3aMeHy (3a4eTy) HeobxoaMmo npopaboTaTb KOHCNEKTbI
TeopeTU4ecKoro Matepuana no TeMam mMoaynemn, U3y4ymTb NEKCUKO-rpaMmaTUIEeCKUn
MaTepuan, pekoMeHayemy nutepaTypy, NOAroTOBUTb YCTHbIE TEMbI U T.A.

10. ®OHA OLEHOYHbIX CPEACTB

ANA NPOBEAEHUA NPOMEXYTOYHON ATTECTALMA

10.1. OnucaHme nokasareneun un KputepueB ouleHUBaHUA KOMMeTeHUUn Ha pPa3finyHbIX ITanax nx

CbOpMMpOBaHVIﬂ, onuncaHue LwKan oueHnBaHus

10.1.1. Noka3aTenu oueHUBaAHMUA KOMNETEHLMIA Ha 3Tanax ux popmmpoBaHus

OMAnorMyeckylo pevb C  LUenbl  Mex-
JINYHOCTHOTO U MEXKYNbTYPHOrO B3aumoaen-
cTBMS (Ha GbITOBOM M NpodeccroHanbHOM
YPOBHE).

Kopn, HanmeHoBaHue Mpenctaesnexne
KOMMeTeHLMN o OLIEHOYHOro OLIEHOYHOro
lMokasaTenu oueHMBaHNS KOMMNETEHLUIA

(aTan ocBoeHus) cpencTtea cpencTtea B hoHae

OK-5 (1,2,3) 1. [emMoHcTpupyeT 3HaHus  nekcudeckoro | 1. [cbMeHHoe 1. MNepeveHb
MUHMMYMa  Onist pelleHMs  BOMPOCOB | TUMOBOE 3agaHue | NPaKTUYECKUX
KOMMYyHUKaUMM B MNUCbMEHHOW W YCTHOM | 2. YCTHOe 3agaHui (20)
dopmax Ha ppaHLy3CKOM si3blKe. TMNoBOe 3agaHue | 2. MNMepeyeHb
2. O6nagaet 4eTKMMM  3HaHMAMM no | 3. YCTHoe BOMNPOCOB K
rpamMmmaTuke opaHLy3CKOro A3blka. cobecenoBaHue 3K3ameHy (4 Bonpo-
3. TlNpaBunbHO CTPOUT MOHOSIOMMYECKYID W ca)

3. PasroBopHble
TeMbl K 3K3ameHy (4
TEMbI)

4. NncbMeHHoe
3agaHuve K 3a4eTy
(3 KOHTPOMbHbIE
paboTbl no 2
BapuaHTa)

10.1.2. OnnucaHue WKan n KputTepueB oLeHMBaHNA C(POPMMUPOBAHHOCTU KOMNETEeHL NN

KpMTepMM oueHnBaHuA CCbOpMMpOBaHHOCTVI KOMMeTeHLuUNn

OueHka no KpuTepum oueHnBaHna chopMmMpoBaHHOCTU KOMMETEHLNIA
TpaauLUMOHHOMN
LKane YcTHoe cobecenoBaHue MucbmeHHas paboTta
O6yuatowmnca nokasbiBaeT BcecTo- | KadecTtso MUCMNONHEHNA BCeX 3NeMeHTOB
pOHHUE, cuctematunyeckue W | TUCbMEHHOro 3adaHmsa Mo (ppaHLy3CKOMY S3bIKY
rmyookMe 3HaHMs MO JIeKCUKe W | MOSIHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM TpebOBaHUSIM
rpaMmmaTuke dpaHUy3CKoro ssblka. | NporpamMmel.
OT/INYHO CBoOogHO BbINOMHAET  3agaHus,
npegycMoTpeHHbIe nporpamMmon.
MpaBunbHO nNepeBOAUT WHOCTPaH-
HbI TEKCT, NPOSIBNSET TBOPYECKUE
PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK

CtpaHuua 9 3 13




CNocoBbHOCTM B MOHWMaHWK, WU3MO-
XEHUM W UMCMomnb3oBaHUM y4yebHOoro
Muatepuana no  paHuy3cKoMy
A3bIKY.

XOpPOLLO

O6yyatowmnca nokasbiBaeT JocTa-
TOYHbIN YPOBEHb 3HaHWM B
npegenax OCHOBHOrO  y4ebHoro
Martepuana no  dpaHuy3ckomMy
A3bIKy. bes cyllec-TBeHHbIX owmnbok
BbINOMHAET MNPedyCMOTPEHHbIE B
nporpamme 3agaHusa. [onyckaet
HecyuleC-TBEeHHbIe MNOrpelwHoCTn B
oTBETE Ha 3K3aMeHe UK npu
BbIMNOJIHEHUU 9K3aMeHaUNOHHbIX
3agaHun, yctpaHsaeT ux 6e3 nomoLum
npenogasaTtens.

lMucbmeHHas pabota no  ppaHUy3CckOMY SA3bIKY
BbIMNOSIHEHA B COOTBETCTBUM C 3agaHueM. Vimetotca
OTAenbHble HEeCYyLEeCTBEHHbIE OLMOKM MO NEKCuKe
M rpaMmatuke  paHuy3CcKOro  43bika MM
OTCTYynneHus oT npasun odhopmneHus
MMCbMEHHOro nepesoaa.

yOOBNeTBO-
puUTENBLHO

O6yyaowmnca nokasbiBaeT 3HaHUS
OCHOBHOrO y4ebHOro matepuana no
fieKCcuKe W rpaMmmatuke paHuys-
CKOTO §3blKa B  MWHUMAIbHOM
obbeme, HeobxoauMom ans
AanbHenwen y4vebbl. CnipaBnsertcs
c BbINOMHEHNEM 3agaHnn,
NPenyCcMOT-PEHHbIX  MPOrpammon,
gonyckas npu  3ToM  6HonbLlioe
KONMMYECTBO He MpUHUMNUanbHbIX
ownboK; 3HAKOM C  OCHOBHOW
nntepaTtypomn, peKo-MeHOOBaHHOWN
nporpaMmon.

3agaHve  BbIMOMHEHO  MOMHOCTLIO, HO C
MHOFOYMCINEHHBIMY CYLLECTBEHHBIMU OLIMOKamMu no
NeKkcuke 1 rpaMmmaTuke dopaHuy3cKoro gasbika. [pu
39TOM HapyLleHbl npaBuna oPOpPMITEHNS U CPOKM
npencraBneHus paboThbl.

HeyaooBIeTBo-
PUTENBHO

O6yuyatowuncs obHapyxuBaeT
npobenbl B 3HaHUSAX OCHOBHOIO
y4yebHoro maTtepmana no fekcuke u
rpammMaTuke ppaHLy3CcKoro s3blka,
ponyckaet npUHUMNManbHble
OWNBKM B BLINOJIHEHUM NMpPenycMoT-
PEHHbIX NPOrpaMmoN 3agaHuin, He
3HaKkoMm C peKoOMeHO0BaHHOWN
nutepaTypomn, He MOXEeT UCNpPaBuTb
JonyLlleHHble OLNBKN.

MHorouncneHHole rpybbie OWMGKNM B MUCbMEHHON
paboTe unM 4acTUYHOE BbIMONHEHWE MUCbMEHHOTO
nepeeoga.

3ayTeHo

OGyualowmniica TBepao 3HaeT JeKCUMKO-TpamMMaThyeckuii Matepuan no nporpaMme

dpaHLly3CKoro £3blka,

rpaMoTHO W MO CYlLIECTBY MW3naraet ero,

He [onyckaet

CyLEeCTBEHHbIX HETOYHOCTEN B OTBETE Ha BOMPOCHI, cnocobeH npaBuibHO NPUMEHUTb
OCHOBHble 3HaHusl, BrageeT HeoOXOAMMBIMU S3bIKOBbIMW HaBbIKaMn U npnemamm ux

BbINOJTHEHUA.

He 3ayTteHo

Ob6yvyaowmnca He MOXEeT W3MNOXUTb 3HAYMTENbHOW 4YacTu JEKCUKO-TpaMMaTUYECKUNA
MaTepuan no nporpamme ¢paHLy3CKOro $3blka, AOMyCKaeT CyLleCTBEHHble OLnbKu B
NOCTPOEHUN MNPEANOXEHNs, OOMNyckaeT HETOYHOCTU B (POPMYNMPOBAHMU MbICIIEW Ha

dpaHLy3CKOM A3bIKe.

* CywyecmeeHHble OWubKU — HedocmamoyHas 2/1ybuHa U 0CO3HaHHOCMb omeema (Harnpumep, cmyOeHm He CMO2 NPUMEHUMb
meopemuyeckue 3HaHusi Orisi 06bsICHeHUs sierieHul, Or1s ycmaHOo8MeHUSs MPUYUHHO-C1e0CMBEeHHbIX c8513ell, CpasHeHUs U
Knaccugukayuu sseneHud u m.o.).

* HecywiecmeeHHble owubKu — HeMosHoma omeema (Harpumep, yrnyweHue u3 euda kakozo-ubo HexapakmepHo2o ghakma,
00MosIHEeHUST MPU OMUCaHUU MPOUecca, S8eHuUs], 3aKoHoMepHocmel u m.d.); K HUM Mo2ym 6bimb OMHeCeHbl 02080PKU, AOMyWEeHHbIE
fpu HegHUMamesbHoCMuU cmydeHma.

10.2. TunoBble KOHTPOJIbHbIE 3a4aHUSA UM UHble MaTepuanbl, Heob6xoAMMble ANA OLEeHKN 3HaHUN,
YMeHUMN, HaBbIKOB U (UNK) onbiTa AeATeNbHOCTU, XapaKTepusyrwme atanbl (popMUpoBaHus

KOMNeTeHLUUMn

10.2.1. MepeyeHb NpPaKTU4YECKUX 3aA4aHUN K 3a4eTy U IK3aMeHY, pa3paboTaHHbIA B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBMNEHHbIMU 3TanamMu (hOpMUPOBAHUA KOMMNETEHLNI

PNa
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BapMaHT TUNOBbLIX MNUCbMEHHbIX 3a4aHun

K 3auveTy,

YCTaHOBJI€HHbIMU 3TanamMmu (bOpMMpOBaHMﬂ KOMMeTeHUNn

npeanoXeHuna:

1. Il est impossible d'atteindre un grand
succes sans introduire la nouvelle
technique.

2. Gréce a l'introduction de la nouvelle
technigue on peut atteindre l'accroissement
de la production.

3. Pour former les matiéres plastiques
convenables les chimistes devaient
prefectionner la tecnologie.

4. La ville fondée a I'Est de notre pays
devint une grande centre industrielle .

5. L'énorme énergie inclue a I'atome
aujourd'hui trouve l'application pratique
pour la vie en paix.

6. Nous sommes s(rs que la qualité de la
production faite par ce procédé soit mieux.
7. En préparant le laboratoire pour les
travaux l'assistant apporta le nouvel
appareil pour mesurer l'irradiation
radioactive.

8. Cette région riche du charbon du terre et
du minerai de fer a toutes les conditions
pour dévélopper l'industrie lourde.

9. Le diamétre du noyau atomique est a peu
prét en 10000 fois moins que le diamétre de
l'atome.

10. Si la tension et l'intensité de courant
Nnous sommes connues NoUs pouvons
compter sa résistance.

Ne
/n dopmynupoBka 3agaHuns OteeT
1 | MNepeBeguTe Ha pyccKkui s3blK cregyoLwimne

1. Henb3s 0obutbcsa 60nbLUMX YCNEXOB B
MaLUMHOCTPOEHMUU, HE UCNONb3Ys HOBEWLLYIO
TEXHUKY.

2. bnarogapsi BBe4eHMO HOBOW TEXHUKN MOXHO
[OCTUYb YBENUYEHMS NPON3BOACTBA.

3. YTo6bI MONYy4YMTb NOAXOASLLYIO0 NacTMaccy,
XUMWKN OOIMKHbI ObINn yCOBEPLUEHCTBOBATb
TEXHOJIOrIo.

4. 'opof, BO3HUKLLMIA Ha BOCTOKE HaLLEeW CTpaHbl,
npespaTuncs B 60nbLLION NPOMbILLNEHHbIV LIEHTP.
5. OrpomMHas aHeprus, cogepallasca B aTome,
Haxo4M T CerofgHs npakTu4yeckoe NpUMeHeHne ans
MUPHbBIX Lenew.

6. Mbl y6exaeHbl, 4TO Ka4eCTBO NPOAYKLMN,
N3roTOBIEHHON 3TUM cnocobowm, byaeT nyule.

7. Mopgrotaenueas nabopaTopuio K paboTe,
aCCUCTEHT NPUHEC HOBLIN Npubop ANs n3amMepeHusi
pPaanoaKkTUBHOIO U3NyYeHus.

8. OTa obnacTb, GoraTas kKaMeHHbIM Yriem u
)KenesHow pyaon, UMeeT Bce YCroBus Arst pasBuTus
TsHKEenon MPOMBbILLIEHHOCTW.

9. lmameTp sgpa atoma npumepHo B 10000 pa3
MeHblle YeM guamMeTp atomMa.

10. Ecnn Ham n3BeCTHbI HaNpPshPKeHWe 1 cura Toka B
NPOBOAHMKE, TO Mbl MOXXEM Cpasy pacyutaTb ero
CONpOTMBIEHUE.

BapMaHT TUNOBbLIX MNUCbMEHHbIX 3afJaHun K 9K3aMeHy,

yCTaHOBJI€eHHbIMM 3TanamMmu (t)OpMVIpOBaHMﬂ KOMMeTeHunn

lMncbMeHHbIN NepeBo, HE3HAKOMOro TeKCTa CO CNOBapéMm
La lutte contre le changement climatique

pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C

pa3paboTaHHbLIX B COOTBETCTBUM C

La lutte contre le changement climatique est I'une des préoccupations majeures de nos sociétés, en raison
de ses impacts importants sur la nature et sur ’lhomme et des conséquences économiques et sociales
désastreuses dont ce phénomeéne peut étre a l'origine. L'Industrie Papetiére francaise joue un réle original
dans la lutte contre I'effet de serre, a travers les spécificités de son activité et du cycle de vie de son produit,
qui s’insére dans le cycle du carbone.

Le dioxyde de carbone est le principal contributeur a I'accroissement de I'effet de serre. Son origine se
trouve dans la respiration des étres vivants, qui consomment de I'oxygene, qu'ils rejettent sous forme de
dioxyde de carbone dans I'atmosphére. De méme, les véhicules de transport et les industries rejettent du
gaz carbonique dans I'atmosphére aprés combustion d'un carburant en présence d’oxygéne. Ce gaz
carbonique est ensuite capté, notamment par les végétaux. Par exemple, alimentée en énergie solaire, la
forét utilise du dioxyde de carbone (CO2), de I'eau et des minéraux pour croitre. Au cours de ce processus
naturel, appelé photosynthése, les arbres renouvellent I'atmosphére en absorbant le dioxyde de carbone et
en libérant de I'oxygéne. lls agissent donc comme des « puits » de carbone qui stockent le carbone dans le
bois et les sols. La lutte contre le changement climatique passe donc par une maitrise globale des émissions
du gaz carbonique et par un accroissement de la fixation du carbone dans les « puits ».

BapMaHT TUMNOBbIX YCTHbIX 3ajaHun K JK3aMeHy, cooTBeTCcTBUU C

yCTaHOBJ1I€HHbIMM 3TanamMmu d)OpMVIpOBaHMﬂ KOMMeTeHunn

pa3paboTaHHbIX B

PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK

CtpaHuuya 11 13 13



YTeHune n nepeBod NpONAEHHOro TekcTa no cneunansHocTu 6e3 cnosaps
L'Industrie Papetiére et les hautes technologies

Avant de devenir feuille de papier ou carton, la pate a papier parcourt un long chemin a travers la machine
a papier. Avant tout la pate a papier est déposée sur la “table de formation”. La toile est animée par un
mouvement saccadé, qui facilite la formation de la feuille et son égouttage.Les presses : la feuille est
comprimée entre deux cylindres recouverts de feutre absorbant.

La sécherie : la feuille est séchée contre des tambours de fonte chauffés intérieurement a la vapeur.

L'enduction : la surface de la feuille est recouverte de matiéres (pigments, colorants, ...) améliorant
ses propriétés.

Les appréts : la surface du papier est égalisée par compression entre des rouleaux d'acier (lissage
et calandrage).

Le couchage : la feuille peut étre recouverte sur une ou deux faces d'une couche de pigment
d'origine minérale (kaolin, ...), destinée a améliorer l'aptitude a lI'impression du papier. L’enrouleuse : la
feuille est enroulée en bobines. Elle peut étre ensuite découpée en feuilles ou refendue en bobines plus
petites. Le papier est prét a étre livré.

L'Industrie Papetiere fait appel a de hautes technologies : au niveau de I'utilisation de ses matieres
premieres, de la protection de I'environnement, des procédés de fabrication (les procédés de fabrication sont
les plus importants) et du contrle permanent a chaque étape de la production. Longues de 350 m et larges
de 10 m, les machines a papiers les plus performantes peuvent aujourd’hui produire jusqu’a
350 000 tonnes de papier par an, a une vitesse de 120 km / h.

10.2.2. NepeyeHb Tem yCTHOro cobecefoBaHUA Ha 3K3aMeHe, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUU C
yCTaHOBIEHHbIMU 3Tanamu chopMMpoBaHUA KOMMNETEHLMI
“Ma famille”, “Notre Ecole supérieure”, “Saint-Pétersburg”, “Ma future profession”.

BapMaHT TUNOBLIX 3aA4aHUN YCTHOro cobecenoBaHus, p33p360TaHHbIX B COOTBEeTCTBUU C
CTAaHOBJI€EHHbLIMU 3TanamMu CbOpMMpOBaHMﬂ KOMMeTeHUNn

Ne

n/n dopmynupoBka 3agaHuns OtBeT

1 | Répondez aux questions suivantes:
1) Quand et ou étes-vous né? 1) Je suis né le 1 septembre en1998.
2) D'ou étes-vous? 2) Je suis de Moscou.
3) Quand avez-vous terminé I'école 3) J'ai terminé I'école secondaire en 2016.
secondaire? _ o . )
4) Quand étes-vous entré a I'Ecole 4) Je suis entré a I'Ecole supérieure cette année.
supérieure?

10.3. MeToauyeckue matepuarnbl, onpegensiowme npoueaypbl oLleHUBaHUA 3HAHUW, YMEHUN,
BIlageHnn (HaBbIKOB M (UNIN) NPaKTUYECKOro oNnbiTa AeATENbHOCTU), XapaKTepU3yHLMUX 3Tanbl
dopmMMpoBaHUA KOMNETEHLNI

10.3.1. YcnoBuA ponycka obyuvawwerocs K cpadve 3K3amMeHa/3ayeTa M MOpPSA[OK JNUMKBUMJaAUUU
aKageMn4ecKom 3a40IMKEeHHOCTH

MonoxeHne O nNpoBeOeHWM TEKYLLEro KOHTPOSsi YCNeBaeMOCTU U MPOMEXYTOYHOW aTTecTaumm
obyuvaroLmxcs.

10.3.2. dopma npoBeaeHUs1 MPOMEXYTOYHOM aTTecTalumm No AUCLUUNINHe

YCTHadA X MucbmeHHas | X KOMMNbOTEPHOE TECTUPOBAHNE MHaA

10.3.3. Ocob6eHHOCTU NpOBeAeHUA 3a4eTa U IK3aMeHa
e 3ayeT OCyLLECTBNSAETCA B KOHLE KaX4oro cemecTpa v npeacraenseT cobon noaBefeHne Toros
paboTbl CTyAeHTa B TeueHue cemecTpa. [1py 3TOM yunTbiBalOTCA 3a4TEHHbIE KOHTPOIbHbIE paboThl
N pa3roBOpHbIE TEMbI.
e 3Ok3ameH nNpoxoauT no bunetam B popme:
1. NnucbMeHHOro nepeBoaa HE3HAaKOMOro TEKCTa Mo cneynansHOCTU co crioBapeM (06bem — 1500-
1800 n.3H.)
2. YcTHOro nepesoga NponaeHHoro TekcTa no cneumansHocTn 6e3 cnosaps (06bem — 1500 n.3H.). B
OvneTe oTpaXxalTCca CTpaHuLbl, NO KOTOPbLIM BeAETCS NpoBepka.
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http://www.copacel.fr/

3. becepna c npenogasatenem no temMam "Mos 6uorpacus, cembs”, "Mon UHCTUTYT", "CaHKT-
MeTepbypr", "Mosi byaywiasa cneumansHoCTb".
e Bo3MOXHOCTb Nonb3oBaTbCSA CIOBapAMM, CIPaBOYHMKAMW U T.4.;
e Bpewms Ha nogrotoBky otBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 3TO BPEMSI BXOOUT BbINOMHEHNE MUCBMEHHOTO
nepesoAa 1 NOAroTOBKa K yCTHOMY cobecefoBaHuIo.
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