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1. BBEOEHUE K PABOYEN NPOrPAMME OUCLMINUHDI

1.1. MecTo npenogaBaeMon QUCLUNIIMHBbI B CTPYKType obpa3oBaTenibHOM NporpaMmmbl

basoBas Ob6sna3aTenbHas I:l JononHuTensHo

Bnok 1: aBnseTca akynbTaTMBoM

BapwnatusHas I:l Mo BbIGOpPY I:l

1.2. Uenb aucumnnuHbl
CdopmumpoBaTb koMneTeHLuUn obyyarouerocs B obnactn npogeccnoHanbHon AedaTenbHOCTH,
ana  paboTbl B HAyYHbIX U BEAOMCTBEHHbIX OpraHu3aunsx;
CBsi3aHHbIE C pelleHneM Hay4YHbIX U TEXHUYECKUX 3aau;
Hay4YHO-UccnegoBaTenbCKNE N BblYUCTIUTESbHbIE LEHTPLI;
Hay4HO-NPOM3BOACTBEHHbIE 06BbEANHEHNS;
obpasoBaTtenbHble opraHn3aLumn cpegHero NPodeCccrMoHanbHOro 1 Bbiclero obpasoBaHus

1.3. 3agaum gucumnnuHbi
e PaccmoTpeTb CTPYKTYpYy WHOCTPaHHOrO 43blka, (POHETUYECKUA CTPOM, FNEKCUKO-rpammMmaTndeckme
npasuna, TepMUHONOrMYeckyto 6asy cneumanbHOCTU.
e PackpbiTb NpMHUMNBI NOCTPOEHUSS MOHOMNOIMMYECKON N ANANOrM4eckon peynm Ha MHOCTPAHHOM SI3blKe
Ha s3blke cneunanbHOCTU N B ObITOBOM OOLLIEEHUN.
e [IpogemoHCTpupoBaTb OCOOEHHOCTU rPAaMMaTUYECKOrO CTPOSi MHOCTPAHHOIO A3blKa
e CdopmunpoBaTb YMEHUS N HABbIKM OCYLLLECTBIIEHMS TEXHUYECKOTO NepeBoaa no cneunanbHOCTY.

1.4, I'Iepequb nnaHnpyembiX pe3ynbTtaTtoB 06yqum| no gucuunniinHe, COOTHeCeHHbIX C

nnaHupyeMbIMU pe3ynibTaTaMy OCBOEHUsi o6pa3oBaTesibHOW NporpamMmmabl
Koa OTan hopmMmpoBaHus
KomneTeHummn dopmynupoBka KOMMNeTeHL MM

OK-5 12,3
CMOCOBHOCTBIO K KOMMYHUKALMK B YCTHOW U MUCbMEHHOW
dopmMax Ha PyCCKOM M MHOCTPAHHOM si3blkax OS1s peLleHnst
3a4a4 MEeXITMYHOCTHOIO U MEXKYbTYPHOIO
B3aMMOJIENCTBUSA

MnaHupyemMble pe3ynbTaTbl 060y4YeHUA

3HaTb:

1) HOPMbI NPaBUIbHOIo NTEPaTyPHOro NPON3HOLLEHNA, J'IeKCI/IKO-FpaMMaTI/I‘-IeCKI/IIZ CTpOIZ A3blKa,
NEeKCUKy, npencrtaBnaroLlyro HeIZTpaJ'IbeIIZ Hay'-IHbIIZ CTUnNb,
2) OCHOBHYO TEPMUHOIIOTMNIO CBOEW cneunanbHOCTHU.

YmeTb:

1) unTaTb ¥ NOHMMATL CO CIIOBApPEM CNeLManbHy0 NUTepaTtypy;
2) NOHMMAaTb YCTHYIO MOHOMNOMMYECKY0 1 ANarnormyeckyto peysb;
3) BecTu Geceny Ha 6bITOBOM U NPOECCMOHaNBHOM YPOBHE;
4) BeCTV AeNOoBYIO NepEenuncky.

Bnapets:

1) nagnomMaTn4ecKn OrpaHNYEHHON peYbIo;

2) CTUNeM HerlTpanbHOro Hay4YHOro U3NMOXEHUS;

3) Hanbonee ynotpebutensHou (6a3oBoi) rpammMaTUKON;
4) TepMUHONOrMen cBoen crneLmansHOCTY.

1.5. AucumMnnuHbl (NPaKTUKK) obpa3oBaTeribHOM NpPorpaMmbl, B KOTOPbIX ObISIO HA4YaTo
chopmMupoBaHue KOMNeTeHUMN, yKa3aHHbIX B n.1.4:
OvcumnnuHa 6a3upyeTcs Ha npegblaywem ypoBHe obpa3oBaHus.
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2. COOEPXAHUE OAUCLUMNIINHDbI

Ob6beM (4achl)
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obyyeHune

Y4yebHbIn Moaynb 1. UHOCTpaHHbIN A3bIK AnA obwmnx uenen. BbiToBasa ccepa obLeHUA.

Tema 1. O cebe. 16

CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna yteHus. Mopagok CNOB HEMELKOro NpeaioxXeHus,
ckasyemoe. buorpadus, cembs, Xxo60u, 3aHATUS B YHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkT1-lleTepbypr, pogHou ropog. 18

Co,u,ep>|<aHv|e TEMbI: BpemeHa rnarona B AeNCTBUTENBLHOM 3arnore, CTeneHn
CpaBHEHUA NMpunaraTesibHbIX N Hapeqw7|.

Tekywmn koHTponb 1. IHaAMBMAYanbHbIN onpoc, POHTaNbHbIN ONpPOoC. 2

Y4yebHbI Moaynb 2. MHOCTpaHHbIN A3bIK ANA o6wmx uenen. CounanbHO-KynbTypHasa cdepa
obLeHus.

Tema 3. CTpaHbl n3y4aemoro a3blka. 16
CopgepxaHue Tembl: MogarnbHble rnaronbl. MoganbHble KOHCTPYKLNK.
Tema 4. Yueba B yHuBepcuTeTe. 14

CopepxaHue Tembl: CnosoobpasoBaHue. BpemeHa rnarona B cTpagatensHOM
3anore. Mopsgok paboTbl C TEKCTOM.

TeKywmn KoHTponb 2 . IHaMBuAyanbHbIA Onpoc. 2
TeKkywmn KoHTponb. KoHTponbHas paborta. 2
NMpomeXxyToyHasa aTTecTauusa no gucumnnuHe (3a4er) 2

Y4yebHbIn Moaynb 3. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. BBeaeHvne B
cneuvanbHOCTb.

Tema 5. Mos 6yayuwas cneumansHoCTb. 7
CopepxaHue TemMbl: IHPUHUTUB 1 MHPUHUTUBHBLIN 060opoT. Das Wesen der Chemie.
Tema 6. Cbipbe ansa npovssoacTea bymaru. 8

CopepxaHue Tembl: PacnpoctpaHeHHoe onpeaeneHune. Rohstoffe fur
Papiererzeugung.

Tekywmn koHTponb 3. IHaAMBuAYyanbHbIN onpoc, POHTanNbHbLIN ONpPOoC. 2

YyebHbIn moaynb 4. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npodeccuoHanbHbIX Lenen. [ipeBecuHa.

Tema 7. Bugbl cblpbsi. 7

CogaepxaHue Tembl: MNMprnyactmsa n 060cobeHHbIM NPUYACTHBIA 060POT.
Rohstoffarten (Holz, Einjahrpflanze).

Tema 8. 3HayeHVe ApeBeCHHbl B 3KOHOMUKE. 6

CogaepxaHune Tembl: CnoXXHOCOUMHEHHbIE NpeanoxeHusi. Die Bedeutung von Holz in
der Wirtschaft.

Tekywmn koHTponb 4. ®poHTanbHbIN ONpoc. 2
Tekywmn koHTponb. KoHTponbHa pabora. 2
MpomexyToyHas aTTecTauusa no gucumnnuHe (3a4er) 2
YyebHbI Moaynb 5. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npocdeccuoHanbHbIX Lenen. Quctpykums.
Tema 9. NonyyeHne BOMOKHA. 16

CopepxaHue Tembl: CNoXHONOAYMHEHHbIE NpeanoxeHus. Buabl npuaaTovHbix
npeanoxenun. Die Zerfaserung.

Tema 10. 3Ha4yeHMe XMMUM B NPON3BOLCTBE BAPOYHbIX PEareHToB. 18

CopepxaHue Tembl: CocnaratenbHoe HakrnoHeHue. Die Bedeutung der Chemie im
Kochprozess.

Tekywmn KOHTpOnb 5. ®poHTanbHbLIN ONpoc. 2

YuyebHbIn moaynb 6. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. MexaHuyeckoe
NpPOU3BOACTBO BONOKHA.

Tema 11. MNMonydgabpukaTsl. 16

CopeprkaHue TeMbl: Anroputm paboTbl Hag TEKCTOM HayYHO-TEXHUYECKON TEMATMKN.
Holzschliff, Zellstoff.

Tema 12. NMpurotoBneHne gpeBeCcHON Macchl. 14

CopepxaHue Tembl: MpaBuna nepeBoda TEKCTOB HaYyYHO-TEXHUYECKON TEMaTUKN.
Holzschliffaufschluf3.

Tekywmn KoHTponb 6. PpoHTanbHbLIN ONpoc. 2
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Ob6bemM (4achl)
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Tekywmn koHTponb KoHTponbHas paborta. 2
NMpomeXxyTo4yHasa aTTecTauusa no gMcumnnuHe (3a4ver) 2

npon3BoACcTBO BOJIOKHA.

YuyebHbIn Moaynb 7. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. Xmummyeckoe

Tema 13. Buabl Lennonossl.

16

CopepxaHune Tembl: Jlekcnko-rpaMmmaTUHECKUIN aHann3 TEKCTa.
ZellstoffaufschluRarten.

Tema 14. Cnocobbl Bapku. Otberka.

18

CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna nepesoja TEKCTOB HaYYHO-TEXHUYECKON TEMaTUKW.
Kochverfahren. Die Bleichung.

TeKyLWwmnn KOHTpOnb 7. PpoHTanbHbIA ONpoc.

2

Y4yebHbI Moaynb 8. MHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccnoHanbHbIX Lenen. NMpousBoacTeo bymarn.

Tema 15. ObnaropaxxnsaHue roToBo Maccol. MisrotosneHne bymaru. 17
CopepxaHue Tembl: Pa3BuTne HaBbIKOB Bcex BMAOB YTeHust. Die Veredelung von
Ganzstoff. Die Papierherstellung.
Tema 16. YnakoBka. 15
CopepxaHue Tembl: lNMpaBuna nepeBoga TEKCTOB HAYYHO-TEXHUYECKOW TEMATUKW.
Die Verpackung.
TeKkywmn KoHTponb 8. VIHaMBMayanbHbIN onpoc. 2
Tekywmn koHTponb KoHTponbHas paborta. 2
NMpomexyTo4yHasa aTrecTauusa No AUCUMNuHe (3K3aMeH) 36
BCEIO: 288
3. TEMATUYECKWUN NNAH
3.1. llekunn

He NpPeayCMOTPEHbI

3.2. npaKTVI‘-IeCKVIe N CEMUHApPCKne 3aHATUA

Homepa OyHoe obyueHune OuHo-3a04HOE
M3yuaEMbIX HaumeHoBaHve o6yyeHue

3aoyHoe oby4yeHne

Tem 1 hopma 3aHATUI Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl)

Homep
cemecTpa

O6bem
(4acbl)

MpaBuna 4TeHus.
"pammaTnyecknin cTpomn
npegnoxenusa 8 HA n
nopsigoK CroB.

Brorpadgus, cembs, xo66m,
3aHATUSA B By3e.

BpemeHa rnarona B
OEeNCTBUTENBLHOM 3arore.
CrteneHu cpaBHeHUs
npunaratenbHbIX U HApeYunH.

CknoHeHune
CYLLEeCTBUTENbHbIX U
3 npunaratenbHbIX. 1 8
MopanbHble rnaronbi.
MoganbHble KOHCTPYKLUW.

CnosoobpasoBaHue.
4 CTpagaTtenbHbIv 3anor. 1 10
PesynbTaTvBHLIM NacuB.

UHpmHNTUB. NHOUMHUTUBHBIN
ob6oporT.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Das Wesen der Chemie.

MpuyacTtusa Partizip |, Partizip

2 10
Il. PacnpocTpaHeHHoe

PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK
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Homepa
n3yvaembix
Tem

HaumeHoBaHne
n chopma 3aHATUN

OuHoe oby4eHune

OuHO-3a04HOE
obyyeHne

3aouHoe obyyeHve

Obbem
(yachbl)

Homep
cemecTtpa

Howmep

cemMecTpa

Obbem
(yachbl)

Homep
cemecTtpa

Obbem
(yachbl)

onpegerneHue.

YteHne n nepeBog TekcTa
Rohstoffe fiir
Papiererzeugung.

MpuyacTHbIM 060pOT 1
BapuaHTbl ero nepesoja Ha
PYCCKMIA A3bIK.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Rohstoffarten (Holz,
Einjahrpflanze).

CnoXXHOCOYNHEHHbIE
npeanoxeHuns.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Die Bedeutung von Holz in
der Wirtschaft.

CnoxHonogYnMHeHHbIe
npeanoxeHuns. Buanl
NpUAATOYHbIX NPEeaNOXKEHNN.
YteHne n nepeBog TekcTa
Die Zerfaserung.

10

CocnaratensHoe
HaknoHeHune Konjunktiv I,
Konjunktiv II.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Die Bedeutung der Chemie
im Kochprozess.

11

Anroputm paboTbl Hag
TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKOW
TEMaTUKU.

YteHne n nepeBog TekcTa
Holzschliff, Zellstoff.

12

MpaBuna nepeBoga TEKCTOB
Hay4YHO-TEXHNYECKON
nuTeparypbl.

YteHne n nepeBog TekcTa
Holzschliffaufschlul3.

13

Jlekcuko-rpammaTtumyeckmi
aHanms3 TekcTa.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Zellstoffaufschlu3arten.

14

YacTu peun. MNMpegnorn n
CO03bl.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Kochverfahren. Die
Bleichung.

15

Pa3BuTre HaBbIKOB BCEX
BULOB YTEHMS.

YteHne n nepeBog TekcTa
Die Veredelung von
Ganzstoff. Die
Papierherstellung.

16

BbinonHeHue
rpaMmaTn4eckux
yrNpaXKHEHWI No BCEM TeMam.
YTeHne n nepeBoq TekcTa
Die Verpackung.

PNa

BCEIO: 140
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3.3. JlabopaTopHble 3aHATUA
He NpeaycMOTPEHbI

4. KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE

HEe NpeaycMOTPEHO

5. TEKYLUMN KOHTPOJ1b YCNEBAEMOCTU OBYYAIOLLEIOCH

Homepa OuyHoe 06y4yeHne OuHo-3a04Hoe 3aoyHoe oby4yeHne
y4eBHbIX dopma Y obyyeHune y
moayneu, no
KOTOPEIM KOHTDOJ:IH Homep Kon-Bo Homep Kon-Bo Homep Kon-Bo
npoBOAMTCA 3HaHun cemecTpa cemecTpa cemMecTpa
KOHTPOJ1b
1 1
. 2 2
1,3,4,5,6,7 | ®poHTanbHbIN ONPOC 3 2
4 1
1 2
. 2 1
1,2,3,8 MHanemnayansHbIi onpoc 3 i
4 1
1 1
2 1
2,4,6,8 KoHTponbHasa pabota 3 1
4 1

6. CAMOCTOATEJIbHAA PABOTA OBYYAIOLIEIOCA

- O4yHoe 06y4eHne O1Ho-3a04Hoe 3aoyHoe oby4yeHne
Buabl camocTosiTensHoi paboTsl Y o6yueHme Y
o6yqa+ou.|,eroc;| Homep Ob6bem Howmep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl) cemecTpa (4acbl)
YCBOeHMe TeopeTndeckoro matepmana 1 17
2 -
3 17
4 19
[MoaroToBka K NPakTU4ECKUM 3aHATUAM 1 17
2 -
3 17
4 19
BbinonHeHne gomaluHmnx 3agaHum
NoarotoBkKa Kk 3a4eTam 1 2
2 2
3 2
NoarotoBKa K 3Kk3aMeHam 4 36
BCEIO: | 112+36

7. OBPA3OBATEJIbHbIE TEXHOJTIOTNA

7.1. XapaKkTepucTuka BU4OB U UCMOSb3yeMbIX MHHOBAUMOHHbLIX hOPM y4eGHbIX 3aHATUIA

O6beM 3aHATUI

HaumeHoBaHne
Mcnonb3yemble MHHOBaLMOHHbIE (DOPMBI B MHHOBALMOHHbLIX hopmax
BUOOB Y4eBOHbIX (vacs)
PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK
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MpakTnyeckne | oby4varowmecsi paboTatoT C KOHKPETHBIMU Hay4YHO- 80
3aHATUSA TEXHUYECKMMU TEKCTaMU, 3HAKOMATCS U TPEHUPYIOT
00LLEeTEXHUYECKYIO U CeLMarbHYHO NEKCKKY, OBNlageBaroT
HaBblKkaMW pacrno3HaBaHUS NTEKCUKO-rpaMmMaTNHECKMX
TpyaHocten NA, ncnonb3yoT 3HaHUSA NEKCUKO-
rpaMmmaTU4ecKoro CTposi siblka Ansi nepesoaa TEKCTOB MO
HanpaBnNeHuto NPodEeCCUoHaNIbHON AEATENBHOCTM.
BCEIO: 80

7.2. Cncrema oueHnBaHusA ycneBaemMoCTu n LOCTUXEeHUN 06yqarou.mxc;| Ansa I'IpOMe)KyTO‘-IHOﬁ
aTTecTauuun

TpaguuunoHHas | X B6annbHO-penTUHroBas

8. OBECIMNEYEHUE ANCLUMNJIUHDI

8.1. YuebHaa nuTtepartypa
a) ocHoBHas y4yebHasi nuTepatypa

1. AukacoBa H.I". Hemeukuii a3bik ang 6akanaBpoB [ONEKTPOHHbIN pecypc]: y4ebHUK ansa cTyaeHToB
Hes3bIKOBbIX BY30B/ AukacoBa H.I.— 3OnekTpoH. TekcToBble AaHHble.— M.: KOHUTU-OAHA,
2014.— 312 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/20980.

0) pononHuTenbHasa yyebHas nuTepartypa

2. CtpeHagtok E.B. Deutsch fur Chemiker [OnekTpoHHbIN pecypc]: y4ebHoe nocobue/ CTpeHaaok
E.B., CtpeHagtok I.C.— 3nekTpoH. TeKcToBble AaHHble.— OpeHbypr: OpeHbyprckuii
rocynapctBeHHbI yHuBepcuteT, 96C ACB, 2013.— 116 c.— Pexwum goctyna:
http://www.iprbookshop.ru/30043.

8.2. NepeyeHb y4e6HO-MeTOANYECKOro o6ecnevyeHns Ansa CaMOCTOATENIbHOM PaboThbl
obyyarLmxcs no AUCLUNIIUHE
1. Hapyctpanr E.B. Ubungen zur deutschen Grammatik = YnpaHeHus no rpamMaTtke HeMeLKoro
A3blka [ONEKTPOHHbIN pecypc]: y4ebHoe nocobue/ HapyctpaHr E.B.— 3OnekTpoH. TeKCTOBbIE
AaHHble.— CI16.: AuTtonorus, 2014.— 272 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/42491.
2. KapHayxos B.A. Worterbuch der préapositionalen Wortfigungen und Wendungen. Russisch-
Deutsch. Deutsch-Russisch = CnoBapb npeafioXHbIX CIIOBOCOYETAHUN Y YCTOMUMBbBIX BbIPEXKEHNN.
Pyccko-Hemevkuin. HemeLko-pycckui [OnekTpoHHbIn pecypc]/ KapHayxos B.A., Kapnew A.lN.—
OneKTpoH. TekcToBble AaHHble.— CI16.: AHTonorug, 2009.— 464 c.— Pexwum goctyna:
http://www.iprbookshop.ru/42481.
3. Hemeuxknin a3bIk. YuebHO-MeTOAMYECKOE NOCOOME ANS CTYOEHTOB 2 Kypca XUMUKO-
TexHonorunyeckoro cakynbTeta [TekcT]: yueb. nocobue ang sysos / C.[1.0cTtpoBckas [u ap.] -
CrI16.: oI'6OYBINO CrerTyPri, 2013. — 85c.
4. Masnosa A.B. TpygHOCTN 1 BO3MOXHOCTU PYCCKO-HEMELIKOrO 1 HEMELIKO-PYCCKOro nepesoa
[OnekTpoHHbIN pecypc]: cnpaBoyHuk/ NaBnosa A.B., CeeTo3apoa H.[J.— 3OneKTpoH. TEKCTOBbIE
AaHHble.— CI16.: AHTonorus, 2012.— 480 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/42489
8.3. NepeyeHb pecypcoB UHMpOPMaLMOHHO-TENEKOMMYHUKaLMoHHOW ceTu "UHTepHeT",
Heob6XxoAUMBIX AN OCBOEHUSA AUCLMMIIUHbI
1. http://www.de-online.ru — Bce AN apHEKTUBHOIO U3YyHEHNA HEMELKOTO A3blka
2. https://lwww.deutschland.de — uHpopmaunoHHbIN canT o l'epmaHum
3. http://'www.lingvo-online.ru/ru - OHnanH-cnoeBapb ABBYY Lingvo-Online - aHrmmMncknii, pycckui,
HEeMeLKNI.

8.4. NepeyeHb NH(HPOPMALIMOHHbLIX TEXHOJOMMIN, UCMOJIb3yeMbIX NPU OCYLLeCTBINEeHUM
o6pasoBaTenbLHOro npouecca No gucumniuvHe, BKOYasa nepevyeHb NporpaMMHOro o6ecnevyeHms u
MH(OPMaLMOHHBIX CMPaBOYHbLIX CUCTEM

Microsoft Windows 8.1
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Microsoft Office Professional 2013

8.5. OnucaHme matepuanbHO-TEXHMYECKON Ga3bl, HEOO6X0AMMOM ANs OCYyLLEeCTBNEeHUsA

obpa3soBaTenbHOro npouecca no AUCLUMUNINHe
1. AyanTtopwusi ¢ MynbTUMEONAHBIM KOMMIIEKCOM M BbIXOAOM B VIHTEpHET
2. BngeonpoekTop ¢ 3KpaHoOM
3. CtangapTtHO obopyaoBaHHasi ayauTopus
8.6. UHble cBegeHuna u (Mnu) matepuansl
PasgatouHble matepuansl (paspabotku INMNC kadenps!).

9. METOOAMYECKUE YKASAHUA ANA OBYHAKOLWLKNXCA NO OCBOEHUIO

OUNCLUUNJINHDbI
Buabl yuebHbIx
3aHATUN U
CaMoCTodATENbHAA OpFaHVI3aLI,VI$| AOeATernbHOCTU o6yqa|ou.leroc;|
paboTta
oby4aromxcs
MpakTnyeckme PaboTta ¢ KOHCMEKTOM TEOPETMYECKOrO MaTepurana no Temam MOAyrnen, NoaroToeka
3aHATUSA OTBETOB K KOHTPOJIbHbIM BOMPOCaM, U3y4eHne pekoMeHayeMon nutepaTypbl, paboTa
C TekCTamu mogynen. YteHne n nepeBoq Hay4YHO-TEXHUYECKOW NUTepaTypbl No
cneumanbHOCTU. BbInonHeHMe nekcuko-rpammMaTyecknx ynpaxHeHuin. BonpocHo-
OTBETHbIE POpPMbl paboThl.
CamoctosaTensHasn | HaHHbi BUA paboThl NpeanonaraeT pacluMpeHmne U 3akpenneHne 3HaHum, yMeHui u
paboTta HaBbIKOB, YCBOEHHbIX Ha ayAUTOPHbIX 3aHATUAX NYyTEM CaMOCTOATENbHOMN

nNpopaboTkn y4ebHO-MeTOANYECKMX MaTepmanos Mo QUCUUNIMHE N APYrMM
WCTOYHMKaM UHGOPMaLMK, a Takke NOArOTOBKM K KOHTPOSIbHbIM paboTam u
ak3ameHy. CamocTosTenbHas paboTa BbINOMHAETCA MHOUBMAYANbLHO, a Takke
MOXXET MPOBOAUTLCA NOA PYKOBOACTBOM (MpU y4acTum) npenogaBaTens.

Mpn nogroToBke K 3K3aMeHy (3a4eTy) HeobxoaAMMo npopaboTaTb KOHCMEKTbI
TEeopeTMYecKoro Matepumana no TeMam Moaynemn, U3ydnTb NEKCUKO-rpaMmMaTUYECKUI
mMaTepwvan, peKoMeHayeMYy nnTepaTypy, NOAroTOBUTb YCTHbIE TEMbI U T.4.

10. ®OHA OLEHOYHbIX CPEACTB

ANA NPOBEAEHUA NPOMEXYTOYHOM ATTECTALMA

10.1. OnnucaHume nokasareneun un KputepueB oLleHUBaHUA KOMMeTeHUUn Ha pPa3fiInyHbIX 3Tanax nx

dopMupoBaHus, onMcaHue LIKan oLeHNBaHUA

10.1.1. NMoka3aTenu oLeHMBaAHUA KOMNETEHLIMA Ha 3Tanax ux cpopmmpoBaHus

ONarnorMyeckylo pedb C  Uefblo  Mex-
NNYHOCTHOIO U MEXKYNbTYPHOro B3anmoaen-
cTBuA (Ha 6bITOBOM M NpPOdeCcCMOoHanbLHOM
YPOBHE).

Koa HanmeHoBaHune MpenctaBsnexne
KOMMeTeHL MM o OLIEHOYHOro OLEHOYHOro
MokasaTenu oueHNBaHNUS KOMNETEHLMIA

(aTan ocBoeHus) cpencTtea cpeacTtea B hoHae

OK-5 (1,2,3) 1. HemoHcTpupyeT 3HaHusa  nekcuyeckoro | 1. lNMucbmeHHoe 1. MepeyeHsb
MUHMMYMa  Onsi pelleHuMst  BOMPOCOB | TUMOBOE 3a4aHue | NPaKTUYECKUX
KOMMYHMKaAUMM B TMUCbMEHHOW W YCTHOM | 2. YCTHOe 3agaHun (20)
¢opmax Ha HEMELKOM SA3bIKeE. TMnoBoe 3agaHne | 2. [NepeyeHb
2. O6OnapaeT 4eTkKMMW 3HaHMAMM o | 3. YcTHoe BOMPOCOB K
rpamMmMaTuKe HEMELIKOTO A3bika. cobecepnoBaHue 3K3aMeHy (4 Borpo-
3. TlpaBunbHO CTPOMUT MOHOSIOMMYECKYID W ca)

3. PasroBopHble
TeMbl K 3K3ameHy (4
TeMbl)

4. MNMncbmeHHoe
3ajaHuve K 3a4ety
(3 KOHTpOMbHbIE
paboTbl no 2
BapuaHTa)

10.1.2. OnucaHue WKan u KpUTepUeB oLleHMBaHUSA C(HOPMUPOBAHHOCTU KOMMNETEHUUI
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Kputepum oueHnBaHusa chopMmMpoBaHHOCTU KOMMNETEHLUN

OueHka no
TPpaanuUNOHHOM
LKane

Kputepum oLieHnBaHna chopMUPOBAHHOCTM KOMMETEHLMIA

YcTHoe cobecenoBaHune

MucbMeHHas paboTa

OTJINYHO

O6yvarowuncs nokasbiBaeT BCECTO-
POHHWeE, cucTemaTuyeckue n
rmybokMe 3HaHWsi Mo feKkcuke W
rpaMMaTiMKe  HeMeuKoro  s3blka.
CBoOOOgHO BbLINOMHAET 3agaHus,
npeaycMoTpeHHble nporpamMmor.
MpaBunbHO nepeBoAUT WHOCTPaH-
HbIN TEKCT, NpoABNAEeT TBOpYecKue
CNOCOBHOCTM B MOHMMaHUU, W3NO-
XEeHNUNn N UCNoJib3oBaHUN yqe6Horo
Muatepuana no HEMeLKOMY s3bIKY.

KauyecTBO UCTMONHEHS BCEX 3/1eMEHTOB
MUCbMEHHOTO 3afaHusi MO HEeMeLUKOMY  Si3blKy
MOSIHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM TPeGOBaHUAM
nporpamMmei.

XOpOLUO

Obyuyatowuinca nokasbiBaeT AocTa-
TOYHbIN YPOBEHb 3HaHWUN B
npeaenax OCHOBHOIO  y4ebHOro
mMatepuana no HeMeELKOMY H3bIKY.
bes CyLLeC-TBEHHbIX OLMBOK
BbIMOMHSAET MpegyCMOTPEHHbIE B
nporpamMmme 3agaHusa. [onyckaet
HecyLLleC-TBEHHbIE MOrpeLHoOCTN B
OTBETE Ha 93K3aMeHe U1 npu
BbINOMHEHNN 3K3aMeHaLMOHHbIX
3afaHun, yctpaHseT ux 6e3 nomoLum
npenogasartens.

MucbmeHHass paboTa MO HEeMeLKOMY  SA3blKy
BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM C 3aaaHunem. Mimetotca
OTAEsbHble HECYLLECTBEHHbIE OLUMOKU MO JIEKCHKe
W rpammaTKe HEMELIKOTO A3blka UMM OTCTYMEHUs
OT NpaBui oopPMIIEHUSI MMCbMEHHOTO NepeBoaa.

YAOBMNETBO-
pUTENbLHO

Ob6yyaowumnca nokasbiBaeT 3HaHUSA
OCHOBHOro yyebHoro martepuana no
NEeKCMKe W rpaMMaTuKe HeMeLKOoro
A3blka B MWHMManbHOM OObewme,
HeoOxoauMoM Ans  AanbHenwen
y4eoibl. CnpaBnsieTcs c
BbINOMHEHNEM 3aaHui, NpegyCcMoT-
PEHHbIX MPOrpaMMon, Jonyckas npu
aToM 6onbLIOe KOMUMYECTBO He-
MPUHUMMMAnbHBLIX OLIMOOK; 3HAKOM C
OCHOBHOW  nuTepaTtypow, peko-
MEeHO0BaHHOW NPOrpamMmmMon.

3ajaHne  BbINOMIHEHO  MOSHOCTbD, HO  C
MHOFOYUCIEHHBIMWU CYLLLECTBEHHBLIMU OLIMGKaMK MO
neKkcuke W rpammaTtvke Hemeukoro ssbika. [lpw
3TOM HapyLleHbl nNpaBuna opopMIEHNst NN CPOKM
npeacTaBneHnsi paboTbl.

HeyanoBIeTBO-
puTenbHO

Obyuvatowuincs obHapyxuBaeT
npobenbl B 3HaHUAX OCHOBHOIO
y4yebHOro maTtepmana no nekcuke u
rpaMMaTuKe  HeMeuKoro  A3bika,
gonyckaet NpUHUUNMAnbHbIE
OLWKNOKN B BbIMNOMHEHUM MPELYCMOT-
PEHHbIX NPOrpaMmon 3adaHun, He
3HAKOM c peKoOMEeHAO0BaHHON
nnTepaTypoun, He MOXET UCMpPaBUTb
JonyLieHHble OBk,

MHorouncneHHole rpybble OWMBKM B MUCbMEHHOM
paboTe Mnu 4YacTUYHOE BbINONTHEHME MUCbMEHHOIO
nepesoga.

3a4TeHo

Ob6yvalowuiica TBepao 3HaeT NEKCUKO-rpaMMaTMYeckuii maTtepuan no nporpaMmme
HEeMELKOro si3blka, rPamMOTHO M MO CYLLECTBY M3naraeT ero, He [AOMYyCKaeT CYLEeCTBEeHHbIX
HETOYHOCTEN B OTBETE Ha BOMPOCHI, CNOCOGEH NpPaBUibHO NMPUMEHWUTL OCHOBHbIE 3HaHWS,
BrnageeT Heob6XxoaANMbIMU A3bIKOBbIMUW HaBblKaMK U NPUEMaMU X BbINONHEHWSI.

He 3ayTteHo

Obyyalowunca He MOXeT U3MOXUTb 3HAUMTENbHOW YacTu JEeKCUKO-rpammMaTuyeckuii
MaTepuan no nporpaMmmMe HeMELKOro 43blka, [OMyCKaeT CylleCTBeHHble oWnbku B
MOCTPOEHUN MNPEOSIOKEHNS, AOMYCKAEeT HETOYHOCTU B (POPMYMMPOBAHUM MbICNEN Ha

HEMELKKOM A3blKe.

* CywyecmeeHHble OWubKU — HedocmamoyHas 2/1ybuHa U 0CO3HaHHOCMb omeema (Harnpumep, cmyOeHm He CMOo2 NPUMEeHUMb
meopemuyeckue 3HaHusi Orisi 06bsICHeHUs sierieHul, Or1s ycmaHOo8eHUSs NMPUYUHHO-C1e0CMBEHHbIX c8513el, CpasHeHUs U
Knaccugukayuu sieneHul u m.o.).
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* HecyuwjecmeeHHbIe owubKu — HerlosiHoma omeema (Harnpumep, ynyuleHue u3 suda kakoe2o-nubo HexapakmepHo2o hakma,
O0roHeHUs Npu onucaHuu npouecca, s18MeHuUsi, 3akoHomepHocmel u m.d.); K HUM moaym 6bimb OMHEeCeHbl 02080PKU, OOMYU,eHHbIE
npu He8HUMamenbHoCmuU cmydeHma.

10.2. TunoBble KOHTPOJIbHbIE 3a4aHUA UM UHbIe MaTepuanbl, HeoO6xoAMMbIle ANA OLEeHKN 3HaHUN,
YMEeHUM1, HaBbLIKOB U (UNK1) onbiTa AeATEeNbHOCTU, XapaKkTepusyrolme atanbl GPOpMUpOBaHUs
KOMMeTeHUun

10.2.1. MepeyeHb NPaKTUYECKUX 3alaHUN K 3a4eTy U IK3aMeHy, pa3paboTaHHbIN B COOTBETCTBUU C
yCTaHOBMEHHbIMU 3TanamMmu chopMUpoBaHUA KOMMNETEeHLUMUN

BapVIaHT TUMNOBbLIX MNUCbMEHHbIX 3agaHun
YCTaHOBJI€HHbIMW 3TanamMmu (*)OpMVIpOBaHMﬂ KOMneTeHunn

K 3audery,

pa3paGOTaHHbIX B cooTBeTCTBMMN C

npeanoXeHuna:

1. Man kann nicht grof3e Erfolge im
Maschinenbau erzielen, ohne die neueste
Technik anzuwenden.

2. Die Steigerung der Produktion ist durch
die Einfihrung der neuen Technik zu
erreichen.

3. Um einen guten Kunststoff zu erhalten,
hatten die Chemiker noch einige seine
Nachteile zu beseitigen.

4. Die im Osten unseres Landes
entstandene Stadt ist zu einem grofRen
Industriezentrum geworden.

5. In neuster Zeit findet die im Atom
enthaltene gewaltige Energie praktische
Ausnutzung fur friedliche Zwecke.

6. Wir sind Uberzeugt, dass die Qualitat der
nach diesem Verfahren herzustellenden
Erzeugnisse viel besser sein wird.

7. Das Laboratorium zu Arbeit vorbereitend,
brachte der Assistent neue Geréte fir die
Messung radioaktiver Strahlung.

8. Dieses Gebiet, an Kohle und Erzen reich,
hat alle Bedingungen fiir die Entwicklung
der Schwerindustrie.

9. Der Durchmesser eines Atomkerns ist
etwa zehntausendmal kleiner als der eines
Atoms.

10. Sind uns bei einem Leiter Spannung
und Stromstéarke bekannt, so kénnen wir
sofort seinen Widerstand berechnen.

Ne
/n dopmynupoBka 3agaHuns OteeT
1 | MNepeBeguTe Ha pycCKui s3bIK cnegyoLwimne

1. Henb3st obuTtbcsa 6onbLUMX YCNEXOB B
MaLUMHOCTPOEHMWU, HE UCTONb3Ysl HOBEWLLYHO
TEXHUKY.

2. bnarogapsi BBe4eHMO HOBOW TEXHUKN MOXHO
[0CTUYb YBENUYEHUS NPON3BOACTBA.

3. UT0oBbI NONYyYnTb XOPOLLYIO MAacTMaccy, XMMMNKK
OOIMKHbI BbINN YCTPaHUTL HEKOTOPLIE €€ HeJOoCTaTKU.
4. lopofa, BO3HUKLLMIA Ha BOCTOKE HaLLEN CTpaHbl,
npeepaTuncs B 60nbLLON NPOMbILLIEHHbINA LIEHTP.
5. OrpomMHas sHeprus, cogepallasica B aTome,
Haxo4MWT CerofgHs NpakTU4eckoe NpUMeHeHne ans
MUPHbIX Lenen.

6. Mbl ybexaeHbl, YTO Ka4eCTBO NPOAYKUMN,
N3roTOBIIEHHON 3TUM crnocobom, 6yaeT HaMHOro
nyJuwe.

7. Mopgrotaesnueaga nabopartoputo k pabore,
ACCUCTEHT MpUHEC HOBbIV NpUBOpP ANs 3MmepeHnst
pagvoaKkTUBHOIO U3My4yeHus.

8. Ota obnacTb, 6oratas KAaMeHHbIM yriem u
)KenesHon pyaoon, MMeeT BCe YCINOoBUA ANsi pa3BUTKSA
TSDKENOW NPOMBbILLSIEHHOCTMW.

9. AnameTp sgpa atoma npmumepHo B 10000 pa3s
MeHbLLEe YeM guameTp caMmoro aToma.

10. Ecnn Ham M3BeCTHbI HaNpsiKeHWe 1 cuna Toka B
NPOBOAHMKE, TO Mbl MOXXEM Cpa3y pacyutaTb ero
COMpPOTUBIEHNE.

BapVIaHT TUNOBbLIX MNUCbMEHHbIX 3afjaHul K 9K3aMeHy,

pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C

yCTaHOBJ1I€HHbIMM 3TanamMmu (t)OpMVIpOBaHMﬂ KOMMeTeHunn

PNa

MUCbMeHHbI NepeBoa HE3HAKOMOro TeKCTa CO CrOBapeMm
Der Holzzellstoff

Durch den chemischen Aufschlul® des Holzes wurde eine reine, weitgehend unzerstorte Zellstoffaser
gewonnen. Bei diesem Verfahren wird das zu Schnitzeln zerkleinerte Holz in Sduren oder Laugen bei hohem
Dampfdruck gekocht. Die Kochbedingungen sind abhéngig von dem Kochverfahren und der gewiinschten
Qualitat des Zellstoffes. Der durch den Kochprozeld gewonnene Zellstoff wird durch entsprechende Anlagen
von unerwiinschten Bestandteilen wie Sand, Splittern und Stoffknoten befreit. Die Féarbung des Zellstoffes
wird durch einen Bleichprozel3 auf einen hohen Weil3grad gebracht.
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Bei dem chemischen Verfahren betragt die Rohstoffausbeute allerdings nur ca. 50 Gewichtsprozent
der trockenen Holzsubstanz. Dafir ist die Zellstoffaser im Vergleich zum Holzschliff langer, fester,
geschmeidiger und frei von Ligninbestandteilen.

Zur Zellstofferzeugung verarbeitet man vorwiegend Nadelhdlzer (Kiefern, Fichten, Tannen), aber
auch Laubhdlzer (Birken, Buchen, Pappeln). AuRerdem werden auf chemischem Wege auch Graser (z.B.
Esparto) und Stroh zu Zellstoff aufbereitet. Der Anteil der Faserstoffe, die nicht aus Holz gewonnen weden,
betragtallerdings nur etwa 5%.

Fur den chemischen Aufschluf? des Holzes unterscheidet man zwischen zwei Hauptverfahren, die
nach der Art der verwendeten Kochflissigkeit als Sulfitverfahren und als Natron- oder Sulfatverfahren
bezeichnet werden. Als ,Kochlauge" dient bei dem Sulfitverfahren eine Kalziumbisulfit-Lésung, bei dem
Natron- bzw. Sulfatverfahren wird zum Kochen Atznatronlauge bzw. eine aus Atznatron, Soda und
Schwefelnatrium bestehende Lauge verwendet.

BapuaHT TUNOBLIX YCTHbIX 3adaHMW K 3K3amMeHy, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBJIeHHbIMM 3Tanamu )OpPMUPOBaHUA KOMMETEHLUN

YrteHune 1 nepeBoa NpoMaeHHOro TekcTa No crneumanbHocTn 6e3 crioBapsi
Chemischer Schiliff

Auch die Erzeugung von chemischem Schliff a3t sich demzufolge unter den Verfahren der
chemischen Aufbereitung mit der gleichen Berechtigung erwahnen, wie an dieser Stelle. Das Wesentliche
beim chemischen Schleifen ist das Impragnieren des Holzes mittels Chemikalienldsung, wodurch der
nachfolgende mechanische Aufschlufl auf dem Schleifer erleichtert wird.

Wahrend noch vor wenigen Jahren die Vorimpragnierung des Holzes zumeist im Braunholzdampfer
durchgefuhrt wurde, geht man jetzt dazu Uber, in besonderen Spezialkochern das Holz — und zwar
vornehmlich Laubholz — der chemischen Behandlung zu unterziehen. Es handelt sich hierbai um stehende
Kocher von etwa 3 m Durchmesser und 12 m Hohe, deren gesamte Funktionen von einem Schaltpult aus
gesteuert werden. Nach dem Einfullen der meterlangen Laubholzknuppel und der Evakuierung des Kochers
wird eine heiRe Neutralsulfittdsung eingedriickt und die Kochung durchgefiihrt. Nach der Entleerung des
Kochers wird das impréagnierte Holz zur Erhaltung der hellen Farbung mit Wasser gekuhlt und dann mit Hilfe
von Forderbandern den Schleifern zugefihrt. Eine solche Anlage erfordert sehr wenig Bedienungspersonal
und spart betrachtlich an Elektroenergie. Der chemische Holzschliff zeichnet sich durch hohe
Fortrei3festigkeit aus und wird vielfach bei der Herstellung von Zeitungsdruckpapier eingesetzt, wodurch
auch bei schnellaufenden Papiermaschinen der Zellstoffanteil weitestgehend eingespart werden
kann.

Der grolRe Vorteil des chemischen Schleifens ist darin zu sehen, daf man durch dieses Varfahren in die
Lage versetzt wurde, Laubholzer in grolRerem Ausmall der Holzschliffgewinnung zuzufilhren. Dies war
bisher deshalb nicht méglich, weil die kurzfaserigen Laubhdlzer beim normalen Schleifen Uberwiegend nur
kirzeste Faserfragmente lieferten. Beim chemischen Schleifen hingegen wird durch die chemische
Vorbehandlung des Holzes dessen Gefuige so gelockert, daf3 beim nachfolgenden Schleifprozel’ die Fasern
ohne ernsthafte Beschadigung aus dem Faserverband herausgeltst werden und dadurch einen brauchbaren
Schliff liefern. Die Ausbeute wird mit 80...90% angegeben.

10.2.2. MepeyeHb TeM YCTHOro cobecefoBaHUA Ha 3K3aMeHe, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
YCTaHOBMNEHHbIMU 3TanaMmn OpMMNPOBaHUS KOMMNETEHLMN

“Mein Lebenslauf”’, “Unsere Hochschule”, “Sankt-Petersburg”, “Mein zuklnftiger Beruf”

BapuaHT TMNOBLIX 3aA4aHUi yCTHOro cobecefoBaHusA, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBMEHHbIMU 3TanamMn hopMMpOBaHUA KOMMNETEHLUN

I_rl\ﬁ ®opmynvpoBka 3agaHus OtseT

1 | Beantworten Sie die Fragen:
1) Wo und wann sind Sie geboren? 1) Ich bin in Sankt-Petersburg am 1. September 1998
2) Woher kommen Sie? geboren.
3) Wann haben Sie das Abitur gemacht? 2) Ich komme aus Sankt-Petersburg.
4) Wann haben Sie die Aufnahmepriifungen | 3) Ich habe das Abitur 2016 gemacht.
abgelegt? 4) Ich habe die Aufnahmeprifungen in diesem Jahr

abgelegt.
PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK

CtpaHuua 12 13 13



10.3. MeToauveckue matepuarnsi, onpegensiowme npoueaypbl OLeHUBAHUA 3HAHUW, YMEHUA,
BnageHur (HaBbIKOB U (MNN) NPaKTUYECKOro ONbITa AeATEeNbHOCTH), XapaKTepu3yLWuUX aTanbl
dopMupoBaHus kKomneTeHUMN

10.3.1. YcnoBus ponycka obyuvawouwerocss K cpade 3kK3ameHa/3adeTa M MNopsagok NUKBMAauuu
aKkageMuU4ecKomn 3a40MKEeHHOCTH

MonoxeHne O nNpoBeOeHWM TEKYLLEro KOHTPOSsi YCNeBaeMOCTU U MPOMEXYTOYHOW aTTecTauumm
obyuvaroLmxcs.

10.3.2. dopma npoBeaeHUsl MPOMEXYTOYHOM aTTecTauum No AUCLUUNINHe

ycTHasa | X MucbmenHas | X KOMMNbIOTEPHOE TECTMPOBaHME WUHaa*

10.3.3. Ocob6eHHOCTU NpOBeAeHUA 3a4eTa U IK3aMeHa
e 3aueT ocyLlecTBsSeTCA B KOHLIE KaXO0ro cemecTpa v npeacrasnset cobon noaseaeHne MToros
paboTbl CTyAeHTa B TeueHue cemecTpa. [1py 3TOM yunTbiBalOTCH 3a4TEHHbIE KOHTPOSbHbIE PaboThl
N pa3roBOpHbIE TEMbI.
e 3Ok3ameH NpoxoauT no bunetam B popme:
1. NnucbMeHHOro nepeBoaa HE3HAaKOMOro TEKCTa Mo cneyunansHOCTU co crioBapeM (06bem — 1500-
1800 n.3H.)
2. YcTHOro nepesoga NponaeHHoro TekcTa no cneumansHocTn 6e3 cnosaps (06bem — 1500 n.3H.). B
OvneTe oTpaXxarTCa CTpaHuLbl, NO KOTOPbIM BeEeTCS NpoBepKa.
3. becepna c npenogaesatenem no teMam "Mosi 6uorpadus, cembs”, "Mon MHCTUTYT", "CaHKT-
MeTepbypr", "Mosi byayuiasa cneumnansHocTb".
e Bo3mMOXxHOCTb Nonb3oBaTbCSA COBapsAMU, CIPaBOYHMKAMW U T.4.;
e Bpems Ha noagrotoBky oTBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 9TO BpeMS BXOAMUT BbINOMHEHWE MUCbMEHHOTO
nepesoga u NoaroToBka K YCTHOMY cobeceaoBaHuIo.

PAa 18.03.01 NHOCTpaHHbIN A3bIK
CtpaHuuya 13 13 13
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