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1. BBEOEHME K PABOYEN MPOrPAMME OUCLUMMIUHbI

1.1. MecTo npenogaBaemon QUCLUNNUHbLI B CTPYKType obpa3oBaTenibHOM NporpaMmmebl

BasoBas ObsnasartenbHas l:l JononHuTensHo

Bnok 1: saBnsieTcst hakynbTaTMBOM

BapuaTtusHasg I:I Mo BbIGOPY I:I

1.2. Uenb gancumnnuHsbl
CdopmumpoBaTb koMneTeHUuUn oby4atowerocs B obnactn npodeccnoHanbHon AeAaTenbHOCTH,
ana paboTbl B HAy4HbIX 1 BEOOMCTBEHHbIX OpraHM3aumsx;
CBSI3@aHHbIE C PELLUEHNEM Hay4YHbIX N TEXHUYECKNX 3a4av;
Hay4HO-UCCNefoBaTENbCKME N BbIYUCIIUTENbHBIE LIEHTPbI;
Hay4HO-NPOV3BOACTBEHHbIE 00 BbEANHEHNS;
obpaszoBaTernbHble OpraHM3auny cpegHero npodeccMoHanbHOro 1 BbicLero obpasoBaHus

1.3. 3apgauu gMcUUNNUHBbI
e PaccMoTpeTb CTPYKTYPY WHOCTPaHHOroO A3blka, (POHETUYECKMA CTPOW, NEKCUMKO-rpaMmaTuyeckue
npaewna, TEPMUHONOTMYECKyto 6a3y cneunanbHOCTK.
e PackpbITb NPUHLMNBLI NOCTPOEHUS MOHOSIOMMYECKOM U ANanorMyeckon pedn Ha MHOCTPaHHOM A3blKe
Ha A3blKe crneynanbHOCTU U B ObITOBOM 0OLLEHNN.
e [lpogemoHcTpupoBaTh 0COBEHHOCT FrPAaMMaTUYECKOTO CTPOSt MHOCTPAHHOTO si3blKa
o CdopmunpoBaTb yMEHUSA N HABbIKM OCYLLLECTBMEHMS TEXHUYECKOro Nnepesoaa no cneunansHOCTY.

1.4. NMepe4yeHb NNaHMpPyeEMbIX pe3ynbTaToB 00y4YeHMUA No AUCLUNIINHE, COOTHECEHHbIX C

nnaHupyemMbIMU pe3ynibTaTaMn OCBOEHUs1 ob6pa3oBaTenibHOW NporpamMmmbl
Kon OTan hopmupoBaHus
KoMMneTeHumn dopmynupoeka KOMMNeTeHL MM
. . 1,2

OK-5 CMOCOBHOCTLIO K KOMMYHMKALMK B YCTHOM U MUCbMEHHOM
opmMax Ha pyCCKOM M MHOCTPAHHOM S3blkaxX AN peLleHuns
3a4a4 MEXITMYHOCTHOIO U MEXKYNbTYPHOTO
B3aMMOaeNCTBUSA

MnaHupyemble pe3ynbTaTtbl 06yUYeHUsA

3HaTb:

1) HOpMBbI NPaBUMBHOTO NUTEPAaTYPHOro NPOU3HOLLIEHUS, NEKCUKO-rPaMMaTUYECKUIN CTPOW A3bIKa,
NEKCUKy, NpeacTaBnstowyo HeUTpanbHbIN HaYYHbIA CTUIb;
2) OCHOBHYIO TEPMWHOJIONMIO CBOEN CneunanbHOCTU.

YmMeTb:

1) yuTaTb ¥ NOHMMAaTbL CO CIIOBaApeM CneunarnbHyo nuTepaTtypy;
2) NOHMMAaTb YCTHYI0 MOHOMOTMYECKYIO0 U ONanormyeckyto peyb;
3) BecTu Geceny Ha 6bITOBOM 1 NPOHECCMOHANBHOM YPOBHE;
4) BeCTv AernoByo Nepenucky.

BnapeTb:

1) nanomMaTN4YeCKM OrpaHNYEHHON PeYbIoO;

2) CTUNEM HENTPANbHOIO Hay4YHOrO U3NOXEHNUS;

3) Hanbonee ynotpeduTtenbHol (6a3oBoi) rpammMaTUKON;
4) TEpPMUHONOTMEN CBOEN CreLmanbHOCTMU.

1.5. AncumMnnuHbl (NPaKkTUKK) obpa3oBaTenibHON NpPorpaMmmbl, B KOTOPbIX ObISIO HA4YaTo
chopMupoBaHue KoMmneTeHUUN, yKkazaHHbIX B n.1.4
OvcumnnuHa 6a3upyeTcs Ha npegblaywem ypoBHe ob6pa3oBaHus.

2. COOEPXAHUE OAUCLUNIINHDbI

HaumeHoBaHWe 1 cogepxaHue | O6bvem (yachl) |
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y4ebBHbIX Moaynen, Tem n hopm KOHTpons

O4HOEe
obyyeHune
OYHO-
3a04Hoe
3a04Hoe
obyyeHune

Y4yebHbIn moaynb 1. UHOCTpaHHbIN A3bIK AnA obwmnx uenen. BbiToBasa ccepa obLeHUA.
Tema 1. O cebe. Yueba B yHMBepcUTeETE. 9
Copepxarue Tembl: MpaBuna yYteHus. Mopsgok CrnoB HEMELKOTro NPeanoXeHus,
ckasyemoe. buorpadus, cembsi, Xxo60u, 3aHATUS B YHUBEPCUTETE.

Tema 2. CaHkt-leTepbypr. 9 16
CopepxaHue TeMbl: BpemeHa rnarona B AeACTBUMTENbHOM 3anore, CTeneHu
CpaBHEHUsI NpunaraTenbHbIX 1 HAPEYNA.

=
[0}

Tema 3. CtpaHa usy4aemoro si3blka. 9 16
CopepxaHue TeMbl: MogansHble rnaronbl. MoganbHble KOHCTPYKLMMK.
TeKkywmn KoHTponb 1 PpoHTanbHbIM ONPOC, MHAMBUAYANbHbBIA ONpoc. 2

Y4yebHbI Moaynb 2. UHOCTpaHHbIN A3bIK ANA npodeccuoHanbHbIX Lenen. BBeaeHvne B
cneumnanbHOCTb.
Tema 4. Mos 6yayuwas cneymansHoCTb. 9 18
CopepxaHue Tembl: CnosoobpasoBaHue. BpemeHa rnarona B cTpagatensHOM
3anore. Mopsgok paboTbl C TEKCTOM.

Tema 5. ABTOMaTM3npoBaHHbIV KOHTPOSb KaYeCcTBa Ha NPOM3BOLCTBE. 9 10
CogaepxaHune TemMbl: MIHOUHUTUB 1 MHUHUTMBHBIN 060poT. Anwendungsgebiete der
Automatisierungstechnik.

Tema 6. Cuctembl ynpaBneH1st U perynmpoBaHus. 10 10
CogepxaHue TeMbl: PacnpoctpaHeHHoe onpegenenune. Steuern und Regeln.
Tema 7. Cucrtembl KOHTPONS. 11 10

CopepxaHue Tembl: MNpuyactvs 1 060cobneHHbIN NpryacTHbIM 06opoT. Monitoring,
Diagnostik, Uberwachung.

Tekywmn KoHTponb 2. ®poHTanbHbIM ONPOC, KOHTPONbHasA paboTa. 2 4
MpomexyToyHas aTTecTaumsa Nno AucumuniunHe (3a4er) 2 6
YuyebHbIn Moaynb 3 UHOCTpaHHbIN A3bIK AnsA npodeccunoHanbHbIX Lenen. U3bpaHHoe
HanpaBneHue npodeccuoHanbLHON AeATEeNbLHOCTHU.

Tema 8. Cnuctembl MOHUTOPKWHTA. 25 28
CogepxaHue TeMbl: CnoXXHOCOUMHEHHbIE NpefnoxeHus. Ablaufsteuerung.

Tema 9. V13 nctopum BbIMUCTIUTENBHbBIX MALUWH. 25 20
CogepxaHue Tembl: CNOXHONOAYMHEHHbIE NpeanoxeHns. Bngbl npuaaToyHbix

npegnoxenunn. Aus der Geschichte der Digitalrechner.

Tekywmn KoHTponb 3. PpoHTanbHbIN ONPOC, MHAMBUAYaNbHbLIA ONpoc. 2

YyebHbIn moaynb 4 UHOCTpaHHbIN A3bIK ANnA npodeccnoHanbHbIX Lenen. OcobeHHOCTH
(pyHKLIMOHMPOBaHUSI aBTOMaTU3IUPOBaHHbLIX CUCTEM.

Tema 10. OGHapyxeHue olWnBOK U UX yCTpaHeHMe. 26 28
CopepxaHue Tembl: CocrnaratenbHoe HaknoHeHme. Programmgesteuerte Anlagen.

Tema 11. JnarHoOCTUKa BO3MOXHbIX HAPYLLUEHUI U COOEB CUCTEM. 26 20
CogaepxaHue: AnroputMm padoTbl Ha TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKON TemaTukun. Die

,BMSR-Technik".

Tekywmn koHTponb 4. DpoHTanbHbIN ONPOC, MHAMBUAYaMNbHbLIA ONpPoC, 2

KOHTpoInbHasi paboTa.

Tekywmn koHTponb 4. KoHTponbHasa paborta. 8
NMpomexyToyHas aTTecTaumsa Nno AucumUniunHe (3a4er) 2 4

YuyebHbIn Moaynb 5. UHOCTpaHHbIN A3bIK AN npodeccuoHanbHbIX Lenen. OpraHusauus
npou3BOACTBEHHOMN AeATENbHOCTU
Tema 12. NoHATHE cUCTEMBI. 11 9
CopgepxaHue Tembl: lNMpaBuna nepeBoga TEKCTOB HAaYy4YHO-TEXHUYECKON NuTepaTypbl.
“Audatec”-Hardware und -Software.

Tema 13. CUCTEMHBIV MHXUHUPWUHT 1 OpraHn3auusi. 11 9
CopgepxaHue Tembl: JIeKCMKO-rpaMmMaTMYeCcKUn aHanma TekcTa.
Computer-Arbeitsmittel des Ingenieurs.

Tema 14. Jlornka BbiCKa3biBaHMs. 11 9
CopepxaHue Tembl: Yactu peun. MNpegnoru u cotosbl. Schaltlogik.
TeKywmn KOHTpOonb 5. PpoHTanbHbIM ONPOoC, KOHTPObHasA paboTa. 2

YyebHbIn Moaynb 6 MHOCTpaHHbIN A3bIK AnA npodeccnoHanbHbIX Luenen. NnaHupoBaHue
NpoOU3BOACTBEHHOMN AeATENIbHOCTMU.

PNa 13.03.02 WHoOCTpaHHbI A3bIK (HEMELKUIA A3bIK) CtpaHnua 4 ns 12



Ob6bemM (4achl)

HavmeHoBaHve v cogepxanve o S 58 S g8
y4ebHbIX MoAynen, Tem n popm KOHTPOns § ¢z g 9 g 2
°og|°agd &
] ® g ®o
Tema 15. Cuctema aneKkTpoHHoM 06paboTKM AaHHbIX. 11 10
CopepxxaHune Tembl: Pa3BmTre HaBbIKOB BCEX BMAOB YTeHUs. Geschichte der EDV.
Tema 16. KomnbloTEpHbIE CUCTEMBI. 12 10

CopepxaHue TeMbl: BbinonHeHe rpaMmMaTMyecknx ynpaxHeHui no BCeEM TeMaM.
PC und CAD/CAM.

Tema 17. O6wmii 0630p aBTOMATM3MPOBAHHLIX CUCTEM. 12 10
CopepxaHne TeMbl: NOBTOPEHNE rpaMMaTUKM U NEKCUMKU BCETO Kypca.
Tekywmn KOHTpOosb 6. PpoHTarnbHbIV ONpoc, MHAMBUAYaNbHbIA OMpoc,

KOHTpoOrnbHas paboTa. 2 6
MpomexyTo4yHasa aTrecTauusa No AUCUMNNnHe (3K3aMeH) 36 9
BCEIO: | 288 288

3. TEMATUYECKWUI MNAH

3.1. llekunn
He NpeayCMOTPEHbI

3.2. MpakTnyeckne 3aHATUA

H o 6 OyHo-3a04HoE 3 6
omepa HavMeHoBaHue YHOe 06y4yeHne a04yHoe obyyeHne

o6y4yeHne
n3y4yaembix .
yTeM 1 popma 3aHATUN Howmep O6bem Howmep Ob6bem Homep Obbem

cemecTpa (vacbl) cemecTpa (4acbl) cemecTpa (4acbl)

MpaBuna 4TeHus.
"pammaTnyecknin cTpomn
npegnoxenusa 8 HA n
nopsigoK CroB.

Brorpadgus, cembs, xo66m,
3aHATUS B By3e.

BpemeHa rnarona B
JencTBuTenbHOM 3arore.
CrteneHu cpaBHeHUS
npunaratenbHbIX U HApeYuni.
CknoHeHune
CYLLECTBUTENbHbIX U

3 npunaratenbHbIX. 1 9 1 1
MopanbHbie rnaronsi.
MopganbHble KOHCTPYKLUN.
CnoBoobpasoBaHue.

4 CTpagartenbHbi 3anor. 1 7 1 1
PesynbTaTvBHLIN NacuB.
UHpmHnTUB. NHOUMHUTUBHBIN
ob6oporT.

5 YteHne n nepeBog TekcTa 1 7 1 1
Anwendungsgebiete der
Automatisierungstechnik.
MpuyacTtusa Partizip |, Partizip
Il. PacnpoctpaHeHHoe

6 onpegeneHue. 1 7 1 -
YteHne n nepeBog TekcTa
Steuern und Regeln.
MpuryacTHbIA 060pOT U
BapuaHTbl ero nepesoga Ha
PYCCKUI A3bIK.

YTeHne n nepeBo TekcTa
Monitoring, Diagnostik,
Uberwachung.
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OuHo-3a04Hoe
HanmeHoBaHue oby4yeHune

n chopma 3aHATUN Howmep O6bem Howmep Ob6bem Homep Obbem

cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl)

Homepa OuyHoe 06y4eHne 3aoyHoe obyyeHne
n3yvaembix

TEM

CnoXHOCOYMHEHHbIE
npeanoxeHus.

YteHne n nepeBog TekcTa
Ablaufsteuerung.
CnoxHonog4MHeHHbIe
npegnoxenus. Buabl
NPUAATOYHbIX NMPEANOXEHUN.
YTeHne n nepeBo TekcTa
Aus der Geschichte der
Digitalrechner.
CocnaratensHoe
HakrnoHeHue Konjunktiv I,
Konjunktiv II.

YUTeHne n nepeBoq TekcTa
Programmgesteuerte
Anlagen.

Anroputm paboTbl Haa
TEKCTOM Hay4YHO-TEXHUYECKOWN
11 TEMaTUKMN. 2 10 2 7
YteHne n nepeBog TekcTa
Die "BMSR-Technik".
lMpaBuna nepeBoga TEKCTOB
HaY4YHO-TEXHMUYECKOMN
nitepartypbl. 3
YTeHne n nepeBo TekcTa
"Audatec"-Hardware und —
Software.
Jlekcuko-rpammaTtumyeckmi
aHanms TekcTa.

13 YteHne n nepeBog TekcTa 3 5 3 1
Computer-Arbeitsmittel des
Ingenieurs.

YacTtu peun. Npegnoru un
COI03bl.

YteHne n nepeBog TekcTa
Schaltlogik.

Pa3BuTtne HaBbIKOB BCeEX
BUOOB UYTEHMS. 3
YTeHne n nepeBo TekcTa
Geschichte der EDV.
BbinonHeHne
rpamMmmMaTn4eCcKmx

16 yrnpaKHEHWI No BCEM TeMam. 3 6 3 1
YteHne n nepeBog TekcTa
PC und CAD/CAM.
lMoBTOpPEHME pa3roBOPHbIX
Tem "Mein Lebenslauf",
"Sankt-Petersburg”, "Mein
zukinftiger Beruf".
MoHornornyeckas u
gunanornyeckas peyb.

10

12

14

15

17

BCEro: 124 32

3.3. llabopaTopHble 3aHATUA
He NpeayCMOTPEHbI

4. KYPCOBOE NPOEKTUPOBAHUE
HE IPEyCMOTPEHO
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5. TEKYLUMN KOHTPOJ1b YCNEBAEMOCTU OBYYAIOLLEIOCH

Homepa O4yHoe 06y4eHne O1Ho-3a04Hoe 3aoyHoe oby4yeHne
oo Sopwa y '
KOTOPbIM KOHTpOJ:IFl Homep Homep Homep
nposoauTcs 3HaHUK cemecTpa Kon-so cemecTpa Kon-so cemecTtpa Kon-so
KOHTPOJ1b
1 2
1,2,3,4,5,6 | ®poHTanbHbIN ONPOC 2 2
3 2
1 1
1,3,4,6 WHavBuayaneHbI onpoc 2 2
3 1
1 1
2,45,6 KoHTponbHasa pabota 2 1
3 2
1 1
2,4,6 KoHTponbHasa paboTa 2 1
3 1

6. CAMOCTOATEJIbHAA PABOTA OBYYAKLIEIoCA

OuyHoe 06y4eHne

OuHO-3a04HOE

3aoyHoe obyyeHve

Buagbl camocToaTenbHoM padoTol o6yyeHue
obyuvatoulerocs Homep O6bem Homep O6bem Homep O6bem
cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl) cemecTpa (yachbl)
YCcBOEHME TeopeTHU4eCcKoro Mmatepmana 1 8 1 46
2 37 2 36
3 18 3 26
[MoaroToBKa K MPakTUYECKUM 3aHATUAM 1 8 1 48
2 35 2 58
3 18 3 25
NoarotoBkKa Kk 3a4eTam 1 2 1 4
2 2 2 4
lNoaroTtoBka K 3k3aMeHam 3 36
3 9
BCEIO: | 128+36 239

7. OBPA3OBATEJIbHbIE TEXHOJTIOINA

7.1. XapaKkTepucTuka BUAOB U UCMOSb3yeMbIX MHHOBALUMOHHbLIX hOPM y4eBHbIX 3aHATUN

O6bem 3aHaTU
B MHHOBALMOHHBLIX hopMax
HaunmeHoBaHne (4achbl)
BMAOB Y4eGHbIX Mcnonb3yemble UHHOBALMOHHbIE (POpMbI ° ° °
3aHATUIA o =S .8 s gs
o3 S Igp I
32 | 3232| 22
kS 88 38
MpakTnyeckne | oby4varowmecsi paboTatoT C KOHKPETHBIMU Hay4YHO- 30
3aHATMA TEXHUYECKMMU TEKCTaMU, 3HAKOMATCHA U TPEHUPYIOT
00LLEeTEXHUYECKYIO U CMeLMarnbHYO NEKCKKY, OBNlageBaroT
HaBblKaMW pacno3HaBaHNA NEeKCUKO-rpaMmMaTUYecKmx
TpygHocTten A, ncnonb3yoT 3HaHUsS NEKCUKO-
rpamMmaTnUyecKoro CTpos A3blka Ansa nepesofa TEeKCTOB No
HanpaBnNeHnto NPOdECCUOoHaNIbHON AEATENBHOCTM.
BCEIO: 30

7.2. Cuctema oueHMBaHUS yCNeBaeMOCTU U AOCTUKEHUN 00yYaroLWMXCA AN NPOMEXYTOYHOMN

aTTectTaumnmn

TpagnumnoHHas | X

6annbHO-penTUHroBas
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8. OBECIMNEYEHUE ANCLUUMIUHDI

8.1. YuebHasa nutepatypa

a) ocHoBHas y4ebHasi nutepaTypa

1. AykacoBa H.I'. Hemeukun s3bik onis 6akanaBpoB [ONeKTPOHHbIV pecypc]: yHeOHUK Ans CTY4EeHTOB
Hes3bIKOBbIX BY30B/ AukacoBa H.I.— 3OnekTpoH. TekcToBble AaHHble.— M.: KOHUTU-OAHA,
2014.— 312 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/20980.

6) gononHuTensHasa y4ebHas nuTepaTypa

2.. Hapyctpanr E.B. Ubungen zur deutschen Grammatik = YnpaxHeHusi No rpaMmaTike HeMeLKoro
A3blka [OneKTpoHHbIN pecypc]: yuebHoe nocobue/ HapycTtpaHr E.B.— OnekTpoH. TeKCTOBbIE
OaHHble.— Cl16.: AHTonorus, 2014.— 272 c.— Pexum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/42491.

8.2. NepeyeHb yyebHO-MeTOANYECKOrO O6ecnevyeHUs ansa caMoCTOATeNIbHOM paboThbl
obyyarLwmxcs no gucumninHe
1.KapHayxoB B.A. Wérterbuch der prapositionalen Wortfigungen und Wendungen. Russisch-
Deutsch. Deutsch-Russisch = CnoBapb npeasioXHbIX CIIOBOCOYETAHUN N YCTONUMBbBIX BbIPEXKEHNN.
Pyccko-Hemeukuin. Hemewko-pycckuii [OnekTpoHHbI pecypc]/ KapHayxos B.A., Kapney A.N.—
OneKTpoH. TekcToBble AaHHble.— CI16.: AHTonorus, 2009.— 464 c.— Pexwum goctyna:
http://www.iprbookshop.ru/42481.
2. MaBnoBa A.B. TpyaHOCTA 1 BO3MOXHOCTU PYCCKO-HEMELIKOO 1 HEMELIKO-PYCCKOro nepesoaa
[OnekTpoHHbIV pecypc]: cnpaBoyHuk/ NaBnosa A.B., CeBeTosaposa H.[.— 3OneKTpoH. TEKCTOBbIE
OaHHble.— CI16.: AHTonorus, 2012.— 480 c.— Pexxum goctyna: http://www.iprbookshop.ru/42489

8.3. NepeyeHb pecypcoB UHhOPMaLMOHHO-TENEKOMMYHUKaLMOoHHOW ceTu "UHTepHeT",
HeobxoAUMbIX ANl OCBOEHUSA AUCLMMNIINHbI
1. http://www.de-online.ru — Bce gnst 3¢pHeKTUBHOIrO N3y4eHnst HEMELKOro A3blka
2. https://lwww.deutschland.de — nHpopmaunoHHbIN canT o 'epmaHum
3. http://www.lingvo-online.ru/ru - OHnanH-cnoeapb ABBYY Lingvo-Online - aHrMUIACKUI, pyCCKUA,
HEMELLKUNA.

8.4. NepeyeHb MH(POPMALUNOHHBbIX TEXHONMOIMIA, UCNONIb3yeMbIX NPU OCYLLEeCTBNEHUU
ob6pa3oBaTenbHOro npouecca No gUcUMnivHe, BKIOYasa nepevyeHb NPporpaMMHOro o6ecnevyeHms u
MH(OPMALMOHHBbIX CMPABOYHbLIX CUCTEM

Microsoft Windows 8.1

Microsoft Office Professional 2013

8.5. OnucaHme matepmanbHO-TEXHMYECKON 6a3bl, HEO6X0AMMOM AN OCYLLEeCTBNEHUSA
obGpa3oBaTenbHOro npowecca no gucuuniHe

1. AyguTtopusi ¢ MynbTUMEANNHLIM KOMMIIEKCOM U BbIXOA4OM B VIHTEpHET

2. BngeonpoekTop ¢ 3KpaHoOM

3. CtaHgapTHO obopyaoBaHHas ayautopus

8.6. MHble cBeaeHuA u (Mnu) matepmansl
PaspaTtoyHble maTepuansl (paspaboTtkm IMMNC kadenps!).

9. METOAMYECKUE YKASAHUA OANA OBYHAKOLWLUNXCA NO OCBOEHUIO

ONCLUUNMIINHBI
Buapbl y4ebHbIx
3aHATUN 1
camMocTosiTeNbHas OpraHnsauus gestenbHoCcTU obyyaroLerocs
pabota
oby4aroLmxcs
MpakTnyeckme PaboTta ¢ KOHCNEKTOM TeOpEeTMYECKOro MaTtepumana no Temam MOAyrnen, noaroToeka
3aHATMA OTBETOB K KOHTPONbHbLIM BOMpPOCaM, U3y4eHne pekoMmeHayemMomn nurepaTypsl, paboTta

C TeKCTamu mogynen. YteHne n nepeBoq Hay4YHO-TEXHUYECKOW NUTepaTypbl No
cneyunanbHOCTU. BbINONHEHWE NEKCUKO-rpaMmMaTUYECKMX ynpaxxHeHin. BonpocHo-
OTBETHbIE (POPMbI PaboThI.

CamoctositenbHas | [aHHbi BUA paboTbl NpeanonaraeT pacluMpeHmne 1 3akpensieHne 3HaHum, YyMeHUn 1
paboTta HaBbIKOB, YCBOEHHbIX Ha ayAWTOPHbIX 3aHATUAX MYyTEM CaMOCTOATENBHOW
npopaboTkn y4ebHO-MEeTOANYECKMX MaTepmanos Mo QUCUUMIIVHE U OPYrMM
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3aHATUN 1

paboTa

Buapbl y4ebHbIx
camocToAaTeNbHas

oby4aroLmxcs

OpraHM3au,m| OeATeNlbHOCTU 06yqa}ou.leroc;1

WCTOYHMKaAM UHGOPMaLIMK, a Takke NOArOTOBKM K KOHTPOSIbHbIM paboTam u
ak3ameHy. CamocTosTenbHas paboTa BbINOMHAETCA MHOUBMAYANbLHO, a Takke
MOXXET MPOBOAUTLCA NOA PYKOBOACTBOM (MpU y4acTum) NnpenogaBaTensi.

Mpn nogroToBke K 3Kk3aMeHy (3a4eTy) HeobxoaMmo npopaboTaTb KOHCMEKTbI
TEeopeTMYeCcKoro Matepumana no TeMam Moaynen, U3ydnTb NEKCUKO-rpamMmMaTUYECKUI
mMaTepuan, peKoMeHayeMy nuTepaTypy, NOAroTOBUTb YCTHbIE TEMbI U T.4.

10. ®OH] OLIEHO4YHbLIX CPEACTB
AndA NPOBEAEHUA NPOMEXYTOYHOU ATTECTALIUN

10.1. OnucaHue nokasaTenen v KPUTEPUEB OLIEHMBaHWSI KOMMETEHLUIN Ha Pa3fIMYHbIX 3Tanax ux
dopMupoBaHus, onMcaHue LIKan oLeHNBaHUA

10.1.1. Noka3aTenu oueHUBaAHMUA KOMMNETEHLMIA Ha 3Tanax ux popmmpoBaHusi

Kopg,
KoMneTeHummn

(aTan ocBoeHus)

lMokasaTenun oueHMBaHMSA KOMNETEHLNI

HanmeHoBaHue
OL|eHOYHOro
cpeacTea

MpenctaBsneHne
OLIEHOYHOro
cpeacrtea B hoHae

OK-5 (1,2)

1. [OemoHCTpMpyeT 3HaHuA  NeKCUYecKoro
MUHMMYMa  Onis pelleHnss  BOMPOCOB
KOMMYHMKaLMM B TMUCbMEHHOW U YCTHOM
dopmMax Ha HEMELKOM A3blKe.

2. O6nagaetr 4YeTKMMU  3HAHUAMMU
rpaMmMaTuKe HEMELIKOro A3blka.

3. lpaBUNbHO CTPOUT MOHOMOrNYECKYHO W
OManornyeckylro peyds C  Uenblo  Mex-
NNYHOCTHOIO U MEXKYNbTYPHOro B3anmMoaen-
ctBua (Ha ObITOBOM U MNpodeccUoHanbHOM
YPOBHE).

no

1. NMucbmeHHoe
TUNoBoOe 3aJaHne
2. YcTHoe
TUNOBOE 3aJaHne
3. YcTHOEe
cobecenoBaHue

1. MNMepeyeHb
MpaKTUYEeCKMX
3apgaHun (20)

2. MNMepeyeHb
BOMPOCOB K
3K3ameHy (4 Bonpo-
ca)

3. PasroBopHble
TeMbl K 3K3ameHy (4
TEMbI)

4. NucbmeHHoe
3agaHuve K 3a4eTy
(2 KOHTPOSbHbIE
paboTbl no 2
BapuaHTa)

10.1.2. OnucaHue WKan n KputepueB oLeHMBaHNA CPOPMMUPOBAHHOCTU KOMNETEeHL UM

KpuTepuu oueHnBaHnsa c)opMMpoBaHHOCTU KOMMNETEHLUN

OueHka no Kputepumn oueHmBaHns coopMMUPOBAHHOCTM KOMNETEHLUIA
TpaguLMOHHON

Wkane YcTHoe cobeceaoBaHme MucbmeHHas paboTa
Obyuyatowuincsa nokasbiBaeT BcecTo- | KauecTtBo NCMNONHEHNS BCEX 3MEMEHTOB
POHHME, cuctemaTuyeckue W | NUCbMEHHOTO 3adaHusi MO HEeMEeLUKOMY s3blKy
rnybokMe 3HaHWA MO JeKCUKe W | MOMHOCTBI COOTBETCTBYET BCeEM TpeboBaHMAM
rpaMMaTuUKe  HEeMeLKOro  si3blka. | mporpamMmbi.
CBobO0OgHO BbINOMHAET 3agaHus,

OTNNYHO NnpeayCMOTPEHHbIe nporpaMmon.
MpaBunbHO NepeBOAUT WHOCTPaH-
HbIA TEKCT, MPOSIBNSIET TBOPYECKMEe
CNocCoBHOCTU B MOHUMAaHWUW, W3M0-
KEHUN N UCMONb30BaHMN Yy4eBHOro
Muatepuana no HEMeLKOMY s3bIKY.
Obyvatowuincs nokasbiBaeT pgocta- | [MucbMeHHasa pabota N0 HEMEeUKOMY  S3bIKy

XOPOLLIO TOYHbIN YPOBEHb 3HaHWUN B | BbIMONTHEHA B COOTBETCTBMM C 3adaHnem. Mimetotcs
npegenax OCHOBHOFO y4eBHOro | OTAEeNbHblE HECYLLECTBEHHbIE OLIMOKM MO NEeKCUKe
mMatepuana no HeMeLKOMY $3blKy. | U rpammMaThKe HEMELKOrO s13blKa MIN OTCTYMNEeHUs!
bes CyLLIEC-TBEHHBIX owmnboK | OoT NpaBu 0POPMIIEHNS MMCbMEHHOIO NepeBoaa.
BbINMOMIHAET MNPeayCMOTPEHHbLIE B
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nporpamme 3agaHus. [onyckaet
HecyLLleC-TBEHHbIE TMOrpeLlHoCT! B
oTBETE Ha 9K3aMeHe U npu
BbINOMHEHUU 3K3aMeHaLMOHHbIX
3aaHuii, ycTpaHsaeT ux 6e3 nomoLiu
npenoaasarens.

yOoBneTBo-
puTensHo

Ob6yvarowunca nokasbiBaeT 3HaHUSA
OCHOBHOTO y4yebHOro MaTtepuana no
NEeKCMKe W rpaMMaTUKe HeMELKOro
A3blka B MUHUManNbHOM ob6beme,
HeobxoouMMOM  Ans  [anbHenLen
yyebbl. CnpasnseTcs c
BbINONHEHWEM 3a[aHUN, NPeaycMoT-
PEHHBbIX NPOrpamMMou, Aonyckasi npu
3TOM 0OOnblUOE KONUYECTBO He-
NPUHUMMMANbHBIX OLUMOOK; 3HAKOM C
OCHOBHOW  nUTEpaTypou, peko-
MeHA0BaHHOW NPOrpamMMon.

3ajaHne  BbINMOMHEHO  MOJSIHOCTbIO, HO C
MHOFOYMCIIEHHbIMM CYLLLECTBEHHBIMU OWNGKamn no
NeKkcuke W rpaMMaTvke Hemeukoro ssbika. [lpu
3TOM HapylleHbl npasuna oopMIEHUs UM CPOKM
npeacTaeneHns paboTsbl.

HeyaoBneTBo-
puTensHo

Obyuvatowuics obHapyxuBaeT
npobenbl B 3HAHUAX OCHOBHOIO
y4yebHOro maTtepmana no nekcuke u
rpaMmMaTuKe  HemMeLKoro  A3blka,
gonyckaet npuvHUMNManbHble
OLIMOKN B BbINOMHEHUW NPELYCMOT-
PEHHbIX MNPOrpamMMon 3adaHun, He
3HaKoMm c peKoOMeHA0BaHHOM
nuTepaTypoun, He MOXET UCMpPaBUTb
OOnyLLEHHbIE OLLINOKMU.

MHorouncrieHHble rpyoble OWMOKM B MUCbMEHHOM
paboTe unn 4acTUYHoEe BbIMNOSTHEHNE MUCbMEHHOTO
nepesoja.

3ayTeHo

Ob6yuvatowmiica TBEpAO 3HAEeT JEKCUKO-rpaMMaTWYecKuin maTtepuan Mo nporpaMmme
HEeMELKOro si3blka, TPamMOTHO M MO CYLLECTBY U3faraeT ero, He AOMYyCKaeT CYLECTBEeHHbIX
HETOYHOCTEN B OTBETE HA BOMPOCHI, CNOCOGEH MPaBUiIbHO NMPUMEHWUTL OCHOBHbIE 3HAHWS,
BriageeT HeobxoanMbIMU A3bIKOBbIMU HABbIKAMW U MPYEMaMU X BbINONTHEHWSI.

He 3ayTteHo

OO6yyarWwuncs He MOXET M3NOXWTb 3HAYMTENbHOM YacTu JIEKCUKO-rpamMaTuyeckuii
mMatepuan no nporpaMMe HeMeLKOro s3blka, [OMyCKaeT CyleCTBEHHble OWnbKn B
NMOCTPOEHUM MNPEONOXKEHNSA, OONYCKAaeT HETOYHOCTU B (POPMYNMPOBAHUW MbICNEN Ha

HEMELKOM A3bIKe.

10.2. TUNOBbIe KOHTPOJIbHbIE 3aAaHUSA UITN UHble MaTepuanbl, He0OXoANMbIe AN OLleHKU 3HaHUM,
YMeHUMN, HaBbIKOB U (UNK) onbiTa AeATeNbHOCTU, XapaKTepusywme atanbl (popMUpoBaHus

KOMNeTeHLUUMn

10.2.1. MepeyeHb NpPaKTU4YECKUX 3a4aHUN K 3a4eTy U IK3aMeHY, pa3paboTaHHbIA B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBMNEHHbIMU 3TanamMu (hOPMUPOBAHUA KOMNETEHLNI

BapuaHT THMNOBLIX MNUCbMEHHbIX 3ad4aHUn

K 3auerty,

pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C

CTAHOBJEHHbIMU 3TanamMn hopMMpPOBaHUA KOMNETEHLMN

Ne
n/n

dopmynmpoBKa 3agaHus

OtBeT

1 | MepeBeauTe Ha pycckuii A3bIK creayoLmne
NpeanoXeHus:

1. Man kann nicht grol3e Erfolge im
Maschinenbau erzielen, ohne die neueste
Technik anzuwenden.

2. Die Steigerung der Produktion ist durch
die Einfiihrung der neuen Technik zu
erreichen.

3. Um einen guten Kunststoff zu erhalten,
hatten die Chemiker noch einige seine
Nachteile zu beseitigen.

4. Die im Osten unseres Landes
entstandene Stadt ist zu einem grof3en
Industriezentrum geworden.

5. In neuster Zeit findet die im Atom

1. Henb3s 0obutbcsa 60nbLUMX YyCNEXoB B
MaLUMHOCTPOEHMUUN, HE UCMONb3Ys HOBEWLLYIO TEXHUKY.
2. bnarogaps BBe4eHUIO HOBOM TEXHUKN MOXHO
[OCTWYb YBENUYEHMS NPOU3BOACTBA.

3. UToObI MONyYnTh XOPOLLYI0 MAAcTMaccy, XMMMNKK
OOMXKHbI BbINKM YCTPaHWUTb HEKOTOPbIE ee HeJoCTaTKMU.
4. 'opof, BO3HUKLLMIA Ha BOCTOKE HaLLen CTpaHbl,
npespaTuncs B 60MbLUOV NPOMBbILLIIEHHbIV LEEHTP.

5. OrpomHast aHeprus, cogepxatiascs B aTome,
Haxo4M T CcerogHsa nNpakTu4yeckoe NpUMeHeHne ans
MUPHBbIX Lenen.

6. Mbl y6exaeHbl, 4TO Ka4ecTBO NPOAYKLMN,
N3roTOBEHHON 3TUM cnocobom, byaeT HaMHOro
nyyue.

Pra
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enthaltene gewaltige Energie praktische 7. Moprotaenusas nabopaTopuio kK paboTe, acCCUCTEHT

Ausnutzung fur friedliche Zwecke. NPUHEC HOBbLIN NpMBOpP ANs M3MepeHus

6. Wir sind Uberzeugt, dass die Qualitat pagnoakTUBHOIO U3y4eHus.

der nach diesem Verfahren herzustellenden | 8. 3ta obnacTb, 6oratas kKameHHbIM yrinem u
Erzeugnisse viel besser sein wird. )KenesHown pyaown, MMeeT BCe YCIOBUS ANsl pa3BUTust
7. Das Laboratorium zu Arbeit vorbereitend, | Ts>kenon NpoOMbILLIIEHHOCTH.

brachte der Assistent neue Geréate fir die 9. lnameTp sigpa atoma npumepHo B 10000 pas
Messung radioaktiver Strahlung. MeHbLUEe YeM guameTp caMmoro atoma.

8. Dieses Gebiet, an Kohle und Erzen 10. Ecnun Ham n3BECTHbI HANPsPKEHUE U cura Toka B
reich, hat alle Bedingungen fiir die NPOBOAHMKE, TO Mbl MOXXEM Cpasy pacuntaTtb ero
Entwicklung der Schwerindustrie. COMpOoTUBIEHME.

9. Der Durchmesser eines Atomkerns ist
etwa zehntausendmal kleiner als der eines
Atoms.

10. Sind uns bei einem Leiter Spannung
und Stromstarke bekannt, so kdnnen wir
sofort seinen Widerstand berechnen.

BapMaHT TUNOBbLIX MNUCbMEHHbIX 3afJaHun K 9K3aMeHy, pa3p360TaHHbIX B cCoOoTBeTCTBMN C
yCTaHOBJ1I€eHHbIMM 3TanamMmu (t)OpMVIpOBaHMﬂ KOMMeTeHunn

lMncbMeHHBbIN NepeBo, HE3HAKOMOro TeKCTa CO COBapéMm
Industrieroboter als programmierbare Systeme

Als eines der wesentlichen Kennzeichen der Industrieroboter ist ihre Programmierbarkeit anzusehen.
Dadurch sind die Industrieroboter mit anderen programmierbaren Systemen vergleichbar, die als Kernstiick
einen Rechner (Prozessor Automat) enthalten. Moderne Industrieroboter sind mit Mikrorechner ausgestattet,
die ein vom Menschen (Bediener, Technologen) aufgestelltes Programm arbeiten kénnen. Der Anwender
formuliert die Aufgabe in einer fir das
Industrierobotersystem verstandlichen Form (Eingabeform). Das Industrierobotersystem setzt dieses
Programm in entsprechende Bewegungen und Aktionen im technologischen Umfeld um. Gegeniber der
,=nhormalen“ Rechenprogrammierung weist die Industrieroboter-Programmierung eine Reihe von speziellen
Problemen auf, die vorwiegend mit dem ProzeRRcharakter der Aufgabe zusammenhangen. Der
Rechnereinsatz zur Industrierobotersteuerung ist daher auch als Sonderfall der Prozef3rechnersteuerung
anzusehen. Pronzionell ist zwischen der internen und externen Industrieroboter-Programmierung zu
unterscheiden.

Gegenwartig steht die Schaltung neuer Computer auf der Tagesordnung mit denen sich
umfangreiche wissenschaftliche Aufgaben l6sen lassen und die fur automatische Entwurfssysteme sowie die
Schaltung 6kologischer Modelle geeignet sind. Eine weitere Aufgabe besteht darin, eine neue Generation
mikroelektronischer Anlagen zu schaffen, die vor allem auf neuen physikalischen Effekten und
technologischen Prozessen aufbauen.

BapuaHT TUNOBLIX YCTHbIX 3afaHUM K 3K3aMeHy, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBJIEHHbIMU 3Tanamu hopMUPOBaHUA KOMMETEHL U

YTeHune n nepeBod NpONAEHHOro TekcTa no cneunansHocTy 6e3 cnosaps
Ablaufsteuerung

In einem modernen Aufzug befindet sich eine kleine Schalttafel, auf der Knépfe mit der Aufschrift der
zugehdorigen Zieletagen angebracht sind. Wenn der Fahrgast in den dritten Stock will, braucht er nur auf den
zugeordneten Knopf zu dricken. Der Aufzug bewegt sich nicht bei geo6ffneter Tur. Die
Arbeitsschutzanordnung verlangt vor Antritt der Fahrt sé&mtliche Tidren zu schlieBen. Auf diese
Arbeitsschutzvorschrift ist der Apparat ,dressiert”, nur dann, wenn sie erfillt ist, kann der Aufzug sich in
Bewegung setzen.

Wir haben hier eine Ablaufsteuerung vor uns, bei der entsprechend dem Ablauf des Vorganges weitere
Steuerbefehle automatisch gebildet und an die Antriebe geleitet werden.

Eine bedeutungsvolle Anwendung der Ablaufsteuerungen begegnet uns an der Bekohlungsanlage eines
Kraftwerkes. Sie setzt sich aus einer Reihe verschiedener Transporteinrichtungen zusammen, die jeweils
einen besonderen Antrieb haben. Muss ein Transportband in dieser Anlage infolge eines Umfalles oder
eines Schadens stillgelegt werden, férdern die anderen Bander Kohle weiter; sie sammelt sich dann an der
Schadenstelle an. Deshalb sollen beim Ausfall eines Teiles der Férderanlage die anliefernden Béander
automatisch abgeschaltet werden. Aus dem gleichen Grunde muss auch verhindert werden, dass ein
Forderband eingeschaltet wird, wenn die in Fordereinrichtung folgenden Teile der Anlage nicht in Betrieb
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sind. Hingegen darf das Band nur dann abgeschaltet werden, wenn die anliefernden B&nder bereits
stillgesetzt sind. Neu gegenuber den betrachteten Fallen ist nun, dass eine Wirkung — das Anlaufen des
Antriebes — nur eintreten kann, wenn mehrere Bedingungen zugleich erfillt sind. Derartige Verknipfungen
spielen in der Steuertechnik eine grof3e Rolle und bilden die Grundlage der Schaltlogik.

10.2.2. NepeyeHb TeEM YCTHOro cobecefoBaHMA Ha 3K3aMeHe, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUM C
yCTaHOBJEHHbIMU 3TanamMmu hopMUPOBaAHMUA KOMMNETEeHLUN
“Mein Lebenslauf”’, “Unsere Hochschule”, “Sankt-Petersburg”, “Mein zuklnftiger Beruf”

BapuaHT TMNOBbLIX 3aAaHUIA YCTHOrO cobecefoBaHUs, pa3paboTaHHbIX B COOTBETCTBUU C
yCTaHOBJEHHbIMU 3TanamMn hopMMpPOBaHUA KOMMNETEHLMN

Ne

/n ®opmynmpoBka 3agaHus Oteet

1 | Beantworten Sie die Fragen:
1) Wo und wann sind Sie geboren? 1) Ich bin in Sankt-Petersburg am 1. September 1998
2) Woher kommen Sie? geboren.
3) Wann haben Sie das Abitur gemacht? 2) Ich komme aus Sankt-Petersburg.
4) Wann haben Sie die 3) Ich habe das Abitur 2016 gemacht.
Aufnahmepriifungen abgelegt? 4) Ich habe die Aufnahmeprifungen in diesem Jahr

abgelegt.

10.3. MeToauveckue matepuansi, onpegensiowme npoueaypbl OLeHUBAHUA 3HAHUW, YMEHUNA,
BrageHul (HaBbIKOB U (MNTN) NPaKTUYECKOro ONbiTa AeATENbHOCTU), XapaKTepu3yHLWUX 3Tanbl
dopMuUpoBaHnsa komneTeHUUN

10.3.1. YcnoBuA ponycka obyuvawwerocs K cpadve 3K3amMeHa/3ayeTa M MOpPSA[OK JNUMKBUMZaAUUU
aKageMn4ecKom 3a40IMKEeHHOCTH

MonoxeHve O nNpoBeOeHWM TEKYLLEro KOHTPOMsi YCNeBaeMOCTU M MPOMEXYTOYHOW aTtTecTaumm
obyuvatoLmxcs.

10.3.2. dopma npoBeaeHUs1 MPOMEXYTOYHOM aTTecTalumm No AUCLUUNINHe

ycTHas | X MucbmeHHas | X KOMMbIOTEPHOE TECTUPOBaHWE nHaa*

10.3.3. OcobGeHHOCTU NpOoBeAeHUA 3a4eTa U 3K3aMeHa
e 3ayeT OCYLLECTBNSAETCH B KOHLE KaXaoro cemectpa u npeacrasnseT cobon nogseaeHne ntoros
paboTbl CTyAeHTa B TeueHue cemecTtpa. [1pn 3TOM y4nTbIBAKOTCS 3a4TEHHbIE KOHTPOrbHbIE paboThbl
N pa3roBOpHbIE TEMBI.
e 3Ok3ameH NpoxoauT no bunetam B popme:
1. NncbMeHHOro NepeBofa HE3HAKOMOro TEKCTa MO CneumnanbHOCTM Co crioBapem (06bem — 1500-
1800 n.3H.)
2. YcTHOro nepeeoga NnpovaeHHoro TekcTa no cneumanbHocTu 6e3 crnoeaps (06bem — 1500 n.3H.). B
OvneTe oTpaXxalTCa CTpaHuLbl, NO KOTOPbIM BeAETCS NpoBepKa.
3. becepa ¢ npenogasatenem no Temam "Mos 6uorpadus, cembsa”, "Mon nHcTuTyT", "CaHkT-
MeTepbypr", "Mos ByayLuiasa cneunansHOCTb".
e BO3MOXHOCTb MOMNbL30BATLCS CNOBapsAMU, CNPaBOYHUKaMN U T.4.;
e Bpewms Ha nogrotoBky otBeTa no 6unety 90 MUHYT, B 3TO BPEMSI BXOOUT BbINOMHEHNE MUCBMEHHOTO
nepeBofa 1 NOArOTOBKa K yCTHOMY cobeceoBaHuI0.
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